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Opis planowanej inwestycji realizacji prac B+R

Ponizszy opis ma na celu przedstawienie zatozen dotyczacych planowanych do realizacji prac badawczo-rozwojowych
(B+R) przez Uniwersytet Artystyczny im. Magdaleny Abakanowicz w Poznaniu (dalej ,,UAP”) w w ramach realizacji
projektu pn. ,,Wzmocnienie potencjalu badawczo-rozwojowego Uniwersytetu Artystycznego w Poznaniu poprzez
wspolprace z przemystem i biznesem w ramach nowoutworzonej prototypowni” (dalej ,,Projekt”), ktory realizowany jest
na podstawie umowy o dofinansowanie nr RPWP.01.01.00-30-0006/19-00, z dnia 27 kwietnia 2021 r.

Prezentowane dane stanowig wyciag z dokumentacji aplikacyjnej projektu.

Przyjete zatozenia realizacji prac B+R moga podlega¢ modyfikacjom w trakcie realizacji projektu, szczegolnie
z uwzglednieniem potrzeb przedsigbiorcy wspdifinansujacego inwestycjg. Mozliwos$¢ realnego wplywu na ostateczny
zakres badan rozwojowych i prac przemystowych stanowi jedna z podstawowych korzysci oferowanych przez UAP w
ramach planowanej kooperacji.

1. Ogélna charakterystyka Projektu

Przedmiotem Projektu jest wzmocnienie potencjatu badawczo-rozwojowego UAP w ramach nowoutworzonej
prototypowni, ktdra nastagpi poprzez adaptacj¢ zespolu budynkdéw oraz zakup aparatury badawczej, w celu stworzenia
nastepujacych funkceji:

Laboratorium obréobki drewna

Laboratorium obrobki metalu

Laboratorium tapicerskie

Laboratorium biotworzyw i nowych materiatow;

Laboratorium badan parametrycznych

e Laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalnej

e Studio fotograficzne;

e Studio projektowe i laboratorium analiz wirtualnych

e  Mockup studio

e Magazyny i biblioteka materiatow.

Wytworzona w ramach Projektu infrastruktura B+R postuzy prowadzeniu prac badawczych oraz dziatan obejmujacych
wdrozenie i komercjalizacj¢ opracowywanych rozwiazan. Przewiduje si¢ stworzenie innowacyjnego systemu wspotpracy:
artysta-naukowiec-przemyst, pomi¢dzy UAP, a przedsigbiorcami z branzy meblarskiej, wyposazenia wnetrz, stolarskiej,
metalurgicznej, wtokienniczek oraz biotworzyw. Celem dhlugoterminowym wspotpracy biznes-uczelnia jest zwickszenie
innowacyjnosci i konkurencyjnosci branzy meblarskie;j.

Projekt jest zrealizowany w wojewodztwie wielkopolskim, powiecie Poznan, w miescie Poznan na dzialce nr 14/1
zlokalizowanej u zbiegu ulicy Szyperskiej i ulicy Ewarysta Estkowskiego. Zakres planowanej inwestycji obejmuje
przebudoweg, nadbudowe i rozbudowe zespolu budynkow poprzemystowych dawnej fabryki papieru ,,Trefl”
zlokalizowanych w Poznaniu przy ul. Szyperskiej 8, a takze zakup nowego wyposazenia i aparatury badawczej. Realizacja
zamierzenia inwestycyjnego poprzedzona bedzie niezbednym procesem projektowym. Projekt bedzie realizowany w
okresie od 04.2021 r. do 06.2023 r., a calkowita jego warto$¢ wynosi: 39 280 599,99 zt.

Ze wzgledu na zréznicowane zakresy rzeczowe czgsci inwestycyjnej Projektu, cato$¢ zamierzenia podzielono na trzy etapy,
przy czym etap 1 i Il zostanie powierzony jednemu Wykonawcy w ramach procedury przetargowej ,,zaprojektuj i wybuduj”,
a etap III bedzie realizowany przez Dostawcow wylonionych w osobnych postgpowaniach. Zaplanowano nastgpujacy
podziat czgéci inwestycyjnej na etapy:

ETAP | — Przebudowa, nadbudowa i rozbudowa zespotu budynkéw dawnej fabryki papieru — prace projektowe

W zakresie tego etapu miesci si¢ przygotowanie kompletnej dokumentacji techniczno-budowlanej pozwalajacej na
uzyskanie wszelkich niezbednych uzgodnien i pozwolen formalnych, a takze na realizacje¢ inwestycji i oddanie budynkow
do uzytkowania.

ETAP Il — Przebudowa, nadbudowa i rozbudowa zespotu budynkéw dawnej fabryki papieru — roboty budowlano-
instalacyjne

W zakresie tego etapu mieszczg si¢ wszystkie prace budowlane oraz wykonanie instalacji, na podstawie dokumentacji
techniczno-budowlanej opracowanej w | etapie. W tym zakresie jest w szczegdlnosci wykonanie: prac rozbiorkowych, prac
ziemnych, wykonanie konstrukcji, izolacji, pokry¢ dachowych, $cian dziatowych, tynkow i oktadzin, stolarki okiennej i
drzwiowej, posadzek, dzwigéw, wykonczenia elewacji oraz zagospodarowania terenu. Etap obejmuje takze wykonanie
wewngetrznych instalacji sanitarnych: centralnego ogrzewania, ciepta technologicznego, wentylacji i klimatyzacji, wody i
kanalizacji, chtodzenia oraz sieci zewngtrznych: cieplnej, wodociagowej, kanalizacji sanitarnej i deszczowej. Ponadto w
zakresie etapu mieszcza si¢ prace w zakresie instalacji elektrycznych, a w szczegolnoSci zasilanie ze stacji
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transformatorowej, rozdzielnice i trasy kablowe, instalacja o$wiectlenia i gniazd 220V, odgromowa i potaczen
wyréwnawczych oraz pomiarowa. Instalacje stabopradowe w projekcie dotycza wykonania tras kablowych i instalacji:
systemu sygnalizacji pozaru (SSP), dzwigkowego systemu ostrzegawczego (DSO), okablowania strukturalnego, telewizji
dozorowej (CCTV), kontroli dostepu i systemu domofonowego, instalacji oddymiajacej, instalacji technologicznych, w
tym odciagdéw stanowiskowych i1 systemow sterowania, a takze systemow multimedialnych i wyposazenia serwerowni.

ETAP 1l - Zakup sprzgtu i wyposazenia, w tym aparatury badawczej - dostawy
Po zakonczeniu prac budowlanych II etapu, planuje si¢ zakupi¢ sprzet i wyposazenie budynku, w tym aparaturg badawcza.
Szczegodtowe zestawienie kupowanego wyposazenia przedstawiono w pkt. 2.3.

2. Szczegélowy opis przyjetych rozwiazan w zakresie budowlanym i technologicznym umozliwiajacy realizacje
prac B+R

2.1. Szczegolowe rozmieszczenie laboratoriéw oraz aparatury B+R
2.1.1. Kondygnacja podziemna
W budynku nr 1 planuje si¢ zlokalizowanie zespotu pomieszczen magazynowych przeznaczonych do przechowywania:

e surowcoOw do produkcji prototypoéw np.: plyt drewnianych i drewnopochodnych, profili stalowych, pianek,

materiatow tapicerskich, itp.

o prefabrykatow

e wykonanych prototypow i probek,

o wykonanych modeli i makiet
Zespot pomieszezen magazynowych zostanie wyposazony w zestawy regatow oraz systemy sktadowania profili stalowych
i ptyt drewnopochodnych. Dodatkowym wyposazeniem zespotu pomieszczen magazynowych beda wozek widlowy i
wozek paletowy, ktore dzieki windzie towarowej beda mialy mozliwo$¢ transportu pionowego i poziomego zasoboéw
magazynowych i ich dystrybucj¢ do poszczegdlnych laboratoriow. Dostep do pomieszczen magazynowych bedzie
ograniczony systemem kontroli dostgpu, a pomieszczenia wyposazone beda w monitoring CCTV.

2.1.2. Parter

W parterze przebudowanego zespotu budynkow zlokalizowano dwa najwicksze laboratoria zwigzane z procesami
technologicznymi obrébki materiatu, tj.: laboratorium obrobki drewna, w budynku nr 3 i budynku nr 2 oraz laboratorium
obrobki metalu zlokalizowane w przyziemiu budynku nr 1. Laboratoria te zostaly umieszczone w przyziemiu z uwagi na
koniecznos¢ transportowania surowcoOw i prefabrykatow o duzych gabarytach i masie, a takze z uwagi na zaprojektowane
ciagi technologiczne. W zwiazku z zaplanowang funkcja pomieszczenia te beda wyposazone w instalacje technologiczne,
w tym wentylacj¢ mechaniczng z odciggami stanowiskowymi, instalacj¢ sprezonego powietrza, oraz instalacje zwigzane
ze sterowaniem i programowaniem urzgdzen. Z uwagi na specyfike technologii obrobki skrawaniem istotne bedzie
zastosowanie elementow pochtaniania hatasu emitowanego przez urzadzenia. Ponadto w przestrzeni laboratoriow
wyodrebniono pomieszczenia socjalne, w tym pomieszczenia higieniczno-sanitarne z uwzglednieniem potrzeb osob
poruszajacych si¢ na wozkach.

Laboratorium obrébki metalu

Laboratorium zapewni mozliwo$¢ budowania w pelni funkcjonalnych prototypow, ktore poddane analizie uzytecznosci i
efektywnosci stosowania nowoczesnych metod projektowania i wytwarzania, pozwola na optymalizacj¢ tych procesow i
opracowanie metod innowacyjnych. Mozliwa bedzie rowniez skuteczna analiza rozwigzan zmierzajacych do minimalizacji
wptywu tych metod na $rodowisko, ograniczenie zuzycia materiatdéw i energii oraz optymalizacja doboru surowcow i
materiatow.

Kluczowym urzadzeniem dla laboratorium obrobki metalu bgdzie gigtarka do rur, profili i pretow, ktora zapewni
przygotowywanie elementéw konstrukcyjnych i szkieletow stalowych dla prototypow, przy wysokim, kontrolowanym
cyfrowo, poziomie precyzji. Z uwagi na obrobke dtugich profili stalowych, urzadzenie wraz z przestrzenia niezbg¢dna dla
obstugi zajmuje caty trakt wschodni przyziemia budynku nr 1. Uzupetnieniem funkcjonowania gigtarki bedzie Laser 3D
do metalu i waterjet, ktore umozliwia precyzyjne perforowanie profili i blach, a takze pilarki do metalu, ktére umozliwia
docinanie profili i blach oraz wycinanie w nich ksztattow.

Odrebny ciag technologiczny stanowi¢ bedzie obrobka metali skrawaniem, realizowana przez 5-cio osiows frezarkg CNC
do metalu. Dzigki jej zastosowaniu mozliwe bedzie formowanie bryt o wysokim poziomie komplikacji geometrycznej (ze
szczegblnym wskazaniem na formy organiczne). Dzigki cyfrowej kontroli pracy frezarki mozliwe bedzie uzyskanie
odwzorowania modelu cyfrowego o wysokim poziomie precyzji, a takze formowanie matryc do p6zniejszych odlewow.

Osobnym elementem laboratorium bedzie stanowisko spawalnicze wyposazone w szafy na gazy spawalnicze oraz system
odciggu ze stanowiska gazow spawalniczych emitowanych podczas spawania. Stanowisko umozliwi taczenie profili i blach
stalowych w gotowe elementy. Zastosowane technologie obrobki metalu zostang uzupetnione o stanowiska obrobki
manualnej funkcjonujace w oparciu o wielofunkcyjne stoty montazowe z osprzgtem.
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Uzupehieniem technologii laboratorium obrobki metalu bedzie drukarka 3D drukujaca w proszku metalowym i atomizer
do metalu, stuzacy przygotowaniu toneréw do tej drukarki. Zastosowanie tej technologii poszerzy mozliwosci realizacyjne
laboratorium o ksztattowanie ultra-precyzyjnych elementéw z dowolnych stopéw metalu i replikacje elementow
metalowych. Oba urzadzenia zlokalizowane bgeda w pomieszczeniu Mockup Studio na poziomie Il pigtra, stanowiac
uzupelnienie procesu modelowania realizowanego w tym laboratorium.

Laboratorium obrdbki drewna

Laboratorium zapewni mozliwo$¢ przeprowadzania pelnej i precyzyjnej fazy obrobki drewna, materialow
drewnopochodnych, ptyt mineralno-akrylowych i niektorych tworzyw sztucznych celem przygotowania gotowych
prototypéw badz niezbednego oprzyrzadowania do ich realizacji. Umozliwi takze weryfikacje prawidtowosci rozwigzan
formalnych i technicznych przyjetych dla konstrukcji drewnianych i drewnopochodnych w zwiazku z realizacjg zadan
okreslonych w agendzie badawczej a takze zadan dydaktycznych.

Podstawowym urzadzeniem laboratorium begdzie pigcioosiowa maszyna CNC wykorzystujaca technologi¢ skrawania
drewna lub materialow drewnopochodnych i formowania bryt o wysokim poziomie komplikacji geometrycznej (ze
szczegdlnym wskazaniem na formy organiczne). Dodatkowo maszyna ta umozliwi formowanie matryc i ttokow dla
formatek sklejkowych i materialow termoformowanych. Uzupehieniem ciagu technologicznego zwigzanego z obrobka
skrawaniem bedg urzadzenia juz posiadane przez UAP, dzigki ktorym mozliwe bedzie przygotowanie bryt i formatek do
dalszej obrobki, tj. prasa hydrauliczna umozliwiajaca sklejenie warstwowe formatek i ksztaltowanie z nich bryt oraz pita
formatowa zapewniajaca docigcie formatek. Poszerzeniem zakresu mozliwo$ci realizacyjnych bedzie ploter frezujacy
obrabiajacy ptytkim skrawaniem materialy o ograniczonej grubosci oraz tokarka CNC formujaca skrawaniem bryly
obrotowe. Urzadzenia te cechuje wysoka precyzja odwzorowania obiektu wirtualnego, dzigki zastosowaniu technologii
cyfrowego sterowania i programowania.

Laboratorium umozliwi takze obrobke analogowa prototypowanych elementdw, przy zastosowaniu szlifierki tasmowe;j,
pity taSmowej i wyrowniarek. Znajda one swoje zastosowanie zwlaszcza w pierwszym etapie formowania elementu (pita i
wyrowniarki) lub na etapie wykonczenia (szlifierka). Zastosowane technologie obrobki drewna zostang uzupetnione o
stanowiska obrobki manualnej funkcjonujace w oparciu o wielofunkcyjne stoty montazowe z osprzgtem.

Z uwagi na specyfike obrobki drewna, laboratorium oprocz wentylacji mechanicznej z odciggami stanowiskowymi
wyposazone bedzie w system odciagu trocin.

2.1.3. 1 pietro

Na poziomie I pietra zaplanowano lokalizacje trzech laboratoriow zorientowanych na prowadzenie analiz w obszarze
surowcOw i materialow, analizy ich trwalosci uzytkowej oraz wykoficzenia gotowych prototypow. W budynku nr 1
zaplanowano funkcjonowanie laboratorium tapicerskiego, zorientowanego na obrobke pianki poliuretanowej oraz
materiatow tapicerskich takich jak tkaniny, filce czy skory, a w budynku nr 3 zlokalizowano laboratorium bio-tworzyw i
nowych materiatdw oraz laboratorium badan parametrycznych, ktorego gtdéwnym zadaniem bedzie analiza podatnosci
gotowych prototypow na procesy starzeniowe oraz na dziatanie czynnikéw srodowiskowych. Laboratoria wyposazone bgda
w wentylacje mechaniczna, instalacj¢ spr¢zonego powietrza do obshugi narz¢dzi pneumatycznych oraz systemy odczytu i
sterowania aparaturg. W przestrzeni laboratoriow wyodrebniono pomieszczenia socjalne, w tym pomieszczenia
higieniczno-sanitarne z uwzglednieniem potrzeb 0sob niepetnosprawnych. Budynek nr 2, na tej kondygnacji petni funkcje
facznika pomiedzy laboratoriami.

Laboratorium tapicerskie

Podstawowg funkcja tego laboratorium jest realizacja prac wykonczeniowych w procesie prototypowania oraz nadanie
opracowanym wyrobom wtlasciwej i ostatecznej formy, pozwalajacej na przeprowadzenie koncowych prac badawczych,
dokonanie ostatecznej korekty zatozen projektowych. Elementy te mozna w dalszej kolejnosci podda¢ badaniom
przedwdrozeniowym, a na ich podstawie dokona¢ analiz marketingowych. Dodatkowym walorem dydaktycznym bedzie
mozliwo$¢ zapoznania przysztych projektantow z rzeczywistymi technologiami wytwarzania.

Zasadnicze wyposazenie technologiczne pomieszczen stanowi¢ beda dwa urzadzenia do cyfrowej obrobki skrawaniem, tj.
wycinarka konturowa do poliuretanu oraz ploter CNC do tkanin tapicerskich, filcow i skor. Proces wykonczenia wezesniej
przygotowanych elementow konstrukcji, pianki i prefabrykatow prowadzony bedzie przy wykorzystaniu dwoch
technologii: tradycyjnej - w oparciu o obszywanie tkaning przy stanowiskach do pracy r¢cznej oraz innowacyjnej metody
tapicerowania natryskowego, ktora w przysztosci moze zastapi¢ metodg¢ tradycyjna. Mozliwos¢ t¢ zapewni zlokalizowanie
w tym laboratorium wydzielonej komory do tapicerowania natryskowego, wyposazonej w dedykowany system wentylacji.

Laboratorium badan parametrycznych

Analiza odpornosci elementéw przedwdrozeniowych na czynniki srodowiskowe takie jak wilgotnos¢, ogien, czynniki
mechaniczne, czy wreszcie mozliwo$¢ prowadzenia testow starzeniowych stanowi o jakosci uzytkowej, ktora w branzy
meblarskiej podlega procesowi atestowania. Zapewnienie mozliwosci realizowania badan w tym obszarze umozliwia
zdobycie przewagi konkurencyjnej dla przysztego produktu i jest nieodzownym elementem procesu projektowego.
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Powyzszy zakres badan prowadzony bedzie przy uzyciu specjalistycznej aparatury, w tym min. komory klimatycznej do
prowadzenia testow starzeniowych, stanowiska do badania palno$ci materiatdw, ramienia pigcioosiowego do cyklicznych
badan mechanicznych (na wytrzymato$¢, na odporno$é na $cieranie etc.) i jednorazowych (stateczno$¢ uktadow etc.) oraz
stanowiska do badan ergonomicznych siedzisk, ktore bedzie wyposazone w mate sensoryczng. Stanowisko do badan
palnosci bedzie stuzyto wytacznie do sprawdzania palnosci nowych materialdéw w procesie przygotowywania do atestacji.
Maksymalne wymiary probek materialowych beda na poziomie 100x100x100mm, przy czym nie zaklada si¢ palenia
gotowych produktéw lub uktadéw ergonomicznych. Dodatkowo, w celu parametryzacji badanych probek i okreslenia ich
wlasciwosci, na wyposazeniu laboratorium znajdzie si¢ spektrofotometr i specjalistyczny tomograf komputerowy. Bedzie
on shuzyt do badania niewielkich probek, o objetosci maksymalnie 150x150x150mm i w zwigzku z tym bedzie to nieduze
urzadzenie, o gabarytach ok. 1000x1000x1500mm, ktore bedzie posiadato wszelkie niezbedne izolacje chronigce przed
promieniowaniem jonizujagcym. Ztozono$¢ technologiczna powyzszych proceséw badawczych wymaga zastosowania
licznych instalacji 1 urzadzen gwarantujacych bezpieczenstwo uzytkowania. Instalacje te beda przedmiotem projektowania
w ramach realizacji | etapu inwestycji.

Uzupehieniem funkcjonowania laboratorium beda skanery wielkogabarytowe przeznaczone do skanowania
tréjwymiarowego obiektow i przestrzeni zamknigtych, celem ich replikacji badz uzupetnienia o nowe elementy poddawane
dalszym badaniom materialowym lub konstrukcyjnym.

Laboratorium biotworzyw i nowych materiatéw

Zadaniem podstawowym tego laboratorium jest potwierdzenie wymaganych wlasciwosci projektowych materiatow
zastosowanych do wytworzenia prototypu, w tym takze materiatéw innowacyjnych, dotad nie stosowanych w branzy
meblarskiej. W efekcie mozliwy bedzie dobdr surowcow o optymalnych parametrach uzytkowych i optymalizacja ich
zuzycia, a przede wszystkim wdrozenie rozwigzan innowacyjnych w zakresie stosowanych materiatow. Biorac pod uwagg,
ze tworzywo determinuje konfiguracje procesu wytworczego i dostosowanie linii produkcyjnej, badania w tym zakresie
stanowig fundament dla innowacyjnosci branzy.

Praca laboratorium opierac si¢ bedzie o typowa aparaturg badawcza taka jak: autoklawy, dygestoria, stoty laboratoryjne,
szafe laminarng, palniki itp. Pomieszczenie musi zapewniaé bezpieczenstwo pracy i rzetelno$¢ prowadzonych badan,
dlatego bedzie wyposazone w wentylacj¢ mechaniczng i klimatyzacj¢ oraz mozliwos¢ pelnego zaciemnienia pomieszczen.

2.1.4. 11 pietro

Na kolejnej kondygnacji zlokalizowano jednostki skoncentrowane na procesie projektowym, analizie jego zalozen przy
uzyciu technologii VR i technologii tradycyjnego modelowania z zastosowaniem narzg¢dzi cyfrowych i manualnych. Pietro
II, w budynku nr 3 stanowi ostatnig kondygnacje uzytkows. Zaprojektowano tu studio projektowe i laboratorium analiz
wirtualnych wraz z towarzyszaca mu bibliotekg materiatow, ktora stanowi¢ bedzie narzedzie wspierajace dobor materiatu
w procesie projektowym. W budynku nr 1 zlokalizowano Mockup studio z magazynem podrecznym stuzace tworzeniu
makiet i wstgpnych modeli. Pomieszczenia II pigtra wyposazone b¢dg w wentylacje mechaniczng z klimatyzacja. Mockup
studio dodatkowo wyposazone bedzie w instalacje sprezonego powietrza do obstugi narzedzi pneumatycznych.
W przestrzeni 11 pigtra wyodrgbniono pomieszczenia socjalne, w tym pomieszczenia higieniczno-sanitarne uwzgledniajace
potrzeby 0séb niepetnosprawnych. W budynku nr 2, II pietro takze stanowi ostatnia kondygnacje uzytkowa, ktéra pelni
funkcj¢ tacznika pomiedzy laboratoriami. Zlokalizowano tu takze salke konferencyjna.

Studio projektowe i laboratorium analiz wirtualnych

Funkcjonowanie studio projektowego opiera¢ si¢ bedzie o wspotczesne metody projektowania cyfrowego, a dzigki
wysokiej mocy obliczeniowe] dedykowanych serweréw umieszczonych w piwnicy budynku nr 1, mozliwe bedzie
prowadzenie zaawansowanych analiz w przestrzeni VR przy zastosowaniu branzowego oprogramowania. Cyfrowe
modelowanie przestrzenne przy uzyciu symulowanych parametréw uzytkowych materiatdw pozwala na rzetelng
weryfikacje pierwszych zatozen projektowych, w tym takze wtasciwosci konstrukcji. Realizacja procesu projektowego w
oparciu o takie narzedzia zapewnia mozliwos$¢ optymalizacji procesu wytworczego i eliminacji wielu btednych zatozen juz
na etapie koncepcyjnym.

Waznym narzgdziem wspierajacym proces projektowy bedzie biblioteka materialowa zlokalizowana w bezposrednim
sasiedztwie. Bedzie ona wyposazona w regaly umozliwiajace przechowywanie ustandaryzowanych probek. Kontakt
organoleptyczny z realnym materialem na etapie projektowym wspiera wirtualny proces analityczny.

Mockup studio z magazynem podrecznym
Funkcjg tego studio jest fizyczne prototypowanie elementow, ktdre pozytywnie przeszly fazg analiz wirtualnych w procesie

projektowym. Pierwsze wykonanie projektowanego elementu lub jego cze$ci mozliwe jest dzicki zastosowaniu technologii

druku 3D, ktory znaczgco uproscil procesy fizycznego prototypowania produktéw oraz wykonywania wyrobow

unikatowych. Dzigki tej technologii mozliwe jest takze wykonanie pomniejszonego modelu prototypu lub jego elementu w

celu potwierdzenia zatozen projektowych, szczegdlnie w zakresie konstrukcji i wzornictwa. Pomieszczenie mockup studio

wyposazone begdzie w farme drukarek 3d filamentowych oraz przyrostowych, a takze w ploter wielofunkcyjny (tnacy i

frezujacy) w celu przygotowania elementow sktadowych makiet i modeli przestrzennych. Uzupetnieniem technologicznym
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bedzie drukarka UV przeznaczona do drukowania dekoracji, znacznikow technologicznych i infografiki funkcjonalnej
bezposrednio na nos$nikach badanych i obrabianych w innych laboratoriach. W przestrzeni studio znajduje si¢ takze
drukarka 3d drukujaca w proszku metalowym i atomizer do metalu, ktére uzupetniaja ciag technologiczny laboratorium
obrobki metalu. Obrobka plikow i przygotowanie ich do druku tréjwymiarowego odbywac si¢ beda w wydzielonym
pomieszczeniu zlokalizowanym w poinocnej czesci budynku nr 1. Wyposazeniem magazynu podrecznego bedzie system
regatow.

2.1.5. III pietro

III pietro stanowi ostatniag kondygnacje uzytkowa w budynku nr 1. Zlokalizowano tu laboratorium badan intuicyjnos$ci
funkcjonalnej wraz ze studio fotograficznym. W budynkach nr 2 i 3 nie ma pomieszczen uzytkowych na tym poziomie.
Pomieszczenia III pigtra wyposazone beda w wentylacje mechaniczng z klimatyzacjg oraz system pelnego zaciemnienia
pomieszczen. W przestrzeni tej kondygnacji wyodrebniono pomieszczenia socjalne oraz pomieszczenia higieniczno-
sanitarne uwzgledniajace potrzeby osdb niepetnosprawnych.

Laboratorium badan intuicyjnos$ci funkcjonalnej wraz ze studio fotograficznym

Laboratorium ma na celu potwierdzenie przyjetych zatozen ergonomicznych i funkcjonalnych w wygenerowanej
przestrzeni VR. Funkcjonowanie tego laboratorium jest $cisle sprzezone z procesem projektowym prowadzonym w studio
projektowym i laboratorium analiz wirtualnych na Il pigtrze. Obie jednostki realizuja proces analityczny w oparciu o zasoby
obliczeniowe dedykowanych serwer6w, przy czym badanie intuicyjnos$ci funkcjonalnej w przestrzeni VR stanowi kolejny,
bardziej zaawansowany etap procesu projektowego. Mozliwos¢ prowadzenia wirtualnych symulacji skraca proces
prototypowania i umozliwia eliminacj¢ btgdnych zalozen projektowych. Zastosowanie tej technologii zmniejsza zuzycie
surowcow 1 eliminuje konieczno$¢ wykonywania wielu egzemplarzy prototypowych. Stanowi innowacyjne narzedzie
optymalizujgce proces analiz przedprodukcyjnych. Ze spotecznego punku widzenia niezwykle istotna jest mozliwos$¢
ksztatcenia designerow pod katem umiejetnosci nadania wiasciwej funkcjonalnosci i ergonomii wyrobom przeznaczonym
do uzytku przez osoby starsze, chore i niepelnosprawne.

Przestrzen przeznaczona do funkcjonowania tego laboratorium petnié bedzie rownoczesnie funkcje studio fotograficznego,
przeznaczonego do dokumentowania procesu badawczego, w tym przeprowadzanych badan naukowych i badan
certyfikacyjnych. Zgromadzony materiat faktograficzny bedzie stuzyt doskonaleniu pracy projektantow, promocji dziatan
Prototypowni. Bedzie tez wykorzystywany w procesie ksztatcenia studentéw i doktorantow. Studio fotograficzne stuzyé
bedzie rowniez realizacji analiz przedwdrozeniowych i badan marketingowych.

Podstawowym wyposazeniem stuzacym funkcjonowaniu tego laboratorium bedzie zestaw urzadzen do generowania
rzeczywisto$ci wirtualnej, w tym projektory, okulary VR wraz z interfacem interakcji 3d, bieznie VR, stacje graficzne i
renderujace rzeczywistos¢ VR w czasie rzeczywistym. Dodatkowe wyposazenie to mobilny greenbox wraz z mobilng
cyklorama z przeznaczeniem do sesji zdjgciowych typu packshot,. Z punktu widzenia funkcjonalnosci pomieszczen
kluczowe bedzie zapewnienie wlasciwego zaciemnienia i systemu sterowania o$wietleniem w standardzie DMX, a takze
zapewnienie tacznosci $wiattowodowej pomigdzy laboratorium a serwerownia i pracownig projektows.

2.2. Wyszczegolnienie planowanych do zakupu sprzetu i wyposazenia, w tym aparatury badawczej w ramach
ETAPU 111 inwestycji — dostawy

Opisane powyzej funkcjonowanie Prototypowni UAP mozliwe bedzie dzigki zainstalowaniu wyposazenia i aparatury
badawczej. Jego zakup i dostawa planowane sa jako ostatni z etapow realizacji inwestycji, po zakonczeniu prac
budowlanych II etapu. Dlatego tak wazne bgdzie wlasciwe okreslenie uwarunkowan technologicznych i specyfiki
funkcjonowania tych urzadzen juz na etapie projektowania budynku. Wszelkie ograniczenia wynikajace z przyjetych
wowczas zalozen (wymagania instalacyjne, ograniczenia masy urzadzen, przestrzeni funkcjonowania) bedg musiaty zostac¢
uwzglednione przez dostawcdw wyposazenia. Z uwagi na masg¢ i gabaryt niektorych urzadzen, ich dostawa bedzie musiata
by¢ realizowana w trakcie robot budowlanych. Przygotowano zestawienie niezbednego wyposazenia w podziale na ciagi
technologiczne poszczegodlnych warsztatow i pracowni:

e  Wyposazenie laboratorium obrobki drewna.

e Wyposazenie laboratorium obrobki metalu.

e Wyposazenie laboratorium tapicerskiego.

e  Wyposazenie laboratorium biotworzyw i nowych materiatow.

e  Wyposazenie laboratorium badan parametrycznych.

e  Wyposazenie laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalne;j.

e  Wyposazenie studio fotograficznego.

e  Wyposazenie studia projektowego i laboratorium analiz wirtualnych.

e  Wyposazenie mockup studio.

e  Wyposazenie magazynow i biblioteki materiatow.

Szczegdtowe zestawienie kupowanego wyposazenia:
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Nazwa urzadzenia

Przeznaczenie urzadzenia

Liczba

[kpl.]
A | Wyposazenie laboratorium obroébki drewna
1 Maszyna CNC pigcioosiowa | Najwazniejsza maszyna w ciggu technologicznym niniejszego laboratorium. Shuzy do: 1
- formowania metoda skrawania bryt o wysokim poziomie komplikacji definiowania
geometrycznego (ze szczegdlnym wskazaniem na formy organiczne)
- formowania matryc i thokow dla formatek sklejkowych i materialow termoformowanych
2 Prasa hydrauliczna - przygotowywanie formatek bazowych dla maszyny CNC piecioosiowej (klejenie warstwowe ptyt | 1
drewnopochodnych)
- prasowanie formatek ze sklejki
- termoformowanie plyt z materialéw termoplastycznych
3 Pita formatowa docinanie formatek bazowych dla maszyny CNC pigcioosiowej i prasy hydraulicznej 1
- przygotowywanie prostych formatek bezposrednio dla procesu badawczego
- prototypowanie prostych form skrzyniowych
4 Wyréwniarka grubosciowa - przygotowywanie tarcicy drewnianej do dalszej obrobki 1
5 Wyréwniarka -wyréwnywanie powierzchni klejonych 1
- heblowanie powierzchni drewnianych
6 Ploter frezujacy -wsparcie dla maszyny CNC pigcioosiowej w frezowaniu 2d w materiatach o ograniczonej grubosci | 1
-obrobka ptyt drewnopochodnych celem przygotowania gotowych formatek o mniejszym poziomie
komplikacji
7 Tokarka CNC -formowanie bryt obrotowych z materiatéw drewnopochodnych i tarcicy drewnianej 1
8 Szlifierka tasmowa -szlifowanie elementéw prefabrykowanych 1
-szlifowanie elementéw gotowych
9 Pita tasmowa Szybkie formowanie analogowe ksztaltek z materiatéw drewnianych lub drewnopochodnych o | 1
grubosci do 30cm — niezbgdne we wstgpnym procesie modelowania w skali 1:1
10. | Wyposazenie uzupehiajace | Narzedzia niezbgdne jako uzupetnienie komplementarno$ci linii technologicznej laboratorium. | 1
(elektronarzedzia, frezy, | Stuza przede wszystkim do:
stoty, komputery do obshugi | -prac montazowych
maszyn CNC, | - obrobki detalu
oprogramowanie do | - szybkiego modelowania analogowego
interpolacji plikow | - obrobki plikow zawierajacych wirtualne modele przestrzenne
stanowigcych podstawe dla | - zarzadzania dokumentacja
obrobki CNC)
11. | Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium 1
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)
B | Wyposazenie laboratorium obrébki metalu
1. Frezarka CNC do metalu—5 | -formowanie metoda skrawania bryl o wysokim poziomie komplikacji definiowania | 1
osiowa geometrycznego (ze szczegdlnym wskazaniem na formy organiczne)
-formowanie matryc do odlewow
2. Drukarka 3D drukujaca w | -ksztaltowanie ultraprecyzyjnych elementéw z dowolnych stopow metalu celem testowania | 1
proszku metalowym docelowych wiasciwoséci mechanicznych
-replikacja elementow metalowych
3. Atomizer do metalu -przygotowywanie toneroéw dla drukarki 3d drukujacej w proszku metalowym 1
4. Gigtarka CNC do rur, profili | -przygotowywanie elementéw konstrukcyjnych o wysokim poziomie precyzji 1
i pretow -przygotowywanie szkieletow stalowych stuzacych zgrzewaniu
5. Stanowisko spawalnicze -laczenie prefabrykatow metalowych w docelowe formy 1
Pilarka do metalu -docinanie profili bazowych dla gigtarki CNC 1
-docinanie ptaskownikow dla Frezarki stalowej
-docinanie pretow dla atomizera
7. Pita tasmowa do metalu -szybkie, analogowe wycinanie ksztaltow z blachy metalowej (faza poczatkowa modelowania 1:1z | 1
materiatow wlasciwych)
8. Laser 3D do metalu -perforowanie profili 1
-perforowanie blach
9. Waterjet -perforacja precyzyjna blach i innych materiatow niskoreagujacych z woda 1
10. | Wyposazenie uzupetniajace | Narzedzia niezbedne jako uzupetienie komplementarno$ci linii technologicznej laboratorium. | 1

(elektronarzedzia, frezy, | Shuza przede wszystkim do:

stoty, komputery do obslugi | -prac montazowych

maszyn CNC, | -obrobki detalu

oprogramowanie do | -szybkiego modelowania analogowego
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interpolacji plikow
stanowigcych podstawe dla
obrobki CNC)

-obrobki plikow zawierajacych wirtualne modele przestrzenne
-zarzadzania dokumentacja

11. | Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)

C | Wyposazenie laboratorium tapicerskiego

1 Woycinarka konturowa do | Przygotowanie formatek z pianek poliuretanowych i innych celem opracowywania modeli

poliuretanu ergonomicznych dla przeprowadzanych eksperymentow

2 Komora do tapicerowania | Przeprowadzanie eksperymentalnych proceséw uszlachetniania powierzchni pianki poliuretanowe;j

natryskowego mogacych zastapi¢ tradycyjne metody tapicerowania poprzez obszywanie tkaning

3 Ploter CNC do tkanin | Wycinanie formatek — prototypowanie gotowych form meblowych

tapicerskich, filcow, skor
4. Wyposazenie uzupelniajace | Narzedzia niezbedne jako uzupelnienie komplementarno$ci linii technologicznej laboratorium.
(maszyny do szycia, takery, | Stuza przede wszystkim do:
urzadzenia do barwienia | -prac montazowych
tkanin,  stacje  parowe, | -obrobki detalu
tablice interaktywne do | -szybkiego modelowania analogowego
zarzadzania wykrojami, | -obrobki plikéw zawierajacych wirtualne modele przestrzenne
komputery z | -zarzadzania dokumentacja
oprogramowaniem etc.)
5. Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)

D | Wyposazenie laboratorium biotworzyw i nowych materialow

1 Autoklaw Stanowi podstawe wyposazanie laboratorium zwigzanego z przygotowaniem materialow
biologicznych i mikrobiologicznych. Niezbgdny do dekontaminacji drobnego sprzetu, szkla,
zuzytych probek oraz innych materialdow majacych styczno$¢ z materiatami biologicznymi,
mikrobiologicznymi, a takze konieczny przy przygotowaniu sterylnych narzedzi do dalszej pracy w
tym przygotowania probek.

2 Suszarka laboratoryjna Konieczna w celu wysuszenia materiatu biologicznego i mikrobiologicznego, w celu przygotowania
probek oraz materiatu do badan.

3 Stot wagowy Niezbedny w celu przygotowania - odwazenia prawidtowych mas w celu przeprowadzenia badan i
prac rozwojowych.

4 Stot laboratoryjny Niezbedny dla pracy w laboratorium , podstawowe miejsce przygotowania probek.

5 Szafa laminarna Stanowi niezbgdny element wyposazenia laboratorium zajmujacego si¢ przygotowaniem probek
oraz eksperymentéw z uzyciem materiatu biologicznego i mikrobiologicznego. Zapewnia ochrong
zaréwno dla badacza jak i przygotowywanych probek, zapewnia czysto$¢ mikrobiologiczna, chroni
przed skazeniem biologicznym i mikrobiologicznym.

6 Dygestorium Stanowi niezbedny element wyposazenia laboratorium wykorzystujacego odczynniki chemiczne.
Zapewnia ochron¢ dla badacza chroni przed toksycznos$cia uzywanych w laboratorium
odczynnikéw chemicznych.

7 Palniki - zestaw Konieczne w pracy w laboratorium z materialem biologicznym i mikrobiologicznym.

8 Lodéwka laboratoryjna Stanowi miejsce przechowywania probek biologicznych i mikrobiologicznych w kontrolowanym
srodowisku zapewniajacym bezpieczenstwo przechowywania probek i materiatu do dalszych badan.

9 Wiréwka odczynnikowa Konieczna w celu odwirowania materialu biologicznego i1 mikrobiologicznego, w celu
przygotowania probek oraz materiatu do badan.

10 Szkto laboratoryjne Podstawowy element wyposazanie kazdego laboratorium zajmujacego si¢ przygotowaniem probek
zwigzanych z materiatem biologicznym, mikrobiologicznym oraz odczynnikami chemicznymi.

11. | Drobny sprzet, lampy UV, | Narzedzia niezbedne jako uzupelienie komplementarnosci linii technologicznej laboratorium.

zestawy filtracyjne

12. | Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)

E | Wyposazenie laboratorium badan parametrycznych

1 Komora klimatyczna -prowadzenie testow starzeniowych
-przygotowywanie modeli lub prototypéw do procesu atestacyjnego

2 Rami¢ 5 -  osiowe | -weryfikacja rozwigzan koncepcyjnych poprzez testowanie wytrzymatoscei, statecznosci obiektow

przystosowane do badan | oraz wlasciwosci mechanicznych nowo uzyskiwanych materiatow
cyklicznych (na
wytrzymato$¢, odporno$¢ na
Scieranie etc.) i
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jednorazowych (stateczno$é
uktadow etc.)

3 Spektrofotometr Parametryzacja optyczna materialow 1
Tomograf Badanie wlasciwego poziomu rozdzielczosci drukéw 3D, poziomu chropowatosci powierzchni i
ewentualnych blgdow wewnatrz bryt drukowanych w 3d
4 Stanowisko badania | Weryfikacja badan przeprowadzanych w ramach Laboratorium Nowych Materiatéw i Biotworzyw | 1
palno$ci materiatow
5 Stanowisko badan | Weryfikacja efektow badan zwiazanych z realizacja 1
ergonomicznych  siedzisk
Wyposazone w mate
sensoryczng
6 Skanery wielkogabarytowe Skanowanie obiektow i przestrzeni zamknietych celem replikacji badZ uzupelnienia elementow | 1
stuzacego przeprowadzaniu badan materiatowych, konstrukcyjnych etc.
7 Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium 1
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)
F | Wyposazenie laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalnej
1 Zestawy projektorow Emisja obrazu generujacego otoczenie wirtualnej rzeczywistosci 1
2 Zestawy okularow | Niezbedne do testowania funkcjonalno$ci przestrzennej uktadéw obiektow oraz intuicyjnosci | 1
OculusRift + Touch interfejsu 3d
3 Bieznie VR Niezbedne do testowania intuicyjnosci funkcjonalnej przestrzeni 1
4 Stacje Hypercomputer Renderowanie w czasie rzeczywistym otoczenia VR 1
5 Stacje robocze graficzne Generowanie rzeczywisto$ci wirtualnej (modele przestrzenne + proces renderingu) 1
6 Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium 1
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)
G | Wyposazenie studio fotograficznego
1 Mobilna cyklorama Niezbedna do przeprowadzania sesji fotograficznych typu packshot 1
2 Mobilny greenbox Niezbedna do przeprowadzania sesji fotograficznych typu packshot 1
3 Sprzgt  fotograficzny i | Przygotowanie biezacych dokumentacji koniecznych do opracowania symulacji materiatow | 1
o$wietleniowy handlowych dla nowych produktéw
4 Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium 1
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)
H | Wyposazenie studia projektowego i laboratorium analiz wirtualnych
1 Zestaw 8 stanowisk | Aparatura niezbedna do przygotowania wiasciwej dokumentacji projektowej i materiatow | 1
komputerowych koniecznych do obrobki realizacyjnej celem przeprowadzenia testow i weryfikacji wizualnej a takze
wyposazonych w monitory, | przeprowadzenia procesu przedwdrozeniowego.
stacje renderujace, tablety i
oprogramowanie
2 Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium 1
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)
| Wyposazenie mockup studio
1 Farma drukarek 3D | Realizowanie makiet mebli w skali od 1:20 do 1:3, architektury w skali od 1:200 do 1:50, detali | 1
filamentowych meblowych z materialow zastepczych w skali 1:1 lub 1:2
2 Farma drukarek 3D | Realizowanie makiet mebli w skali od 1:20 do 1:3, architektury w skali od 1:200 do 1:50, detali | 1
przyrostowych meblowych z materiatlow zastepczych w skali 1:1 lub 1:2 — opcja stabilniejsza i bardziej precyzyjna
od opcji filamentowej
3 Ploter wielofunkcyjny Przygotowywanie wykrojow do makiet z materiatéw ptytowych do grubosci 6mm (sklejka, ABS, | 1
PC, PP, PCW, Hips, PMMA etc.) oraz tektury lub folii
4 Drukarka UV Drukowanie dekoracji, znacznikéw technologicznych, infografiki funkcjonalnej bezposrednio na | 1
nosnikach badanych i obrabianych w innych laboratoriach
5 Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium 1

(w tym stoly, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)
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J | Wyposazenie magazynéw i biblioteki materialow
1 Wozek widlowy Niezbedny do prawidtowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow realizacji
B+R zar6wno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.
2 Wozek paletowy Niezbedny do prawidlowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktéw realizacji
B+R zar6wno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.
3 System sktadowania ptyt Niezbedny do prawidtowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow realizacji
B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.
4 System sktadowania profili Niezbedny do prawidtowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow realizacji
B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.
5 Regaty do przechowywania | Niezbedny do prawidtowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow realizacji
prototypow B+R zar6wno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.
6 Wielkoformatowy wzornik | Stanowi podstawg doboru prawidtowego materiatu do prac B+R w roznych gateziach przemystu.
NCS
7 Probniki i wzorniki | Stanowi podstawe doboru prawidtowego materiatu do prac B+R w réznych gateziach przemystu.
materialow
8 Meble laboratoryjne Stanowig tacznik w procesie magazynowania i przechowywania prac B+R.
(w tym stoty, krzesta, regaty,
szafki, biurka, etc.)

2.3. Obszary badawcze planowane do realizacji w nowopowstalej prototypowni

Obszar badawczy 1

Nazwa obszaru
badawczego

Badanie metod wytwarzania
konstrukcjach szkieletowych

produktow opartych

na

Charakterystyka obszaru

badawczego

Badanie relacji tradycyjnych metod wytwarzania produktow
opartych na konstrukcjach szkieletowych (meble, wyposazenie
wnetrz) wobec innowacyjnych technologii, jak np. druk 3D czy
wytwarzanie za pomocg technologii zrobotyzowanych, w kontekscie
najwazniejszych czynnikow definiujacych wplyw na naturalne
srodowisko:

- dostepno$¢ surowca,

- poziom przetworzenia surowca,
- proces wytworczy,

- okres uzytkowania,

- wlasciwosci pouzytkowe,

Badania nad opracowaniem metodyki projektowania oraz etapow
prac badawczo-rozwojowych: linii technologicznych oraz samych
produktéw pod katem przyszlej zgodnosci z normami i dostgpnymi
metodami wytwarzania.

Zgodnie z KONTRAKTEM TERYTORIALNYM DLA
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO (Rozdziat 1, Art. 1,
PKT 1, Rozdziat 2 Art. 5 pkt. 1 1 7 oraz zalacznikiem 5 b do pkt. 13)
,nowoczesne technologie materialowe”

Obszar badawczy 2
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Nazwa obszaru badawczego

Badanie produktow nowej generacji

Charakterystyka obszaru
badawczego

Badania nad produktami i materialami nowej generacji, takimi jak:
biotworzywa, biopolimery, ztozone materialy kompozytowe, ze
szczegblnym uwzglednieniem materiatow przeznaczonych do
wytwarzania produktéw bezposredniego i1 dlugotrwatego kontaktu
dla  o0s6b  schorowanych, dlugolezacych 1  o0s6b z
niepetnosprawnosciami.

Badanie rozwoju zycia czlowieka poprzez dostarczenie
odpowiednich  bodzcéw  sensorycznych i1 odpowiednie
zaprojektowanie produktow uzytku codziennego (wyposazenie
wnetrz, meble, ceramika uzytkowa, oktadziny $cienne) w tym dla
osob z dysfunkcja osrodka proprioceptywnego (czucie glebokie).
Zostang przebadane wykreowane produkty pod katem oraz
przeciwdziataniu zjawiskom wykluczenia spotecznego poprzez
niemozno$¢ lub znaczace utrudnienie korzystania z produktéw
ogolnodostepnych na rynku przez osoby z niepetnosprawnosciami.
Zgodnie z KONTRAKTEM TERYTORIALNYM DLA
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO (Rozdziat 1, Art. I,
PKT 1, Rozdziat 2 Art. 5 pkt. 1 i 7 oraz zatgcznikiem 5 b do pkt. 13)
»nowoczesne technologie materialowe”

»choroby cywilizacyjne, nowe leki oraz medycyna
regeneracyjna”

»Spoleczny i gospodarczy rozwdj Polski w warunkach
globalizujacych si¢ rynkow”

Obszar badawczy 3

Nazwa obszaru badawczego

Badania nad opracowaniem nowego modelu o$wiatowego

Charakterystyka obszaru
badawczego

Badania 1 analizy shuzace opracowaniu modelu o$wiatowego
stuzacego skutecznemu ksztatceniu kadry technicznej o wiedzy 1
kompetencjach pozadanych przez designerow (- chodzi tu gtownie 0
wsparcie techniczne designerow przy wykorzystaniu w projektach
najnowszych technologii ) oraz, z drugiej strony, kadry designeréw
posiadajacych umiejetnosci 1 kompetencje oczekiwane i1 pozadane
przez przedsigbiorcow i przemyst (- tutaj oczekiwania bgda przede
wszystkim kojarzone z umiejgtnoscia szybkiego opanowania wiedzy
z zakresu najnowszych rozwigzan technologicznych).

Badania nad opracowaniem metodyki projektowania oraz etapdéw
prac badawczo-rozwojowych: linii technologicznych oraz samych
produktow pod katem przysztej zgodnosci z najnowszymi procesami
technologicznymi oraz z normami 1 dostgpnymi metodami
wytwarzania.

Zgodnie z KONTRAKTEM TERYTORIALNYM DLA
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO (Rozdziat 1, Art. I,
PKT 1, Rozdziat 2 Art. 5 pkt. 11 7 oraz zatacznikiem 5 b do pkt. 13)
»Spoleczny i gospodarczy rozwoj Polski w warunkach
globalizujacych si¢ rynkow”

,nhowoczesne technologie materialowe”
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2.4. Opis dzialan zwiazanych z wdrozeniem i komercjalizacje wynikéw prac B+R

Kazdorazowo proponowane do realizacji przedsiewzigcie badawczo-rozwojowe przez przedsigbiorce
bedzie poddawane ocenie zespolu naukowego, ktéry zaopiniuje mozliwos¢ komercjalizacji wynikow
badan, a takze zweryfikuje, czy dane zagadnienie wpisuje si¢ w strategie i cele badawcze niniejszego
projektu oraz czy odpowiada aktualnej potrzebie rynkowej.
Realizacja przedsigwzigcia zaktada Scista wspotprace pomiedzy UAP a przedsigbiorcami oraz
naukowcami. Efektem wspolpracy bedzie opracowanie, wdrozenie oraz komercjalizacja nowatorskich
produktow. Wspotpraca przebiegaé bedzie poprzez dobieranie stosownej kadry eksperckie;j,
technicznej oraz odpowiedniej aparatury.
Realizacja projektu zapewni:

e mozliwos¢ pelnego, kompleksowego, prototypowania pojedynczych elementow czy tez catej

linii produktowej, a nie zlecanie badan eksperckich pojedynczym laboratoriom,
e mozliwos¢ wygenerowania pakietu badan np. starzeniowych,

e mozliwos¢ wchodzenia w nowe realizacje nie tylko wzornicze w zakresie dotychczasowo

opanowanych galezi produkcji — dywersyfikacja portfela produktowego przedsigbiorcy.

2.5. Oferowane ustugi

Ushugi jakie bede mogly by¢ wykonywane w nowym Centrum Prototypowym w zakresach dla
przedsigbiorcy na preferencyjnych warunkach:

- prototypowanie potaczone z cyfrowa obrobka: drewna, stali, tekstyliow

- ushugi projektowe (wykorzystanie studia projektowego, modelowanie wirtualne + prace koncepcyjne)
- ushugi projektowe (rozwigzania technologiczne)

- testowanie gotowych produktow (przygotowanie do atestacji)

- sesje zdjeciowe produktow (packshoty + aranzacje)

- ustugi testowania UX

- magazynowanie materialow i prototypow.

KATEGORIANR 1

Ushugi w zakresie badan przemyslowych i/lub eksperymentalnych prac rozwojowych ,
dotyczace:

badan majacych na celu zdobycie nowej wiedzy oraz umiejetnosci, prowadzacych do opracowania
nowych produktéw, ustug, procesow, lub tez wprowadzenia znaczacych ulepszen do istniejacych
produktow, ustug, procesow; badz tez opracowania prototypow, projektow demonstracyjnych lub
pilotazowych, testowania i walidacji nowych Iub ulepszonych produktow, procesow lub ustug w
otoczeniu stanowigcym model warunkow rzeczywistego funkcjonowania ktorych gtéwnym celem
jest dalsze udoskonalenie techniczne produktéw, proceséw lub ustug, ktorych ostateczny ksztatt
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zasadniczo nie jest jeszcze okreslony.

STANDARDOWY ZAKRES USLUGI

Opis cech lub elementow danej ustugi, ktory w
sposob jednoznaczny i1 zrozumiaty definiuje, na
czym polega dana ustuga i do jakiej grupy
docelowej jest adresowana

Obszar badawczy 1

Szczegotowa analiza poréwnawcza w
kontekscie oddziatywania na srodowisko 1
relacje spoteczne tradycyjnych i innowacyjnych
technologii produkcji mebli, wyposazenia
wnetrz, prefabrykatow architektonicznych, hal
namiotowych etc.)

Obszar badawczy 2

Badanie wptywu nowych materiatow
stosowanych w przemysle (biotworzywa,
biopolimery, ztozone materialty kompozytowe)
na mozliwo$ci wytwarzania obiektow
bezposredniej stycznosci uzytkowej z osobami
schorowanymi, dtugo lezagcymi, z
niepetnosprawnosciami

Obszar badawczy 3

Badania i analizy stuzace opracowaniu modelu
oswiatowego skutecznie ksztalcacego platforme
porozumienia pomig¢dzy designerami tworcami i
wspierajacg ich kadrg techniczng kadre
techniczng wspierajaca projektantow
designeréw

OPIS SPOSOBU REALIZACJI DANEJ
USLUGI

nalezy przedstawi¢ kolejne kroki obrazujace
sekwencje dzialan podejmowanych w ramach
realizacji danej ustugi, wraz ze wskazaniem
zasobow technicznych 1 kadrowych
angazowanych do $wiadczenia danej ustugi

Obszar badawczy 1

1. Badanie tradycyjnych metod konstruowania
wyrobow przemystowych pod katem
energochlonnosci, kosztochtonnosci,
generowania odpadow problemowych:

a) Analiza standardowych konstrukcji i
wybor rozwiazan reprezentatywnych dla
dalszego toku badan (Studio
Projektowe, Mockup Studio)

b) Realizacja uktadow przestrzennych
wybranych w p. a (Laboratorium
Obrobki Drewna, Laboratorium
Tekstyliow, Laboratorium Obrobki
Metalu)

c) Badania parametryczne uktadéw pod
katem wszystkich opisanych wyzej
czynnikow (Laboratorium Badan
Parametrycznych)

2. Badanie innowacyjnych metod
konstruowania wyrobow przemystowych
pod katem energochtonnosci,
kosztochtonnos$ci, generowania odpadoéw
problemowych:

a) analiza najnowoczesniejszych
rozwigzan stosowanych obecnie w
konstrukcjach przemystowych i
wybor rozwigzan
reprezentatywnych dla dalszego
toku badan (Studio Projektowe,
Mockup Studio)
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b) Realizacja uktadow przestrzennych
wybranych w p. a (Mockup studio,
Laboratorium Biotworzyw i
Nowych Materiatéw, Laboratorium
Obrobki Metalu — ze szczegdlnym
uwzglednieniem drukarki 3d
drukujacej bezposrednio w metalu)

c) Badania parametryczne uktadow
pod katem wszystkich opisanych
wyzej czynnikow (Laboratorium
Badan Parametrycznych)

3. Eksperymentowanie z potgczeniami
elementow konstrukcyjnych bedacych
rezultatem prac z p. 1 i 2 zakonczone lista
postulatow stanowiacych baze dla pracy
projektowej

Obszar badawczy 2

1. Badanie surowcéw pochodzenia
biologicznego (roslinnego, zwierzecego)
pod katem przetwarzania celem pozyskania
pozadanych wtasciwosci — powierzchnia
mita w dotyku, aseptyczna, hypoalergiczna
(Laboratorium Biotworzyw i Nowych
Materialow i Laboratorium Badan
Parametrycznych)

2. Badanie powlok uszlachetniajacych
standardowe materialy pod tym samym
katemco p. 1

PRODUKTY I/LUB REZULTATY DANEJ
USLUGI

Nalezy przedstawi¢ gtowne mierniki ilosciowe
1/lub jako$ciowe, za pomocg ktorych
charakteryzowana jest realizacja danej ustugi

Obszary badawcze 1 - 3

1. Zbior wyliczen parametrycznych
zwigzanych z zastosowaniem odpowiednich
technologii realizacyjnych w kontekscie
okreslonych standardéw konstrukcyjnych
uwzgledniajacych istotne czynniki ujete w
definicji obszaré6w badawczych

2. Zbior elementow stanowigcych probki
obrazujace okreslone standardy
technologiczne i konstrukcyjne — baza dla
dalszych prac projektowych i ksztattowania
modelu dydaktycznego (patrz tabela do
obszaru badawczego nr 3)

KATEGORIA NR 2:

Uslugi w zakresie wzornictwa, dotyczace wykonania projektu wzorniczego
Obejmujacego opracowanie cech technicznych, uzytkowych lub estetycznych danego
produktu, badz tez wykonania projektu inzynierskiego, obejmujgcego projekty szczegdtowe:
konstrukcyjny, technologiczny oraz projekty oprzyrzadowania.

STANDARDOWY ZAKRES USLUGI
Opis cech lub elementéw danej ustugi, ktory w
sposob jednoznaczny i1 zrozumiaty definiuje, na

Obszary badawcze 1 - 3

str. 15




czym polega dana ustuga i do jakiej grupy
docelowej jest adresowana

Projektowanie rozwigzan systemowych
uwzgledniajgcych wyniki przeprowadzonych
badan i analiz pod katem zastosowania
technologii mieszanej opracowanej pod katem:

- minimalizacji kosztow wytwarzania

- minimalizacji negatywnego wptywu na
srodowisko (we wszystkich etapach procesow:
produkcyjnego, sprzedazowego, uzytkowego i
pouzytkowego)

- maksymalizacji pozytywnego wptywu na
relacje spoteczne (zabezpieczanie miejsc pracy
w sferach godziwych warunkoéw
srodowiskowych i wynagrodzenia)

OPIS SPOSOBU REALIZACJI DANEJ
USLUGI

nalezy przedstawi¢ kolejne kroki obrazujace
sekwencje dziatan podejmowanych w ramach
realizacji danej ustugi, wraz ze wskazaniem
zasobow technicznych i kadrowych
angazowanych do §wiadczenia danej ustugi

1. Praca koncepcyjna + modelowanie
wirtualne (Studio projektowe)

2. Opracowania prezentacyjne (Laboratorium
VR i AR, Studio fotograficzne)

3. Opracowanie rozwigzan technologicznych
(Studio Projektowe, Mockup Studio)

4. Opracowanie detali (wszystkie laboratoria
realizacyjne)

5. Opracowanie dokumentacji projektowej
(Studio Projektowe)

PRODUKTY I/LUB REZULTATY DANEJ
USLUGI Nalezy przedstawi¢ gldéwne mierniki
ilosciowe 1/lub jakosciowe, za pomocg ktérych
charakteryzowana jest realizacja danej ustugi

Projekty wzornicze stanowigce potencjat
intelektualny jednostki zwtaszcza w obszarze
zaprojektowanych elementéw systemowych
umozliwiajacych dalsze rozbudowywanie
kontekstualne

KATEGORIA NR 3:

Uslugi w zakresie prototypowania i prac przedwdrozeniowych
oparte na wigczeniu uzytkownikow koncowych do procesu rozwoju nowego
produktu lub ustugi (ustugi living lab), ktére uwzgledniajg co najmniej dwa cykle testow w celu

optymalizacji wynikow koncowych projektu.

STANDARDOWY ZAKRES USLUGI
Opis cech lub elementéw danej ustugi, ktory w

sposob jednoznaczny i1 zrozumiaty definiuje, na

czym polega dana ustuga i do jakiej grupy
docelowej jest adresowana

Prace realizacyjne w rakresie:

- makiet i mockupow,

- modeli z materiatow zastgpczych,

- modeli stanowigcych baze dla opracowania
finalnej dokumentacji wykonawczej

OPIS SPOSOBU REALIZACJI DANEJ
USLUGI

nalezy przedstawi¢ kolejne kroki obrazujace
sekwencje dzialan podejmowanych w ramach
realizacji danej ustugi, wraz ze wskazaniem
zasobow technicznych 1 kadrowych
angazowanych do $wiadczenia danej ustugi

1. Opracowanie strukturalne dokumentacji
cyfrowej — przetozenie dokumentacji
koncepcyjnej w wykonawcza

2. Zamowienia materiatowe (surowce,
materiaty, prefabrykaty)

3. Przeprowadzenie symulacji obrobki
cyfrowej (materiat zastepczy)

4. Wykonanie finalnego modelu z materialow
docelowych

PRODUKTY I/LUB REZULTATY DANEJ
USLUGI Nalezy przedstawi¢ gtdwne mierniki

Gotowe obiekty stanowigce baze dla:
- przeprowadzania prezentacji celem
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ilosciowe i/lub jakos$ciowe, za pomocg ktorych
charakteryzowana jest realizacja danej ustugi

skomercjalizowania wzoru,

- przeprowadzania testow z kategorii nr 4

- zamknigcia procesu przedwdrozeniowego i
osiggnigcia VIII poziomu gotowosci
technologicznej produktu

KATEGORIA NR 4:

Ustugi w zakresie wykonania badan dotyczacych jakosci i zgodnosci z okreslonymi
wymogami lub normami oraz certyfikacji nowych lub znaczaco ulepszonych rozwigzan

STANDARDOWY ZAKRES USLUGI

Opis cech lub elementéw danej ustugi, ktory w
sposob jednoznaczny i zrozumiaty definiuje, na
czym polega dana ustuga i do jakiej grupy
docelowej jest adresowana

Badanie wykonanych modeli zrealizowanych w
materiatach docelowych (kategoria nr 3) pod
katem:

- user experience,

- wytrzymatosci konstrukcyjne;j,

- statecznosci,

- trwalosci,

- odpornosci na wilgoé, plesn, grzyb etc.

OPIS SPOSOBU REALIZACJI DANEJ
USLUGI

nalezy przedstawi¢ kolejne kroki obrazujgce
sekwencj¢ dziatan podejmowanych w ramach
realizacji danej ustugi, wraz ze wskazaniem
zasobow technicznych i kadrowych
angazowanych do swiadczenia danej ustugi

Badania zostang przeprowadzone w
Laboratorium Badan Parametrzycznych oraz w
Laboratorium AR i VR zgodnie ze
szczegotowymi wytycznymi indywidualnie
dopasowanymi do charakteru badania.

PRODUKTY I/LUB REZULTATY DANEJ
USLUGI Nalezy przedstawi¢ gtowne mierniki
ilosciowe 1/lub jakosciowe, za pomocg ktérych
charakteryzowana jest realizacja danej ustugi

Zostang przeprowadzone wszelkie badania
weryfikujace wstepnie zgodno$¢ cech
testowanych obiektow z normami lub
wytycznymi projektowymi. Z uwagi na to, ze
zadne laboratorium nie begdzie posiadato
akredytacji do przeprowadzania procesu
certyfikacji, wyniki badan beda stuzy¢
minimalizacji ryzyka nieotrzymania atestu lub
wewnetrznej weryfikacji osiggnietego celu
projektowego.
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