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Opis planowanej inwestycji oraz przyjetej koncepcji technicznej

Ponizszy opis ma na celu przedstawienie zatozen projektowych przyjetych przez Uniwersytet Artystyczny
im. Magdaleny Abakanowicz w Poznaniu (dalej ,UAP”) dotyczgcych planowanej inwestycji. Prezentowane dane
stanowig wycigg z dokumentacji aplikacyjnej projektu pn. ,Wzmocnienie potencjatu badawczo-rozwojowego
Uniwersytetu Artystycznego w Poznaniu poprzez wspotprace z przemystem i biznesem w ramach
nowoutworzonej prototypowni” (dalej ,Projekt”), ktéry realizowany jest na podstawie umowy o dofinansowanie
nr RPWP.01.01.00-30-0006/19-00, z dnia 27 kwietnia 2021 r. Informacje o planowanej inwestycji zostaty
przygotowane na podstawie Programu Funkcjonalno-Uzytkowego (dalej ,PFU”), ktory stanowi zatgcznik
do postepowania przetargowego na wykonanie prac projektowych i rob6t budowlanych. Przyjete zatozenia
programowe, techniczne i technologiczne mogg podlega¢ modyfikacjom w trakcie przysztego projektowania,
szczegolnie z uwzglednieniem potrzeb przedsiebiorcy wspoffinansujgcego inwestycje. Mozliwosé realnego
wplywu na jej ostateczny ksztalt stanowi jedng z podstawowych korzysci oferowanych przez UAP w ramach
planowanej kooperaciji.

1. Ogodlna charakterystyka Projektu

Przedmiotem Projektu jest wzmocnienie potencjatu badawczo-rozwojowego UAP w ramach nowoutworzonej
prototypowni, ktdéra nastgpi poprzez adaptacje zespotu budynkéw oraz zakup aparatury badawczej, w celu
stworzenia nastepujgcych funkcii:

e Laboratorium obrébki drewna

e Laboratorium obrdbki metalu

e Laboratorium tapicerskie

e Laboratorium biotworzyw i nowych materiatow;

e Laboratorium badan parametrycznych

e Laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalnej

e Studio fotograficzne;

e Studio projektowe i laboratorium analiz wirtualnych

e Mockup studio

e Magazyny i biblioteka materiatéw.

Wytworzona w ramach Projektu infrastruktura B+R postuzy prowadzeniu prac badawczych oraz dziatan
obejmujgcych wdrozenie i komercjalizacje opracowywanych rozwigzan. Przewiduje sie stworzenie
innowacyjnego systemu wspédtpracy: artysta-naukowiec-przemyst, pomiedzy UAP, a przedsiebiorcami z branzy
meblarskiej, wyposazenia wnetrz, stolarskiej, metalurgicznej, widkienniczek oraz biotworzyw. Celem
dtugoterminowym wspétpracy biznes-uczelnia jest zwiekszenie innowacyjnosci i konkurencyjnosci branzy
meblarskiej.

Projekt jest zrealizowany w wojewddztwie wielkopolskim, powiecie Poznan, w miescie Poznan na dziatce nr 14/1
zlokalizowanej u zbiegu ulicy Szyperskiej i ulicy Ewarysta Estkowskiego. Zakres planowanej inwestycji obejmuje
przebudowe, nadbudowe i rozbudowe zespotu budynkéw poprzemystowych dawnej fabryki papieru ,Trefl”
Zlokalizowanych w Poznaniu przy ul. Szyperskiej 8, a takze zakup nowego wyposazenia i aparatury badawcze;.
Realizacja zamierzenia inwestycyjnego poprzedzona bedzie niezbednym procesem projektowym. Projekt
bedzie realizowany w okresie od 04.2021 r. do 06.2023 r., a catkowita jego warto$¢ wynosi: 39 280 599,99 zi.

Ze wzgledu na zréznicowane zakresy rzeczowe czesci inwestycyjnej Projektu, catos¢ zamierzenia podzielono
na trzy etapy, przy czym etap | i Il zostanie powierzony jednemu Wykonawcy w ramach procedury przetargowe;j
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.zaprojektuj i wybuduj’, a etap Ill bedzie realizowany przez Dostawcéw wytonionych w osobnych
postepowaniach. Zaplanowano nastepujacy podziat czesci inwestycyjnej na etapy:

ETAP | — Przebudowa, nadbudowa i rozbudowa zespotu budynkéw dawnej fabryki papieru — prace projektowe
W zakresie tego etapu miesci sie przygotowanie kompletnej dokumentacji techniczno-budowlanej pozwalajgce;j
na uzyskanie wszelkich niezbednych uzgodnien i pozwolen formalnych, a takze na realizacje inwestycji i
oddanie budynkéw do uzytkowania.

ETAP Il — Przebudowa, nadbudowa i rozbudowa zespotu budynkéw dawnej fabryki papieru — roboty budowlano-
instalacyjne

W zakresie tego etapu mieszczg sie wszystkie prace budowlane oraz wykonanie instalacji, na podstawie
dokumentaciji techniczno-budowlanej opracowanej w | etapie. W tym zakresie jest w szczegdlnosci wykonanie:
prac rozbiorkowych, prac ziemnych, wykonanie konstrukcji, izolacji, pokry¢ dachowych, scian dziatowych,
tynkéw i oktadzin, stolarki okiennej i drzwiowej, posadzek, dzwigdéw, wykonczenia elewacji oraz
zagospodarowania terenu. Etap obejmuje takze wykonanie wewnetrznych instalacji sanitarnych: centralnego
ogrzewania, ciepta technologicznego, wentylacji i klimatyzacji, wody i kanalizacji, chtodzenia oraz sieci
zewnetrznych: cieplnej, wodociggowej, kanalizacji sanitarnej i deszczowej. Ponadto w zakresie etapu mieszczg
sie prace w zakresie instalacji elektrycznych, a w szczegdlnosci zasilanie ze stacji transformatorowej,
rozdzielnice i trasy kablowe, instalacja o$wietlenia i gniazd 220V, odgromowa i potgczen wyréwnawczych oraz
pomiarowa. Instalacje staboprgdowe w projekcie dotyczg wykonania tras kablowych i instalacji: systemu
sygnalizacji pozaru (SSP), dzwiekowego systemu ostrzegawczego (DSO), okablowania strukturalnego, telewizji
dozorowej (CCTV), kontroli dostepu i systemu domofonowego, instalacji oddymiajgcej, instalacji
technologicznych, w tym odciggéw stanowiskowych i systeméw sterowania, a takze systemoéw multimedialnych
i wyposazenia serwerowni.

ETAP Il - Zakup sprzetu i wyposazenia, w tym aparatury badawczej - dostawy
Po zakonczeniu prac budowlanych Il etapu, planuje sie zakupi¢ sprzet i wyposazenie budynku, w tym aparature
badawcza. Szczegdtowe zestawienie kupowanego wyposazenia przedstawiono w pkt. 2.3.

2. Szczegotowy opis przyjetych rozwigzan

2.1.ETAP | - Przebudowa, nadbudowa i rozbudowa zespotu budynkéw dawnej fabryki papieru — prace
projektowe

Dokumentacja projektowa bedzie opracowana w oparciu o zatozenia okreslone w PFU. Etap ten obejmuje takze

sporzadzenie szeregu opracowan poprzedzajgcych wykonanie dokumentac;ji projektowej,

w szczegolnosci:

e badan konserwatorskich i archeologicznych, zgodnie z wymaganiami MKZ okreslonymi w decyzji
lokalizacji celu publicznego nr 144/2019 oraz w toku uzgodnien zwigzanych z uzyskaniem pozwolenia
na budowe,

e uszczegotowienie posiadanej inwentaryzaciji i opracowanie skanu 3d zespotu obiektéw budowlanych
objetych inwestycja,

e wykonanie wszelkich niezbednych ekspertyz technicznych dotyczgcych obiektéw w tym ekspertyzy
stanu technicznego konstrukcji oraz ekspertyzy stanu ochrony przeciwpozarowe;j,

e« wykonanie dokumentacji badan podtoza gruntowego lub dokumentacji geologiczno-inzynierskiej,
w zaleznosci od uwarunkowan okreslonych w toku prac projektowych i na podstawie Rozporzgdzenia
Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania
geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych (Dz. U. 2012 poz. 463),

e« wykonanie dokumentacji stanu technicznego budynkéw sgsiednich przylegajgcych bezposrednio
do budynkéw objetych inwestycja, ktore potencjalnie mogg ulec uszkodzeniu podczas prowadzenia
prac budowlanych,
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e uzyskanie warunkéw technicznych przytaczy, wykonanie i uzgodnienie projektéw przytgczy
do budynkéw,

e wykonanie innych opracowan niezbednych do witasciwego wykonania dokumentacji projektowe;j
i uzyskania wszelkich wymaganych prawem zgéd.

Zakres opracowanej dokumentacji techniczno-budowlanej obejmowac bedzie wszystkie prace projektowe
zwigzane z przygotowaniem, realizacjg i odbiorem rob6t budowlano-instalacyjnych w ramach projektu, tj. m.in.:
e opracowanie wielobranzowego projektu koncepcyjnego uwzgledniajacego wytyczne zawarte w PFU,

a takze uzgodnienie tego projektu z Biurem Miejskiego Konserwatora Zabytkéw w Poznaniu,

e opracowanie wielobranzowego projektu budowlanego, w zakresie niezbednym do prawidtowego
wykonania robét budowlanych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami techniczno-budowlanymi,
zasadami wiedzy i najwyzszej kultury technicznej oraz do uzyskania pozwolenia na budowe, wraz
z uzyskaniem ostatecznej decyzji o pozwoleniu na budowe.

e uzyskanie wszelkich wymaganych w toku realizacji inwestycji opinii, badan, uzgodnien, odstepstw, map,
itp.

e opracowanie projektu konserwatorskiego, w zakresie niezbednym do uzyskania pozwolenia
konserwatorskiego, wraz z uzyskaniem ostatecznej decyzji o pozwoleniu konserwatorskim.

e opracowanie ewentualnych, wielobranzowych projektéw budowlanych zamiennych, w toku Iub
po zakonczeniu inwestycji, w zakresie niezbednym do uzyskania decyzji o ewentualnej zmianie
pozwolenia na budowe, wraz z uzyskaniem ostatecznej decyzji o zmianie pozwolenia na budowe.

e oOpracowanie  wielobranzowego  projektu = wykonawczego, ktéry  powinien  uzupetnia¢
i uszczegotawiac¢ projekt budowlany, w zakresie i stopniu dokfadnosci niezbednym do prawidiowej
realizacji robot budowlanych.

e opracowanie projektéw warsztatowych niezbednych w trakcie realizacji rob6t budowlanych.

e petnienie wielobranzowego nadzoru autorskiego nad realizacjg robét budowlanych, w rozumieniu
art. 20 ust. 1 pkt 4) ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r. poz. 1186).

e opracowanie dokumentacji powykonawczej w zakresie niezbednym do przeprowadzenia odbioréw
budynku i uzyskania decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie budynkéw.

e« wykonanie dokumentacji eksploatacyjnej obejmujgcej: instrukcje bezpieczenstwa pozarowego
i instrukcje uzytkowania obiektéw oraz wszelkich innych opracowan umozliwiajgcych poprawng
i bezpieczng eksploatacje budynkow.

Dokumentacja projektowa zostanie opracowana w oparciu o obowigzujgce przepisy prawa budowlanego
z uwzglednieniem norm krajowych i norm innych panstw EOG przenoszgcych normy europejskie oraz zasadami
sztuki budowlanej. W zwigzku z tym, przyjete rozwigzania w technologii budowlanej zagwarantujg zastosowane
w projekcie najlepszych, dostepnych oraz sprawdzonych technologii. Ponadto przyjete rozwigzania w zakresie
budownictwa i projektowanych ciggéw technologicznych spetnia¢ bedg wymogi wynikajgce z w/w norm, a takze
przepisdw ochrony srodowiska, co zostanie zweryfikowane w procesie uzyskania decyzji administracyjne;j
0 pozwoleniu na budowe i decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie.

2.2.ETAP Il Przebudowa, nadbudowa i rozbudowa zespotu budynkéw dawnej fabryki papieru — roboty
budowlano-instalacyjne

Zasadniczg cze$¢ inwestycyjng Projektu stanowi¢ bedzie nadbudowa, przebudowa i rozbudowa zespotu trzech
istniejgcych budynkéw poprzemystowych zlokalizowanych na dziatce 14/1, o powierzchni 1 438,00 m2 (adres
ul. Szyperska 8, 8A i 8 B), ktéry tworzy zwartg zabudowe z wewnetrznym dziedzincem. Budynki bedgce
przedmiotem opracowania znajdujg sie na terenie zespotu urbanistyczno-architektonicznego centrum miasta
Poznania, ktdry objety jest ochrong konserwatorskg na mocy wpisu nr A 239 z dnia 6 pazdziernika 1982. Stan
techniczny zespotu obiektow jest dobry, lecz budynki sg obecnie wytgczone z uzytkowania. W sktad zespotu
budynkéw wchodzg:
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1) Budynek nr 1 - gldwny budynek produkcyjny (Szyperska 8) zlokalizowany wzdtuz ulicy Szyperskiej,
o jednej kondygnacji podziemnej i trzech kondygnacjach nadziemnych. Obecna powierzchnia netto
budynku to 1.677,90 m2.

2) Budynek nr 2 - budynek swietlicy — (Szyperska 8A) o obecnej powierzchni netto 459,70 m2. Budynek
stanowi tgcznik pomiedzy budynkiem Szyperska 8 i budynkiem Szyperska 8 B. Jest on w zasadniczej
czesci obiektem parterowym bez podpiwniczenia, natomiast w czesci zachodniej jest czesciowo
podpiwniczony i posiada dwie kondygnacje nadziemne.

3) Budynek nr 3 - mieszkalno—socjalny (Szyperska 8B) o obecnej powierzchni netto 219,70 m2. Jest
czesciowo podpiwniczonym budynkiem o dwdch kondygnacjach nadziemnych.

Zespot budynkéw objety Projektem sgsiaduje bezposrednio z dziatkg nr 13/2 zabudowang budynkiem
mieszkalnym, wpisanym indywidualnie do rejestru zabytkéw pod nr A 104. Budynek stanowi unikatowy przyktad
XIX wiecznej zabudowy dworkowej Wielkopolski. Obiekt jest uzytkowany przez UAP, lecz nie jest objety
zakresem inwestycji.

W ramach prac budowlanych miesci sie takze zagospodarowanie terenu. Zakres robo6t obejmuje wykonanie
niezbednych, wymaganych przepisami elementdw, tj. remont nawierzchni dziedzifica wraz z reprofilacja (dojscia
do budynku i droga pozarowa), oswietlenie zewnetrzne (na dziedzincu i elewacjach), odwodnienie powierzchni
utwardzonych (chodnikéw i drogi), zieleh i mata architektura.

2.21. Zatozenia urbanistyczne

Zatozenia urbanistyczne przyjete do projektowania zespotu budynkéw prototypowni UAP, pozostajg bez
znaczgcych zmian w stosunku do istniejgcego ukfadu. Zespét budynkdéw zostanie uksztalttowany na planie litery
U, wokdét centralnie potozonego, wewnetrznego dziedzinca, otwartego w kierunku poétnocnym, ktéry tworzy
centralne mikro-wnetrze urbanistyczne. Zgodnie z wydang decyzjg lokalizacyjna, dla poszczegdlnych budynkéw
zaplanowano:

1) Budynek nr 1 - nadbudowe o jedng kondygnacje uzytkowa oraz o dodatkowg kondygnacje techniczng
(obejmujacy instalacje technologiczne), a takze przebudowe. Zgodnie z wydang decyzjg lokalizacyjng
taczna wysokos¢ po nadbudowie nie przekroczy 19 metrow do gzymsu i 22m do gornej krawedzi
przeston urzgdzen technicznych na dachu. W wyniku przebudowy powierzchnia uzytkowa zwigkszy sie
0 okoto 390m2, a przyblizona kubatura zwiekszy sie o ok. 2 000m3. Budynek bedzie kryty dachem
ptaskim. Zakres jego przebudowy obejmie m.in: wzmocnienie i lokalng wymiane istniejgcych stropow
(szczegbtowy zakres zostanie okresSlony na etapie projektu budowlanego), wymiane posadzek,
przebudowe uktadu wnetrz (wyburzenia istniejgcych scian, budowa nowych przegréd), budowe nowych
pionéw komunikacyjnych zgodnych o obecnymi warunkami technicznymi (winda towarowo-osobowa,
klatki schodowe, szachty instalacyjne), wymiane stolarki okiennej i drzwiowej, w tym montaz bram,
budowe weztéw higieniczno-sanitarnych, w tym dla oséb niepetnosprawnych, docieplenie przegrod
zewnetrznych, prace wykonczeniowe.

2) Budynek nr 2 - gruntowng przebudowe i nadbudowe. Budynek zostanie czesciowo rozebrany
i nadbudowany o jedng kondygnacje nadziemng, do wysokosci do gzymsu max. 14m i wysokosci 16m
do goérnej krawedzi przeston urzadzen technicznych na dachu. Powierzchnia zabudowy pozostaje bez
zmian, ale powierzchnia uzytkowa zwiekszy sie o ok. 150m2, a przyblizona kubatura zwigkszy sie
o ok. 1 580 m3. Budynek bedzie kryty dachem ptaskim. Zakres przebudowy obejmie m.in: wyburzenie
zasadniczej czesci obiektu, budowe nowej kubatury: fundamentéw, $cian zewnetrznych, fasad, stropow
miedzy-kondygnacyjnych i stropodachu nowych posadzek, nowych przegréd wewnetrznych, montaz
stolarki okiennej i drzwiowej, w tym montaz bram, montaz izolacji przeciwwodnych i termicznych, prace
wykonczeniowe.
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3) Budynek nr 3 - gruntowng przebudowe, nadbudowe i rozbudowe. Budynek zostanie czesciowo
rozebrany, rozbudowany i nadbudowany o jedng kondygnacje nadziemng (do 3 kondygnacji
nadziemnych), wysokosci do gzymsu max. 14m i wysokosci 16m do gérnej krawedzi przeston urzadzen
technicznych na dachu. Jego powierzchnia zabudowy zwiekszy sie o ok. 110m2, powierzchnia
uzytkowa zwiekszy sie o ok. 190 m2, a przyblizona kubatura zwiekszy sie o ok. 1 755 m3. Budynek
bedzie kryty dachem ptaskim. Zakres przebudowy obejmie m.in: wyburzenie zasadniczej czesci obiektu,
budowe nowej kubatury: fundamentéw, scian zewnetrznych, fasad, stropéw miedzy-kondygnacyjnych
i stropodachu nowych posadzek, nowych przegréd wewnetrznych, budowe nowych pionéw
komunikacyjnych zgodnych o obecnymi warunkami technicznymi (winda osobowa, klatka schodowa,
szachty instalacyjne) montaz stolarki okiennej i drzwiowej, w tym montaz bram, budowe weztéw
higieniczno-sanitarnych, w tym dla oséb niepetnosprawnych, montaz izolacji przeciwwodnych
i termicznych, prace wykonczeniowe.

Zespot obiektéw po przebudowie petni¢ bedzie funkcje Prototypowni UAP i zostanie wyposazony w zupetnie
nowe instalacje wewnetrze zwigzane z technologig poszczegdlnych laboratoridw, tj. instalacje elektryczne,
instalacje teletechniczne, instalacje sanitarne, w tym wentylacje i klimatyzacje, instalacje zwigzane
z bezpieczenstwem pozarowym obiektu.

2.2.2. Logistyka i komunikacja

Dostep do zespotu budynkéw i wjazd na wewnetrzny dziedziniec mozliwy jest poprzez istniejgcy przejazd
bramowy w budynku nr 1, zlokalizowany w pierzei ulicy Szyperskiej. Do zespotu obiektéw mozna sie dostac
réwniez przez wejscie piesze zlokalizowane od strony ul. Szyperskiej, przy budynku zabytkowego dworku.
Planuje sie zachowac istniejgce rozwigzanie komunikacji z zewnatrz.

Wijazd na teren zespotu mozliwy jest poprzez przejazd bramowy w budynku nr 1 od strony ul. Szyperskiej. Droge
pozarowg dla budynku stanowi ulica Szyperska. Projekt zaklada okazjonalny ruch samochodéw osobowych
oraz samochodéw dostawczych o masie do 3,5t, nie przewiduje sie parkowania pojazdéw na terenie dziafki, ale
ze wzgledoéw formalnych wyznaczono miejsca postojowe na dziedzincu. Kontrola wjazdu pojazdéw poprzez
automatyczny stupek wysuwany na wysokos¢ min. 50cm zlokalizowany w przejezdzie bramowym,
a w godzinach nocnych i wieczornych dodatkowo poprzez zamykang automatycznie brame. Sterowanie stupka
zdalne za pomocag pilota oraz poprzez BMS. Droge pozarowg stanowi¢ bedzie ulica Szyperska, brak mozliwosci
wjazdu wozu bojowego na teren zespotu budynkow.

W ramach przebudowy zaplanowano przebudowe istniejgcych wejsé do poszczegdinych czeéci zespotu oraz
lokalizacje nowych, skierowanych w strone wewnetrznego dziedzinca:

1) Budynek nr 1 — istniejacy poziom przyziemia jest zlokalizowany o ok. 1,0m powyzej poziomu
wewnetrznego dziedzinca, dlatego dostep do budynku zapewniony jest przez rampe przetadunkowg
Zlokalizowang wzdtuz zachodniej elewacji. Planuje sie zachowaé¢ ten uktad komunikacyjny,
jednoczesnie zatozono przebudowe dwdch istniejacych wejs¢ z poziomu rampy przetadunkowej,
zmieniajgc ich wielko$¢ oraz wymieniajgc istniejgcg stolarke. Ponadto zaplanowano lokalizacje nowej
bramy przetadunkowej w scianie pétnocnej budynku, otwierajgcej sie w kierunku istniejagcego przejazdu.
Lokalizacja tej bramy umozliwi bezposredni roztadunek surowcéw do Laboratorium obrébki metalu,
a dzieki zlokalizowanej tu windzie osobowo-towarowej, umozliwi takze dostarczanie materiatow
na wyzsze kondygnacje. Dostep do budynku nr 1 z poziomu dziedzihca mozliwy bedzie takze posrednio
przez wejscie zlokalizowane w budynku nr 2. Obstuge komunikacji pionowej budynku zaplanowano
przez dwie wydzielone pozarowo klatki schodowe, zlokalizowane na krahcu pétnocnym i potudniowym
budynku.

2) Budynek nr 2 — poziom uzytkowy przyziemia tego budynku zaplanowano mniej wiecej na poziomie
wewnetrznego dziedzinca, co umozliwi dostep do zlokalizowanego w parterze laboratorium obrébki
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drewna bezposrednio przez szerokg brame umieszczong w Scianie potnocnej. Takie rozwigzanie
zapewni mozliwo$¢ transportu materiatéw duzo-gabarytowych (ptyty drewniane i drewnopodobne) bez
pokonywania réznic wysokosci. Dostep do budynku nr 2 mozliwy bedzie takze posrednio przez wejscie
zlokalizowane w budynku nr 3. Komunikacja pionowa tej czesci zespotu realizowana bedzie posrednio
przez wydzielong klatke schodowg i winde osobowg zlokalizowane w przylegajgcym budynku nr 3.
Na wyzszych kondygnacjach budynek nr 2 petni¢ bedzie role tgcznika zapewniajgc komunikacje
poziomg miedzy budynkami.

3) Budynek nr 3 — poziom uzytkowy tego budynku takze zaplanowano mniej wiecej na poziomie
wewnetrznego dziedzinca. Zaprojektowano dwa nowe wejscia od strony dziedzinca, przy czym jedno
bezposrednio do zlokalizowanych tu pomieszczenh laboratorium obrobki drewna, a drugie do klatki
schodowej obstugujgcej komunikacje pionowg budynku nr 3 i posrednio budynku nr 2. W budynku
zaplanowano jedng winde osobowg zlokalizowang przy klatce schodowe;j.

Wszystkie klatki schodowe w zespole beda petnity funkcje klatek ewakuacyjnych, co odpowiada wspoétczesnym
wymaganiom bezpieczehstwa pozarowego budynkéw. Dostep do zespotu budynkéw dla oséb
niepetnoprawnych ruchowo mozliwy bedzie przez klatke schodowg i winde osobowg w budynku nr 3. Dzigki
temu wszystkie pomieszczenia w zespole budynkoéw dostepne bedg dla oséb z ograniczeniami w poruszaniu
sie, w tym dla os6b na wozkach.

2.2.3. Przyjete rozwigzania funkcjonalne

Program Funkcjonalno-Uzytkowy dla obiektow objetych opracowaniem powstat w oparciu w wymagania
funkcjonalne i instalacyjne ciggdéw technologicznych, ktére bedg uruchomione w ramach nowoutworzone;j
Prototypowni UAP.

2.2.3.1. Kondygnacja podziemna
Istniejgcy zespdl budynkéw jest czesciowo podpiwniczony, lecz jedynie piwnice pod budynkiem nr 1 nadajg sie
do zaadoptowania na cele przysztej Prototypowni. Ze wzgledu na wysokos¢ istniejgcych pomieszczen oraz
ograniczenia w dostepie do $wiatta dziennego, w czesci piwnicznej budynku nr 1 planuje sie zlokalizowanie
zespotu pomieszczen magazynowych przeznaczonych do przechowywania:

e surowcow do produkcji prototypow np.: ptyt drewnianych i drewnopochodnych, profili stalowych, pianek,

materiatéw tapicerskich, itp.

o prefabrykatow

e wykonanych prototypow i prébek,

e wykonanych modeli i makiet
Zespot pomieszczen magazynowych zostanie wyposazony w zestawy regatéw oraz systemy sktadowania profili
stalowych i ptyt drewnopochodnych. Dodatkowym wyposazeniem zespotu pomieszczen magazynowych beda
wozek widtowy i woézek paletowy, ktdre dzieki windzie towarowej bedg miaty mozliwosé transportu pionowego
i poziomego zasobow magazynowych i ich dystrybucje do poszczegdlnych laboratoriéw. Dostep
do pomieszczen magazynowych bedzie ograniczony systemem kontroli dostepu, a pomieszczenia wyposazone
bedg w monitoring CCTV.

Na kondygnacji podziemnej zlokalizowane zostang réwniez niektdre pomieszczenia techniczne, w tym
serwerownia i pomieszczenie wezia cieplnego, a takze inne pomieszczenia zwigzane z projektowang
technologig obiektu. Ich doktadna lokalizacja zostanie wskazana na etapie projektu budowlanego.

2.2.3.2. Parter

W parterze przebudowanego zespotu budynkéw zlokalizowano dwa najwieksze laboratoria zwigzane
z procesami technologicznymi obrobki materiatu, tj.: laboratorium obrébki drewna, w budynku nr 3 i budynku
nr 2 oraz laboratorium obrobki metalu zlokalizowane w przyziemiu budynku nr 1. Laboratoria te zostaty
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umieszczone w przyziemiu z uwagi na koniecznos¢ transportowania surowcéw i prefabrykatéw o duzych
gabarytach i masie, a takze z uwagi na zaprojektowane ciggi technologiczne. W zwigzku z zaplanowang funkcjg
pomieszczenia te bedg wyposazone w instalacje technologiczne, w tym wentylacje mechaniczng z odciggami
stanowiskowymi, instalacje sprezonego powietrza, oraz instalacje zwigzane ze sterowaniem i programowaniem
urzadzen. Z uwagi na specyfike technologii obrébki skrawaniem istotne bedzie zastosowanie elementow
pochtaniania hatasu emitowanego przez urzgdzenia. Ponadto w przestrzeni laboratoriow wyodrebniono
pomieszczenia socjalne, w tym pomieszczenia higieniczno-sanitarne z uwzglednieniem potrzeb oséb
poruszajgcych sie na wozkach.

Laboratorium obrébki metalu

Laboratorium zapewni mozliwo$¢ budowania w petni funkcjonalnych prototypdw, ktére poddane analizie
uzytecznosci i efektywnosci stosowania nowoczesnych metod projektowania i wytwarzania, pozwolg
na optymalizacje tych procesow i opracowanie metod innowacyjnych. Mozliwa bedzie réowniez skuteczna
analiza rozwigzan zmierzajgcych do minimalizacji wptywu tych metod na srodowisko, ograniczenie zuzycia
materiatéw i energii oraz optymalizacja doboru surowcéw i materiatéw.

Kluczowym urzgdzeniem dla laboratorium obrébki metalu bedzie gietarka do rur, profili i pretow, ktéra zapewni
przygotowywanie elementéw konstrukcyjnych i szkieletéw stalowych dla prototypdw, przy wysokim,
kontrolowanym cyfrowo, poziomie precyzji. Z uwagi na obrobke dtugich profili stalowych, urzadzenie wraz
z przestrzenig niezbedng dla obstugi zajmuje caty trakt wschodni przyziemia budynku nr 1. Uzupetnieniem
funkcjonowania gietarki bedzie Laser 3D do metalu i waterjet, ktére umozliwig precyzyjne perforowanie profili
i blach, a takze pilarki do metalu, ktére umozliwig docinanie profili i blach oraz wycinanie w nich ksztattéw.

Odrebny cigg technologiczny stanowi¢ bedzie obrébka metali skrawaniem, realizowana przez 5-cio osiowg
frezarke CNC do metalu. Dzieki jej zastosowaniu mozliwe bedzie formowanie bryt o wysokim poziomie
komplikacji geometrycznej (ze szczegblnym wskazaniem na formy organiczne). Dzieki cyfrowej kontroli pracy
frezarki mozliwe bedzie uzyskanie odwzorowania modelu cyfrowego o wysokim poziomie precyzji, a takze
formowanie matryc do pézniejszych odlewdw.

Osobnym elementem laboratorium bedzie stanowisko spawalnicze wyposazone w szafy na gazy spawalnicze
oraz system odciggu ze stanowiska gazoéw spawalniczych emitowanych podczas spawania. Stanowisko
umozliwi fgczenie profili i blach stalowych w gotowe elementy. Zastosowane technologie obrébki metalu zostang
uzupetnione o stanowiska obrdbki manualnej funkcjonujgce w oparciu o wielofunkcyjne stoty montazowe
z osprzetem.

Uzupetnieniem technologii laboratorium obrébki metalu bedzie drukarka 3D drukujgca w proszku metalowym
i atomizer do metalu, stuzgcy przygotowaniu toneréw do tej drukarki. Zastosowanie tej technologii poszerzy
mozliwosci realizacyjne laboratorium o ksztattowanie ultra-precyzyjnych elementéw z dowolnych stopéw metalu
i replikacje elementow metalowych. Oba urzadzenia zlokalizowane bedg w pomieszczeniu Mockup Studio
na poziomie Il pietra, stanowigc uzupetnienie procesu modelowania realizowanego w tym laboratorium.

Laboratorium obrobki drewna

Laboratorium zapewni mozliwosé przeprowadzania petnej i precyzyjnej fazy obrobki drewna, materiatéw
drewnopochodnych, ptyt mineralno-akrylowych i niektérych tworzyw sztucznych celem przygotowania gotowych
prototypow bgdz niezbednego oprzyrzadowania do ich realizacji. Umozliwi takze weryfikacje prawidtowosci
rozwigzan formalnych i technicznych przyjetych dla konstrukcji drewnianych i drewnopochodnych w zwigzku z
realizacjg zadan okreslonych w agendzie badawczej a takze zadan dydaktycznych.

Podstawowym urzgdzeniem laboratorium bedzie piecioosiowa maszyna CNC wykorzystujgca technologie
skrawania drewna lub materiatéw drewnopochodnych i formowania bryt o wysokim poziomie komplikaciji
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geometrycznej (ze szczegdlnym wskazaniem na formy organiczne). Dodatkowo maszyna ta umozliwi
formowanie matryc i ttokéw dla formatek sklejkowych i materiatéw termoformowanych. Uzupetnieniem ciggu
technologicznego zwigzanego z obrébkg skrawaniem bedg urzgdzenia juz posiadane przez UAP, dzieki ktorym
mozliwe bedzie przygotowanie bryt i formatek do dalszej obrébki, tj. prasa hydrauliczna umozliwiajgca sklejenie
warstwowe formatek i ksztaltowanie z nich bryt oraz pita formatowa zapewniajgca dociecie formatek.
Poszerzeniem zakresu mozliwosci realizacyjnych bedzie ploter frezujgcy obrabiajgcy ptytkim skrawaniem
materialy o ograniczonej grubosci oraz tokarka CNC formujgca skrawaniem bryly obrotowe. Urzgdzenia
te cechuje wysoka precyzja odwzorowania obiektu wirtualnego, dzieki zastosowaniu technologii cyfrowego
sterowania i programowania.

Laboratorium umozliwi takze obrdobke analogowg prototypowanych elementéw, przy zastosowaniu szlifierki
tasmowej, pity tasmowej i wyrdwniarek. Znajdg one swoje zastosowanie zwlaszcza w pierwszym etapie
formowania elementu (pita i wyréwniarki) lub na etapie wykonczenia (szlifierka). Zastosowane technologie
obrébki drewna zostang uzupetnione o stanowiska obrébki manualnej funkcjonujgce w oparciu o wielofunkcyjne
stoly montazowe z osprzetem.

Z uwagi na specyfike obrobki drewna, laboratorium oprécz wentylacji mechanicznej z odciggami
stanowiskowymi wyposazone bedzie w system odciggu trocin.

2.2.3.3. | pietro

Na poziomie | pietra zaplanowano lokalizacje trzech laboratoridw zorientowanych na prowadzenie analiz
w obszarze surowcéw i materiatdow, analizy ich trwatosci uzytkowej oraz wykohczenia gotowych prototypow.
W budynku nr 1 zaplanowano funkcjonowanie laboratorium tapicerskiego, zorientowanego na obrébke pianki
poliuretanowej oraz materiatéw tapicerskich takich jak tkaniny, filce czy skoéry, a w budynku nr 3 zlokalizowano
laboratorium bio-tworzyw i nowych materiatéw oraz laboratorium badah parametrycznych, ktérego gtéwnym
zadaniem bedzie analiza podatnosci gotowych prototypéw na procesy starzeniowe oraz na dziatanie czynnikow
srodowiskowych. Laboratoria wyposazone bedg w wentylacje mechaniczng, instalacje sprezonego powietrza
do obstugi narzedzi pneumatycznych oraz systemy odczytu i sterowania aparaturg. W przestrzeni laboratoriow
wyodrebniono pomieszczenia socjalne, w tym pomieszczenia higieniczno-sanitarne z uwzglednieniem potrzeb
0s0b niepetnosprawnych. Budynek nr 2, na tej kondygnacji petni funkcje tgcznika pomigdzy laboratoriami.

Laboratorium tapicerskie

Podstawowg funkcjg tego laboratorium jest realizacja prac wykonczeniowych w procesie prototypowania oraz
nadanie opracowanym wyrobom wiasciwej i ostatecznej formy, pozwalajgcej na przeprowadzenie koncowych
prac badawczych, dokonanie ostatecznej korekty zatozen projektowych. Elementy te mozna w dalszej kolejnosci
podda¢ badaniom przedwdrozeniowym, a na ich podstawie dokona¢ analiz marketingowych. Dodatkowym
walorem dydaktycznym bedzie mozliwos¢ zapoznania przysztych projektantéw z rzeczywistymi technologiami
wytwarzania.

Zasadnicze wyposazenie technologiczne pomieszczen stanowi¢ bedg dwa urzgdzenia do cyfrowej obrébki
skrawaniem, tj. wycinarka konturowa do poliuretanu oraz ploter CNC do tkanin tapicerskich, filcow i skor. Proces
wykonczenia wczesniej przygotowanych elementéw konstrukcji, pianki i prefabrykatéw prowadzony bedzie przy
wykorzystaniu dwdch technologii: tradycyjnej - w oparciu o obszywanie tkaning przy stanowiskach do pracy
recznej oraz innowacyjnej metody tapicerowania natryskowego, ktéra w przyszto$ci moze zastgpi¢ metode
tradycyjng. Mozliwosé te zapewni zlokalizowanie w tym laboratorium wydzielonej komory do tapicerowania
natryskowego, wyposazonej w dedykowany system wentylaciji.

Laboratorium badan parametrycznych
Analiza odpornosci elementow przedwdrozeniowych na czynniki Srodowiskowe takie jak wilgotno$¢, ogien,
czynniki mechaniczne, czy wreszcie mozliwo$¢ prowadzenia testow starzeniowych stanowi o jakosci uzytkowej,
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ktéra w branzy meblarskiej podlega procesowi atestowania. Zapewnienie mozliwosci realizowania badan w tym
obszarze umozliwia zdobycie przewagi konkurencyjnej dla przysztego produktu i jest nieodzownym elementem
procesu projektowego.

Powyzszy zakres badah prowadzony bedzie przy uzyciu specjalistycznej aparatury, w tym min. komory
klimatycznej do prowadzenia testéw starzeniowych, stanowiska do badania palnosci materiatdéw, ramienia
piecioosiowego do cyklicznych badan mechanicznych (na wytrzymatos¢, na odpornosé na Scieranie etc.)
i jednorazowych (statecznos¢ uktadow etc.) oraz stanowiska do badan ergonomicznych siedzisk, ktére bedzie
wyposazone w mate sensoryczng. Stanowisko do badan palnosci bedzie stuzyto wylgcznie do sprawdzania
palnosci nowych materiatbw w procesie przygotowywania do atestacji. Maksymalne wymiary prébek
materiatowych bedg na poziomie 100x100x100mm, przy czym nie zaktada sie palenia gotowych produktéw lub
uktadow ergonomicznych. Dodatkowo, w celu parametryzacji badanych probek i okreslenia ich wiasciwosci,
na wyposazeniu laboratorium znajdzie sie spektrofotometr i specjalistyczny tomograf komputerowy. Bedzie
on stuzyt do badania niewielkich prébek, o objetosci maksymalnie 150x150x150mm i w zwigzku z tym bedzie
to nieduze urzadzenie, o gabarytach ok. 1000x1000x1500mm, ktdre bedzie posiadato wszelkie niezbedne
izolacje chronigce przed promieniowaniem jonizujgcym. Ztozonos$¢ technologiczna powyzszych procesow
badawczych wymaga zastosowania licznych instalacji i urzgdzen gwarantujgcych bezpieczenstwo uzytkowania.
Instalacje te bedg przedmiotem projektowania w ramach realizacji | etapu inwestyciji.

Uzupetnieniem funkcjonowania laboratorium bedg skanery wielkogabarytowe przeznaczone do skanowania
trojwymiarowego obiektow i przestrzeni zamknietych, celem ich replikacji bgdz uzupetnienia o nowe elementy
poddawane dalszym badaniom materiatowym lub konstrukcyjnym.

Laboratorium biotworzyw i nowych materiatéw

Zadaniem podstawowym tego laboratorium jest potwierdzenie wymaganych wiasciwosci projektowych
materiatdw zastosowanych do wytworzenia prototypu, w tym takze materiatébw innowacyjnych, dotad nie
stosowanych w branzy meblarskiej. W efekcie mozliwy bedzie dobdr surowcéw o optymalnych parametrach
uzytkowych i optymalizacja ich zuzycia, a przede wszystkim wdrozenie rozwigzan innowacyjnych w zakresie
stosowanych materiatéw. Biorgc pod uwage, ze tworzywo determinuje konfiguracje procesu wytwoérczego
i dostosowanie linii produkcyjnej, badania w tym zakresie stanowig fundament dla innowacyjnosci branzy.

Praca laboratorium opieraé sie bedzie o typowg aparature badawczg takg jak: autoklawy, dygestoria, stoty
laboratoryjne, szafe laminarng, palniki itp. Pomieszczenie musi zapewnia¢ bezpieczenstwo pracy i rzetelno$é
prowadzonych badan, dlatego bedzie wyposazone w wentylacje mechaniczng i klimatyzacje oraz mozliwo$é
petnego zaciemnienia pomieszczen.

2.2.3.4. ll pietro

Na kolejnej kondygnacji zlokalizowano jednostki skoncentrowane na procesie projektowym, analizie jego
zatozen przy uzyciu technologii VR i technologii tradycyjnego modelowania z zastosowaniem narzedzi
cyfrowych i manualnych. Pietro Il, w budynku nr 3 stanowi ostatnig kondygnacje uzytkowa. Zaprojektowano
tu studio projektowe i laboratorium analiz wirtualnych wraz z towarzyszacg mu bibliotekg materiatéw, ktéra
stanowi¢ bedzie narzedzie wspierajgce dobdr materiatu w procesie projektowym. W budynku nr 1 zlokalizowano
Mockup studio z magazynem podrecznym stuzgce tworzeniu makiet i wstepnych modeli. Pomieszczenia Il
pietra wyposazone bedg w wentylacje mechaniczng z klimatyzacjg. Mockup studio dodatkowo wyposazone
bedzie w instalacje sprezonego powietrza do obstugi narzedzi pneumatycznych.
W przestrzeni Il pietra wyodrebniono pomieszczenia socjalne, w tym pomieszczenia higieniczno-sanitarne
uwzgledniajgce potrzeby oséb niepetnosprawnych. W budynku nr 2, Il pietro takze stanowi ostatnig kondygnacje
uzytkowa, ktéra petni funkcje tgcznika pomiedzy laboratoriami. Zlokalizowano tu takze salke konferencyjng.
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Studio projektowe i laboratorium analiz wirtualnych

Funkcjonowanie studio projektowego opiera¢ sie bedzie o wspétczesne metody projektowania cyfrowego,
a dzieki wysokiej mocy obliczeniowej dedykowanych serweréw umieszczonych w piwnicy budynku nr 1, mozliwe
bedzie prowadzenie zaawansowanych analiz w przestrzeni VR przy zastosowaniu branzowego
oprogramowania. Cyfrowe modelowanie przestrzenne przy uzyciu symulowanych parametrow uzytkowych
materiatdw pozwala na rzetelng weryfikacje pierwszych zatozeh projektowych, w tym takze wiasciwosci
konstrukcji. Realizacja procesu projektowego w oparciu o takie narzedzia zapewnia mozliwos¢ optymalizacji
procesu wytworczego i eliminacji wielu btednych zatozen juz na etapie koncepcyjnym.

Waznym narzedziem wspierajgcym proces projektowy bedzie biblioteka materiatowa zlokalizowana
w bezposrednim sasiedztwie. Bedzie ona wyposazona w regaly umozliwiajgce przechowywanie
ustandaryzowanych probek. Kontakt organoleptyczny z realnym materiatem na etapie projektowym wspiera
wirtualny proces analityczny.

Mockup studio z magazynem podrecznym

Funkcjg tego studio jest fizyczne prototypowanie elementéw, ktére pozytywnie przeszty faze analiz wirtualnych
w procesie projektowym. Pierwsze wykonanie projektowanego elementu lub jego czesci mozliwe jest dzieki
zastosowaniu technologii druku 3D, ktéry znaczaco uproscit procesy fizycznego prototypowania produktow oraz
wykonywania wyrobéw unikatowych. Dzieki tej technologii mozliwe jest takze wykonanie pomniejszonego
modelu prototypu lub jego elementu w celu potwierdzenia zatozen projektowych, szczegdlnie w zakresie
konstrukcji i wzornictwa. Pomieszczenie mockup studio wyposazone bedzie w farme drukarek 3d filamentowych
oraz przyrostowych, a takze w ploter wielofunkcyjny (tngcy i frezujgcy) w celu przygotowania elementow
sktadowych makiet i modeli przestrzennych. Uzupetnieniem technologicznym bedzie drukarka UV
przeznaczona do drukowania dekoracji, znacznikdéw technologicznych i infografiki funkcjonalnej bezposrednio
na nosnikach badanych i obrabianych w innych laboratoriach. W przestrzeni studio znajduje sie takze drukarka
3d drukujgca w proszku metalowym i atomizer do metalu, ktére uzupetniajg cigg technologiczny laboratorium
obrébki metalu. Obrébka plikéw i przygotowanie ich do druku tréjwymiarowego odbywac¢ sie beda
w wydzielonym pomieszczeniu zlokalizowanym w poétnocnej czesci budynku nr 1. Wyposazeniem magazynu
podrecznego bedzie system regatow.

2.2.3.5. lll pietro

lll pietro stanowi ostatnia kondygnacje uzytkowg w budynku nr 1. Zlokalizowano tu laboratorium badan
intuicyjnosci funkcjonalnej wraz ze studio fotograficznym. W budynkach nr 2 i 3 nie ma pomieszczen uzytkowych
na tym poziomie. Pomieszczenia lll pietra wyposazone bedg w wentylacje mechaniczng z klimatyzacjg oraz
system petnego zaciemnienia pomieszczeh. W przestrzeni tej kondygnacji wyodrebniono pomieszczenia
socjalne oraz pomieszczenia higieniczno-sanitarne uwzgledniajgce potrzeby oséb niepetnosprawnych.

Laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalnej wraz ze studio fotograficznym

Laboratorium ma na celu potwierdzenie przyjetych zatozen ergonomicznych i funkcjonalnych w wygenerowanej
przestrzeni VR. Funkcjonowanie tego laboratorium jest $cisle sprzezone z procesem projektowym
prowadzonym w studio projektowym i laboratorium analiz wirtualnych na Il pietrze. Obie jednostki realizujg
proces analityczny w oparciu o zasoby obliczeniowe dedykowanych serwerdw, przy czym badanie intuicyjnosci
funkcjonalnej w przestrzeni VR stanowi kolejny, bardziej zaawansowany etap procesu projektowego. Mozliwos¢
prowadzenia wirtualnych symulacji skraca proces prototypowania i umozliwia eliminacje btednych zatozen
projektowych. Zastosowanie tej technologii zmniejsza zuzycie surowcow i eliminuje konieczno$é wykonywania
wielu egzemplarzy prototypowych. Stanowi innowacyjne narzedzie optymalizujgce proces analiz
przedprodukcyjnych. Ze spotecznego punku widzenia niezwykle istotna jest mozliwos¢ ksztatcenia designerow
pod kgtem umiejetnosci nadania wtasciwej funkcjonalnosci i ergonomii wyrobom przeznaczonym do uzytku
przez osoby starsze, chore i niepetnosprawne.
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Przestrzen przeznaczona do funkcjonowania tego laboratorium petni¢ bedzie réwnoczesnie funkcje studio
fotograficznego, przeznaczonego do dokumentowania procesu badawczego, w tym przeprowadzanych badan
naukowych i badan certyfikacyjnych. Zgromadzony materiat faktograficzny bedzie stuzyt doskonaleniu pracy
projektantéw, promocji dziatah Prototypowni. Bedzie tez wykorzystywany w procesie ksztatcenia studentow
i doktorantéw. Studio fotograficzne stuzy¢ bedzie réwniez realizacji analiz przedwdrozeniowych i badan
marketingowych.

Podstawowym wyposazeniem stuzgcym funkcjonowaniu tego laboratorium bedzie zestaw urzgdzenh
do generowania rzeczywistosci wirtualnej, w tym projektory, okulary VR wraz z interfacem interakgciji 3d, bieznie
VR, stacje graficzne i renderujgce rzeczywisto$¢ VR w czasie rzeczywistym. Dodatkowe wyposazenie
to mobilny greenbox wraz z mobilng cykloramg z przeznaczeniem do ses;ji zdjeciowych typu packshot,. Z punktu
widzenia funkcjonalnosci pomieszczen kluczowe bedzie zapewnienie wlasciwego zaciemnienia i systemu
sterowania oswietleniem w standardzie DMX, a takze zapewnienie tgcznosci swiattowodowej pomiedzy
laboratorium a serwerownig i pracownig projektowa.

2.2.3.6. Zestawienie powierzchni

Ponizsze dane opracowano na podstawie zatozen PFU, ktéry wykonany zostat na podstawie inwentaryzacji
obiektow wykonanych metodami analogowymi. Projekt budowlano-wykonawczy opracowany zostanie
na podstawie dokfadnej inwentaryzacji metodg skanu laserowego, dlatego ostateczne parametry
powierzchniowe zrealizowanego budynku mogg rézni¢ sie od podanych wielkosci:

PIWNICA
Nr nazwa pomieszczenia powierzchnia [m2]
-1.01 Klatka schodowa A 18,3
-1.02 Klatka schodowa B 16,5
-1.03 Magazyn 212,5
-1.04 Pomieszczenie techniczne 24,4
-1.05 Pomieszczenie techniczne 28,9
-1.06 Pomieszczenie techniczne 454
razem piwnica 346,0
PARTER
nr nazwa pomieszczenia powierzchnia [m2]
0.01 Klatka schodowa A 22,7
0.02 Klatka schodowa B 34,2
0.03 Klatka schodowa C 23,1
0.04 Laboratorium obrébki metalu 279,9
0.05 Laboratorium obrébki drewna 255,4
0.06 Pomieszczenie pomocnicze 16,2
0.07 Pomieszczenie socjalne 20,6
0.08 Laboratorium obrébki drewna 89,1
0.09 Wezet Higieniczno-Sanitarny 4,4
0.10 Wezet Higieniczno-Sanitarny 19,5
razem parter 765,1
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PIETRO |
nr nazwa pomieszczenia powierzchnia [m2]
1.01 Klatka schodowa A 22,7
1.02 Klatka schodowa B 16,3
1.03 Klatka schodowa C 23,5
1.04 Komora do tapicerowania natryskowego 22,7
1.05 Komunikacja 43,5
1.06 Laboratorium badan parametrycznych 144,7
1.07 Laboratorium biotworzyw i nowych materiatéw 104,1
1.08 Laboratorium tapicerskie 208,6
1.09 Magazyn podreczny 93,8
1.10 Pomieszczenie socjalne/przebieralnia 21,0
1.11 Wezet Higieniczno-Sanitarny 4.4
1.12 Wezet Higieniczno-Sanitarny 19,5
razem pietro | 724,8
PIETRO Il
nr nazwa pomieszczenia powierzchnia [m2]
2.01 Biblioteka materiatéw 104,1
2.02 Klatka schodowa A 22,7
2.03 Klatka schodowa B 16,1
2.04 Klatka schodowa C 23,2
2.05 Komunikacja 41,6
2.06 Mockup Studio — obrébka plikéw 3D 26,9
2.07 Magazyn podreczny 66,1
2.08 Mockup Studio 2349
2.09 Sala konferencyjna 231
210 Pomieszczenie socjalne 21,0
2.11 Studio Projektowe i Laboratorium Analiz Wirtualnych 144,5
212 Wezet Higieniczno-Sanitarny 4.4
213 Wezet Higieniczno-Sanitarny 19,5
razem pietro Il 7481
PIETRO Il
nr nazwa pomieszczenia powierzchnia [m2]
3.01 Klatka schodowa A 22,7
3.02 Klatka schodowa B 16,9
Laboratorium Badan Intuicyjnosci Funkcjonalnej/
3.03 Studio Fotograficzne 220,0
3.04 Magazyn podreczny 91,3
3.05 Pomieszczenie socjalne 20,6
3.06 Wezet Higieniczno-Sanitarny 19,5
razem pietro Il 391,0
LACZNIE 2975,0
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2.2.4. Rysunki Programu Funkcjonalno-Uzytkowego.
Ponizej przedstawiono schematy funkcjonalne stanowigce wycigg z Programu Funkcjonalno-Uzytkowego
opracowanego przez Wnioskodawce w marcu 2020 r. PFU stanowi zatgcznik do wniosku o dofinansowanie.

POZIOM -1
Schemat funkcjonalny piwnicy. Zrédto: PFU 2020 r.

I LABDE'I’M.IUI OBROBXI -. .- = ' - ' F’ = i
ME:;:['EI L LRI E
.:. B\
[ @ ) ) - “
KL SCH.A [T ﬂ prep— KL 5CH.B |POM.
- = W =8 e == == =
o ez

KL.SCH.C

- wmw

Adr

H
LABORATORIUM OBROBHI — T
DREWNA bk :

AR

POZIOM 0
Schemat funkcjonalny i wyposazenia parteru. Zrédto: PFU 2020 r.
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Schemat funkcjonalny i wyposazenia Il pietra. Zrédto: PFU 2020 r.
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Schemat funkcjonalny i wyposazenia lll pietra. Zrédto: PFU 2020 r.

Wizualizacja zespotu budynkdéw opracowana na podstawie PFU. Widok na wewnetrznych dziedziniec zespotu,
w kierunku potudniowym.
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Wizualizacja zespotu budynkéw opracowana na podstawie PFU. Widok na elewacje wzdtuz ulicy Szyperskiej,
w kierunku pétnocnym.

Wizualizacja zespotu budynkow opracowana na podstawie PFU. Widok z wewnetrznego dziedzirica zespofu, w
kierunku potudniowym.
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Wizualizacja zespotu budynkéw opracowana na podstawie PFU. Widok z wewnetrznego dziedzitica zespotu, w
kierunku poétnocnym.

2.3.ETAP lll - Zakup sprzetu i wyposazenia, w tym aparatury badawczej — dostawy

Opisane powyzej funkcjonowanie Prototypowni UAP mozliwe bedzie dzieki zainstalowaniu wyposazenia
i aparatury badawczej. Jego zakup i dostawa planowane s3g jako ostatni z etapdw realizacji inwestycji,
po zakonczeniu prac budowlanych Il etapu. Dlatego tak wazne bedzie witasciwe okreslenie uwarunkowan
technologicznych i specyfiki funkcjonowania tych urzgdzen juz na etapie projektowania budynku. Wszelkie
ograniczenia wynikajgce z przyjetych wéwczas zatozen (wymagania instalacyjne, ograniczenia masy urzadzen,
przestrzeni funkcjonowania) bedg musialy zostaé uwzglednione przez dostawcow wyposazenia. Z uwagi na
mase i gabaryt niektérych urzadzen, ich dostawa bedzie musiata by¢ realizowana w trakcie rob6t budowlanych.
Przygotowano zestawienie niezbednego wyposazenia w podziale na ciagi technologiczne poszczegdlnych
warsztatow i pracowni:

e Wyposazenie laboratorium obrébki drewna.

o Wyposazenie laboratorium obrébki metalu.

¢ Wyposazenie laboratorium tapicerskiego.

o Wyposazenie laboratorium biotworzyw i nowych materiatow.

¢ Wyposazenie laboratorium badarn parametrycznych.

« Wyposazenie laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalnej.

o Wyposazenie studio fotograficznego.

o Wyposazenie studia projektowego i laboratorium analiz wirtualnych.

e Wyposazenie mockup studio.

o Wyposazenie magazynow i biblioteki materiatow.

Szczegotowe zestawienie kupowanego wyposazenia:
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. . . Liczba
Ip. | Nazwa urzadzenia Przeznaczenie urzadzenia [kpl ]
A | Wyposazenie laboratorium obrébki drewna
1 Maszyna CNC | Najwazniejsza maszyna w ciggu technologicznym niniejszego laboratorium. Stuzy do: 1
piecioosiowa - formowania metodg skrawania bryt o wysokim poziomie komplikacji definiowania
geometrycznego (ze szczegolnym wskazaniem na formy organiczne)
- formowania matryc i ttokéw dla formatek sklejkowych i materiatéw termoformowanych
2 Prasa hydrauliczna - przygotowywanie formatek bazowych dla maszyny CNC piecioosiowej (klejenie | 1
warstwowe plyt drewnopochodnych)
- prasowanie formatek ze sklejki
- termoformowanie ptyt z materiatéw termoplastycznych
3 Pita formatowa docinanie formatek bazowych dla maszyny CNC piecioosiowej i prasy hydraulicznej 1
- przygotowywanie prostych formatek bezposrednio dla procesu badawczego
- prototypowanie prostych form skrzyniowych
4 Wyroéwniarka - przygotowywanie tarcicy drewnianej do dalszej obrobki 1
grubosciowa
5 Wyréwniarka -wyréwnywanie powierzchni klejonych 1
- heblowanie powierzchni drewnianych
6 Ploter frezujacy -wsparcie dla maszyny CNC pigcioosiowej w frezowaniu 2d w materiatach o ograniczonej | 1
grubosci
-obrébka ptyt drewnopochodnych celem przygotowania gotowych formatek o mniejszym
poziomie komplikaciji
7 Tokarka CNC -formowanie bryt obrotowych z materiatéw drewnopochodnych i tarcicy drewnianej 1
8 Szlifierka tasmowa -szlifowanie elementéw prefabrykowanych 1
-szlifowanie elementéw gotowych
9 Pita tasmowa Szybkie formowanie analogowe ksztaltek z materiatbw drewnianych lub | 1
drewnopochodnych o grubosci do 30cm — niezbedne we wstepnym procesie modelowania
w skali 1:1
10. | Wyposazenie Narzedzia niezbedne jako uzupetienie komplementarnosci linii technologicznej | 1
uzupetniajgce laboratorium. Stuzg przede wszystkim do:
(elektronarzedzia, frezy, | -prac montazowych
stoly, komputery do | - obrdbki detalu
obstugi maszyn CNC, | - szybkiego modelowania analogowego
oprogramowanie do | - obrébki plikow zawierajgcych wirtualne modele przestrzenne
interpolacji plikéw | - zarzadzania dokumentacjg
stanowigcych podstawe
dla obrébki CNC)
11. | Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparatura laboratorium 1
(w tym stoly, krzesta,
regaty, szafki, biurka, etc.)
B | Wyposazenie laboratorium obrébki metalu
1. Frezarka CNC do metalu | -formowanie metodg skrawania bryt o wysokim poziomie komplikacji definiowania | 1
— 5 osiowa geometrycznego (ze szczegdlnym wskazaniem na formy organiczne)
-formowanie matryc do odlewow
2. Drukarka 3D drukujgca w | -ksztattowanie ultraprecyzyjnych elementéw z dowolnych stopéw metalu celem testowania | 1
proszku metalowym docelowych witasciwosci mechanicznych
-replikacja elementéw metalowych
3. Atomizer do metalu -przygotowywanie toneréw dla drukarki 3d drukujgcej w proszku metalowym 1
4. Gietarka CNC do rur, | -przygotowywanie elementéw konstrukcyjnych o wysokim poziomie precyzji 1
profili i pretow -przygotowywanie szkieletéw stalowych stuzgcych zgrzewaniu
5. Stanowisko spawalnicze -taczenie prefabrykatéw metalowych w docelowe formy 1
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6. Pilarka do metalu -docinanie profili bazowych dla gietarki CNC
-docinanie ptaskownikéw dla Frezarki stalowej
-docinanie pretéw dla atomizera
7. Pita tasmowa do metalu -szybkie, analogowe wycinanie ksztattébw z blachy metalowej (faza poczatkowa
modelowania 1:1 z materiatow wtasciwych)
8. Laser 3D do metalu -perforowanie profili
-perforowanie blach
9. Waterjet -perforacja precyzyjna blach i innych materiatéw niskoreagujgcych z wodg
10. | Wyposazenie Narzedzia niezbedne jako uzupetnienie komplementarnosci linii technologicznej
uzupetniajgce laboratorium. Stuzg przede wszystkim do:
(elektronarzedzia, frezy, | -prac montazowych
stoly, komputery do | -obrébki detalu
obstugi maszyn CNC, | -szybkiego modelowania analogowego
oprogramowanie do | -obrébki plikow zawierajgcych wirtualne modele przestrzenne
interpolacji plikéw | -zarzadzania dokumentacjg
stanowigcych podstawe
dla obrobki CNC)
11. | Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium
(w tym stoly, krzesta,
regaty, szafki, biurka, etc.)
C | Wyposazenie laboratorium tapicerskiego
1 Wycinarka konturowa do | Przygotowanie formatek z pianek poliuretanowych i innych celem opracowywania modeli
poliuretanu ergonomicznych dla przeprowadzanych eksperymentow
2 Komora do tapicerowania | Przeprowadzanie eksperymentalnych proceséw uszlachetniania powierzchni pianki
natryskowego poliuretanowej mogacych zastgpic¢ tradycyjne metody tapicerowania poprzez obszywanie
tkaning
3 Ploter CNC do tkanin | Wycinanie formatek — prototypowanie gotowych form meblowych
tapicerskich, filcow, skor
4. Wyposazenie Narzedzia niezbedne jako uzupetnienie komplementarnosci linii technologicznej
uzupetniajgce (maszyny | laboratorium. Stuzg przede wszystkim do:
do szycia, takery, | -prac montazowych
urzadzenia do barwienia | -obrébki detalu
tkanin, stacje parowe, | -szybkiego modelowania analogowego
tablice interaktywne do | -obrébki plikow zawierajgcych wirtualne modele przestrzenne
zarzgdzania wykrojami, | -zarzgdzania dokumentacjg
komputery z
oprogramowaniem etc.)
5. Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium
(w tym stoly, krzesta,
regaty, szafki, biurka, etc.)
D | Wyposazenie laboratorium biotworzyw i nowych materiatéw
1 Autoklaw Stanowi podstawe wyposazanie laboratorium zwigzanego z przygotowaniem materiatéw
biologicznych i mikrobiologicznych. Niezbedny do dekontaminacji drobnego sprzetu, szkia,
zuzytych prébek oraz innych materiatéw majgcych stycznos$¢ z materiatami biologicznymi,
mikrobiologicznymi, a takze konieczny przy przygotowaniu sterylnych narzedzi do dalszej
pracy w tym przygotowania probek.
2 Suszarka laboratoryjna Konieczna w celu wysuszenia materiatu biologicznego i mikrobiologicznego, w celu
przygotowania probek oraz materiatu do badan.
3 Stot wagowy Niezbedny w celu przygotowania - odwazenia prawidtowych mas w celu przeprowadzenia

badan i prac rozwojowych.

Stot laboratoryjny

Niezbedny dla pracy w laboratorium , podstawowe miejsce przygotowania probek.

Szafa laminarna

Stanowi niezbedny element wyposazenia laboratorium zajmujgcego sie przygotowaniem
probek oraz eksperymentéw z uzyciem materiatu biologicznego i mikrobiologicznego.
Zapewnia ochrone zaréwno dla badacza jak i przygotowywanych prébek, zapewnia
czystos¢ mikrobiologiczng, chroni przed skazeniem biologicznym i mikrobiologicznym.
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6 Dygestorium Stanowi niezbedny element wyposazenia laboratorium wykorzystujgcego odczynniki
chemiczne. Zapewnia ochrone dla badacza chroni przed toksycznoscig uzywanych w
laboratorium odczynnikéw chemicznych.

7 Palniki - zestaw Konieczne w pracy w laboratorium z materiatem biologicznym i mikrobiologicznym.

8 Lodéwka laboratoryjna Stanowi miejsce przechowywania probek biologicznych i mikrobiologicznych w
kontrolowanym $rodowisku zapewniajgcym bezpieczenstwo przechowywania probek i
materiatu do dalszych badan.

9 Wiréwka odczynnikowa Konieczna w celu odwirowania materiatu biologicznego i mikrobiologicznego, w celu
przygotowania probek oraz materiatu do badan.

10 | Szkio laboratoryjne Podstawowy element wyposazanie kazdego Ilaboratorium zajmujgcego  sie
przygotowaniem prébek zwigzanych z materiatem biologicznym, mikrobiologicznym oraz
odczynnikami chemicznymi.

11. | Drobny sprzet, lampy UV, | Narzedzia niezbgdne jako uzupetnienie komplementarnosci linii technologicznej

zestawy filtracyjne laboratorium.

12. | Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

(w tym stoly, krzesia,
regaty, szafki, biurka, etc.)

E | Wyposazenie laboratorium badan parametrycznych

1 Komora klimatyczna -prowadzenie testow starzeniowych
-przygotowywanie modeli lub prototypow do procesu atestacyjnego

2 Ramie 5 - osiowe | -weryfikacja rozwigzan koncepcyjnych poprzez testowanie wytrzymatosci, statecznosci

przystosowane do badan | obiektéw oraz wtasciwosci mechanicznych nowo uzyskiwanych materiatow
cyklicznych (na
wytrzymatos¢, odpornosé
na S$cieranie etc.) i
jednorazowych
(statecznos¢ ukfadéw
etc.)
3 Spektrofotometr Parametryzacja optyczna materiatéw
Tomograf Badanie wifasciwego poziomu rozdzielczosci drukéw 3D, poziomu chropowatos$ci
powierzchni i ewentualnych btedéw wewnatrz bryt drukowanych w 3d

4 Stanowisko badania | Weryfikacja badan przeprowadzanych w ramach Laboratorium Nowych Materiatéw i

palnosci materiatow Biotworzyw

5 Stanowisko badan | Weryfikacja efektow badan zwigzanych z realizacjg

ergonomicznych siedzisk
wyposazone w mate
sensoryczng

6 Skanery Skanowanie obiektéw i przestrzeni zamknietych celem replikacji badz uzupetnienia

wielkogabarytowe elementoéw stuzgcego przeprowadzaniu badan materiatowych, konstrukcyjnych etc.

7 Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

(w tym stoly, krzesta,
regaty, szafki, biurka, etc.)

F | Wyposazenie laboratorium badan intuicyjnosci funkcjonalnej

1 Zestawy projektoréw Emisja obrazu generujgcego otoczenie wirtualnej rzeczywisto$ci

2 Zestawy okularéw | Niezbedne do testowania funkcjonalnosci przestrzennej uktadéw obiektéw oraz

OculusRift + Touch intuicyjnosci interfejsu 3d
Bieznie VR Niezbedne do testowania intuicyjnosci funkcjonalnej przestrzeni

Stacje Hypercomputer

Renderowanie w czasie rzeczywistym otoczenia VR
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Stacje robocze graficzne

Generowanie rzeczywistosci wirtualnej (modele przestrzenne + proces renderingu)

Meble laboratoryjne
(w tym stoly, krzesta,
regaty, szafki, biurka, etc.)

Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

Wyposazenie studio

fotograficznego

Mobilna cyklorama

Niezbedna do przeprowadzania sesji fotograficznych typu packshot

Mobilny greenbox

Niezbedna do przeprowadzania ses;ji fotograficznych typu packshot

Sprzet fotograficzny i | Przygotowanie biezgcych dokumentacji koniecznych do opracowania symulacji materiatow
oswietleniowy handlowych dla nowych produktéw
Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

(w tym stoty, krzesia,
regaty, szafki, biurka, etc.)

Wyposazenie studia

projektowego i laboratorium analiz wirtualnych

Zestaw 8  stanowisk | Aparatura niezbedna do przygotowania wtasciwej dokumentacji projektowej i materiatow
komputerowych koniecznych do obrdébki realizacyjnej celem przeprowadzenia testéw i weryfikacji wizualnej
wyposazonych w | atakze przeprowadzenia procesu przedwdrozeniowego.

monitory, stacje

renderujgce, tablety i

oprogramowanie

Meble laboratoryjne | Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

(w tym stoly, krzesia,
regaty, szafki, biurka, etc.)

Wyposazenie mockup studio

Realizowanie makiet mebli w skali od 1:20 do 1:3, architektury w skali od 1:200 do 1:50,
detali meblowych z materiatéw zastepczych w skali 1:1 lub 1:2

Farma  drukarek 3D
filamentowych
Farma  drukarek 3D
przyrostowych

Realizowanie makiet mebli w skali od 1:20 do 1:3, architektury w skali od 1:200 do 1:50,
detali meblowych z materiatéw zastepczych w skali 1:1 lub 1:2 — opcja stabilniejsza i
bardziej precyzyjna od opciji filamentowej

Ploter wielofunkcyjny

Przygotowywanie wykrojéw do makiet z materiatéw ptytowych do grubosci 6mm (sklejka,
ABS, PC, PP, PCW, Hips, PMMA etc.) oraz tektury lub folii

Drukarka UV

Drukowanie  dekoracji, znacznikéw technologicznych, infografiki
bezposrednio na nosnikach badanych i obrabianych w innych laboratoriach

funkcjonalnej

Meble laboratoryjne
(w tym stoly, krzesia,
regaty, szafki, biurka, etc.)

Niezbedne dla instalacji i zarzadzania aparaturg laboratorium

Wyposazenie magazynow i biblioteki materiatlow

Wozek widtowy

Niezbedny do prawidtowego skfadowania, przechowywania i magazynowania produktéw
realizacji B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.

Wozek paletowy

Niezbedny do prawidtowego skfadowania, przechowywania i magazynowania produktéw
realizacji B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.

System sktadowania piyt

Niezbedny do prawidlowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow
realizacji B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.

System sktadowania | Niezbedny do prawidtowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow
profili realizacji B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.

Regaty do | Niezbedny do prawidlowego sktadowania, przechowywania i magazynowania produktow
przechowywania realizacji B+R zaréwno w trakcie prac jak i po ich wytworzeniu.

prototypow

Wielkoformatowy wzornik
NCS

Stanowi podstawe doboru prawidlowego materiatu do prac B+R w réznych gateziach
przemystu.
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Prébniki i wzorniki
materiatéw

Stanowi podstawe doboru prawidlowego materiatu do prac B+R w réznych gateziach
przemystu.

Meble laboratoryjne
(w tym stoly, krzesta,
regaty, szafki, biurka, etc.)

Stanowig tgcznik w procesie magazynowania i przechowywania prac B+R.
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