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Introduction



In 1990 | took my first college entrance exam. | chose Interior Architecture and Industrial
Design at the Academy of Fine Arts in Poznan. Then that choice was not fully conscious and
thoughtful. | only knew that | wanted to study at Art University and the decision concerning what
I would like to do in the future I left to fate and experience collected during studies.

It was only the second time | got to the dream school and well happened because | was fully
convinced to earlier decision concerning my direction of studies and way of learning.

The period of studies | remember very well. It was time filled with interesting experiences and
contact with many creative people. A particular impact on shaping me as a future designer had
Professor Wiodzimierz Dreszer. Actually under his leadership in the Biodesign workshop | achie-
ved my master’s thesis. It was in 1997. The theme of project finishing my studies was ,Compact
bathroom-minimal space study”. Additional promoter was Adolf Babel, famous German desig-
ner and owner of design studio, where in his workshop | did my apprenticeship.

The project was highly appreciated by the Commission and got the highest grade. It also got
published in “Lazienka” monthly. This magazine was one of the first dedicated to the fledgling
bathroom industry in Poland.

After obtaining the degree | worked for a half a year in the Babel Design Studio where |

gained practical knowledge. Among those employed, except Germans there were also designers
from Finland, Portugal, Italy, Russia, Turkey and Indonesia. Multicultural blend inspired a lot.
Each of us had his own opinion and shared it during work.
Especially after seeing ISH fair exposure in Frankfurt or Salone del Mobile in Milan we had
discussions about design and development directions of design thought. Of course | took part
in all phases of industrial design. From the idea, sketches to after fine-tuning of selected design,
modelling and presenting it to the client.



W 1990 roku pierwszy raz podchodzitem do egzaminu na studia. Wybratem kierunek Ar-
chitekture Wnetrz i Wzornictwo Przemystowe w poznanskiej Akademii Sztuk Pieknych. Wéwczas
ten wybor nie byt w petni Swiadomy i przemyslany. Wiedziatem jedynie, ze chce studiowaé na
uczelni artystycznej, a decyzja dotyczaca tego, co chciatbym robi¢ w przysztosci pozostawitem
losowi i zbieranym podczas studiow doswiadczeniom. Dopiero za drugim razem dostatem sie
na wymarzong uczelnie i dobrze sie stato, bo w petni przekonany bytem do wczesniej podjetej
decyzji dotyczacej mojego kierunku i sposobu ksztatcenia. Okres studiow wspominam bardzo
dobrze. Byt to czas wypetniony ciekawymi doswiadczeniami i kontaktem z wieloma wybitny-
mi tworczymi osobami. Szczegdlny wptyw na uksztattowanie mnie, jako przysztego projektanta
miat profesor Wiodzimierz Dreszer. To wtasnie pod jego kierownictwem w Pracowni Biodesignu
zrealizowatem w 1997 roku moja prace magisterska. Tematem projektu kornczacego moje stu-
dia byta ,tazienka kompaktowa - studium przestrzeni minimalnej”. Promotorem pomochniczym
byt Adolf Babel, znany projektant niemiecki i wtasciciel studia projektowego, u ktérego w pra-
cowni odbywatem moje praktyki zawodowe. Projekt spotkat sie z uznaniem komisji dyplomowe;j
i otrzymat ocene celujgca. Doczekat sie on rowniez publikacji w branzowym miesieczniku ta-
zienka. Czasopismo to, byto jednym z pierwszych dedykowanych dla dopiero raczkujacej wow-

czas w Polsce branzy tazienkowej.

Po obronie mojego dyplomu pracowatem jeszcze przez pét roku w studio projektowym
Babel Design. Zdobywatem wiedze praktyczng. Wsréd osoéb zatrudnionych, oprécz Niemcow
byli tam réwniez projektanci z Finlandii, Portugalii, Wioch, Ros;ji, Turcji i Indonezji. Ta mieszanka
wielokulturowa bardzo inspirowata. Kazdy z nas miat swoje zdanie i dzielit sie nim podczas pra-
cy. Szczegolnie po obejrzeniu ekspozycji targowych ISH we Frankfurcie, czy Salone del Mobile
w Mediolanie toczyliSmy dyskusje o designie i kierunkach rozwoju mysli projektowej. Tam tez
uczestniczytem we wszystkich fazach powstawania wzoru przemystowego. Od idei, szkicow

wstepnych, po dopracowanie wybranego wzoru, modelowanie i prezentacje go u klienta.



At the same time | watched and learned how to make cooperation and acquire clients.
With this knowledge | came back to Poland and full of optimism | started looking for a place for
myself. It was not easy. | visited all the major producers in Poland.

| took part in competitions and visited the industry trade fair. | met with a lack of need
from companies on design services. The end of the 20th century was quite specific time for
Poland as changes were still taking place. The entire Polish economy was changing and went
through transformation. Many manufacturers were not able to find themselves in it. Others were
convinced that it is enough just to copy to ensure peaceful survival of the company.
There were also a few companies that understood that design is one way to differentiate com-
pany from competition and become a leader on the market.
In 1997 the “Koto” company announced a competition for young designers in the design of bat-
hroom space. My work was among the finalists and took part in the post-competition exhibition
in Warsaw. On awards ceremony | had a chance to meet then the President of the company Mr.
Mark Kukuryka. After a short but very brief conversation he directed me to the head of marketing
Mr. Michael Nawrocki. So my long-time cooperation with Koto Company began.
At that time Koto company was associated with the production of sanitary ware. The first pro-
duction site was built in Koto in 1962. In 1993 Koto brand was bought by one of the largest
existing bathroom corporation. It consisted of leading product brands such as Albatros, Allia,
Ido, Ifo, Keramag, Koralle, Lecico, Leda, Porsgrund, Gozzi Ginori, Revita, Selles, Sphinx, Twyford
and Varicor.

Luckily for me the operation centre on the Central and Eastern Europe market was in Po-
land. According to the new corporate strategy Koto brand was to arise in the minds of customers

not only as a manufacturer of ceramics but also the whole bathroom equipment.



Jednoczesnie podgladatem i uczytem sie jak nawigzywac¢ nowe wspoétprace, pozyskiwac klien-
tow. Z tg wiedza wrécitem do Polski i peten optymizmu zaczatem szuka¢ dla siebie miejsca. Nie
byto tatwo. Odwiedzitem wszystkich znaczacych producentéw majacych w Polsce produkcje.

Bratem udziat w konkursach i odwiedzatem targi branzowe. Bardzo czesto spotykatem
sie z brakiem potrzeby ze strony firm na ustugi z zakresu wzornictwa. Koniec XX wieku byt spe-
cyficznym czasem dla Polski. Przemiany wcigz trwaty. Cata gospodarka Polski przeobrazata sie
i przechodzita transformacje. Wielu producentéw nie potrafito sie w niej odnalez¢. Inni byli prze-
konani, ze wystarczy nasladowac by zapewni¢ spokojne przetrwanie firmy. Byty tez nieliczne
firmy, ktére rozumiaty, ze wzornictwo jest jednym ze sposobdw, aby odréznié¢ sie od konkurenciji
i sta¢ sie liderem na rynku.

Firma Koto ogtosita w roku 1997 konkurs dla mtodych projektantéw na aranzacje przestrze-
ni tazienki. Moja praca znalazta sie wsrod finalistow i brata udziat w wystawie pokonkursowej
w Warszawie. Na gali wreczenia gtéwnych nagréd miatem okazje pozna¢ éwczesnego prezesa
firmy Pana Marka Kukuryke. Po krétkiej, ale bardzo rzeczowej rozmowie odestat mnie do szefa
marketingu Pana Michata Nawrockiego. W taki sposdb rozpoczeta sie moja wieloletnia wspot-
praca z firma Koto.

Firma Koto na rynku byta wtedy kojarzona tylko z produkcja ceramiki sanitarnej. Pierwszy zaktad
produkcyjny powstat w miejscowosci Koto juz w 1962 roku. Marka Koto zostata w 1993 roku
zakupiona przez jedng z najwiekszych istniejgcych korporacji tazienkowych. W jej sktad wcho-
dzity czotowe marki produktow takie jak Albatros, Allia, Ido, Ifo, Keramag, Koralle, Lecico, Leda,
Porsgrund, Gozzi Ginori, Revita, Selles, Sphinx, Twyford i Varicor.

Szczesliwie dla mnie centrum operacyjne na rynek centralnej i wschodniej Europy znaj-
dowat sie w Polsce. Wedtug nowej strategii firmy, marka Koto miata zaistnie¢ w swiadomosci
klientéw nie tylko, jako producent ceramiki, ale catego wyposazenia przestrzeni tazienkowej.
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From 1995 the production of acrylic products (bathtubs, shower trays, shower panels) in Mirisk
Mazowiecki and showers in the Ozorkowo has started.

It was the best moment for me as a designer. Koto's baths offer was poor and was based on
three old models. The situation of shower trays was not better as they were nearly non-existent.
The production and people decisive were in Poland. The company structure was changing all
the time and its transformation was connected with implementing new standards for production
processes and communication within the company. Procedures and clear range of competence
of all employees were created. Not only | have seen it up close but | had the opportunity to parti-
cipate in it actively. My definite asset was the knowledge of the technologies of acrylic products.
| have acquired it during his stay in Germany where | visited Hoesch and Duravit factories.

While working in the Babel Design Studio mainly on projects of baths and shower trays |
was aware of the technology limitations. In an effect each presented by me conceptual design
was possible to perform. Technical drawings allowed modellers to draw up prototypes. | was the
person who did not generate problems but helped to solve them. Gaps in knowledge on ceramic
products, shower tubs and furniture were fixed by me while visiting production lines in Poland
and also during long conversations with technologists.

Cooperation with the marketing department was very important. | met the principles of
market research. | had the insight to the data made on behalf of the corporations that specify
the exact percentage amount of customer preferences on individual national markets across
Europe.

Such way of action, according to the schemas which I learned and acquired, delivers tan-
gible benefit for the company. One of the first projects for the Sanitec Koto was series of Akcent
shower trays released in year 2000.



Od 1995 roku uruchomiona zostata produkcja wyrobéw akrylowych (wanny, brodziki, panele
prysznicowe) w Mifisku Mazowieckim oraz kabin prysznicowych w Ozorkowie.

Byt to najlepszy moment dla mnie, jako projektanta. Oferta wannowa Kota byta staba i bazowa-
ta na trzech starych modelach. Z brodzikami nie byto lepiej. Kabiny prysznicowe nie istniaty.
Produkcja i osoby decyzyjne byty w Polsce. Struktura firmy caty czas ulegata przeksztatceniom
zwigzanym z wdrozeniem nowych standardéw dotyczgcych proceséw produkcji i komunikaciji
wewnatrz firmy. Tworzone byty procedury oraz czytelny zakres kompetencji wszystkich pracow-
nikow firmy. Nie tylko widziatem to z bliska, ale miatem mozliwo$¢ aktywnego uczestnictwa.
Moim niewatpliwym atutem byta wiedza na temat technologii wytwarzania produktéw akrylo-

wych. Nabytem jg podczas pobytu w Niemczech. Tam zwiedzitem fabryki Hoescha i Duravitu.

W studio projektowym Babel Design pracowatem przy projektach wanien i brodzikéw,
wiec zdawatem sobie sprawe z ograniczen wynikajacych z technologii. W skutek, czego kazdy
przedstawiony przeze mnie projekt koncepcyjny byt mozliwy do wykonania. Wykonane przeze
mnie rysunki techniczne umozliwiaty modelarzom sporzadzenie prototypéw. Bytem osobg, ktéra
nie generowata problemow, ale pomagata je rozwigzywac. Braki w wiedzy dotyczgce produktéow
ceramicznych, kabin prysznicowych i mebli uzupetniatem podczas wizyt na liniach produkcyj-

nych w Polsce i podczas dtugich rozméw z technologami.

Nader istotna byta rowniez wspétpraca z dziatem marketingu. Poznatem zasady badania
rynku. Miatem wglad do danych wykonanych na zlecenie korporacji, ktére okreslaty doktadnie
ilosci procentowe preferenc;ji klientow na poszczegdlnych krajowych rynkach w catej Europie.

Taki sposob dziatania, wedtug schematoéw, jakich sie wowczas nauczytem i przyswoitem
przynosi wymierne materialne korzysci firmie. Jednym z pierwszych projektéow dla Sanitec Koto
byta wdrozona w 2000 roku seria brodzikéw Akcent.
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The fact that to this day it exists on the market and is still well sold shows how professionally the
assumptions to the project were prepared and the project developed itself. The following proje-
cts were bath series. Already in 2005 thanks to my projects the Koto Company has become mar-
ket leader for acrylic baths and shower trays. In 2008 Sanitec Corporation, including Koto, was
bought by investment fund. My cooperation with the company ended because the new company
management have created internal central design office and ceased to use external designers.
With all the knowledge already at the beginning of my career | did not take into account working
for one company only. | believe that this is a very big limitation and barrier in creative self-deve-
lopment.

Private knowledge from cooperation with Koto | used for projects for other clients.
Very often these were family companies with different structure than a corporation. They were
in a number of areas less effective but much faster at the level of its decision-making. Selection
of the project for the production depended on one person and not from the entire board.
| was used to submit conceptual designs at the meetings in which twenty to thirty people partici-
pated. Perhaps, that is why | have learned to be prepared for each question and convincing one
person is much easier for me now.

During Budma Fair in 2002 | visited Deante company stand. At that time the company only
traded. Products from its offer were bought from manufacturers and sold under its own brand.
| realised first projects of granite sinks for Deante Company. Material based on appropriate mix
of resins with granite and dolomite meal and used to produce sinks, washbasins, bathtubs and
shower trays was the novelty on Polish market. Thanks to the project | got to the Marmorin ma-
nufacturer. And again, luckily for me, | came to this company at the right time.



Fakt, ze do dnia dzisiejszego egzystuje on na rynku i wcigz dobrze sie sprzedaje swiadczy o tym
jak profesjonalnie zostaty przygotowane zatozenia do projektu i opracowany sam projekt.
Nastepnymi projektami byty serie wanien. Juz w 2005 roku dzieki moim projektom firma Koto
stata sie liderem na rynku wanien i brodzikoéw akrylowych w Polsce. W 2008 roku korporacje Sa-
nitec, w tym Koto, wykupit fundusz inwestycyjny. Moja wspétpraca z firma sie zakonczyta, ponie-
waz nowe wtadze firmy stworzyty wewnetrzne centralne biuro projektowe i przestaty korzystaé
z zewnetrznych projektantow. Z catg Swiadomoscig juz na poczatku mojej drogi zawodowej nie
bratem pod uwage pracy na etacie dla jednej firmy. Uwazam, ze jest to bardzo duze ograniczenie
i bariera w samorozwoju twérczym.

Wyniesiong wiedze ze wspétpracy z Kotem wykorzystywatem w projektach realizowa-
nych dla innych klientéw. Czesto byty to firmy rodzinne o odmiennej od korporacji strukturze.
Byty one w wielu kwestiach mniej efektywne, ale na poziomie decyzyjnosci zdecydowanie szyb-
ciej dziatajgce. Wybor realizowanego projektu do produkcji zalezat od jednej osoby, a nie od cate-
go zarzadu. Przyzwyczajony bytem do przedstawiania projektow koncepcyjnych na spotkaniach,
w ktérych brato udziat od dwudziestu do trzydziestu osob. Moze wtasnie, dlatego nauczytem
sie by¢ przygotowanym na kazde pytanie i przekonanie jednej osoby uwazam za zdecydowanie

tatwiejsze.

Podczas targéw Budma w 2002 roku odwiedzitem stoisko firmy Deante. Byta to wowczas
firma zajmujaca sie wytacznie handlem. Produkty ze swojej oferty kupowata od producentéw
i sprzedawata pod marka wtasng. Dla Deante zrealizowatem pierwsze projekty zlewéw granito-
wych. Materiat oparty na odpowiednim zmieszaniu zywic z maczka granitowg oraz dolomitowa
i wykorzystaniem go do produkcji zlewozmywakéw, umywalek, wanien i brodzikéw byt nowos-
cig na rynku polskim. Dzieki temu projektowi dotartem do producenta, firmy Marmorin. | znowu
szczesliwie dla mnie trafitem do tej firmy w odpowiednim czasie.
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Bogdan Hrab, company owner had ambitious plan to enter the market with new products under
his own brand. | came to know in depth the technological processes and limitations thereon.
My role was not limited solely to create new designs but also to create the whole image of the
new brand. Starting with how to communicate in folders, on the Web and finishing on the way of
direct contact with the architect and the client.

Very interesting design experience was working on radiator projects for Instal Projekt
Company. First contact and conversations | had at the ISH fair in Frankfurt in 2003. Instal Pro-
jekt was one of few companies representing Poland at that fair. | was able to convince Ms. Vice
President Ewa Scierzyriska that the heater can be something more than just artwork tubes with
a given cross-section used only to heat the room. That is how Elegante radiators were formed
and have been implemented to the mass production. Their form and shape in my idea had to im-
pose the architect the character of the whole interior project. Radiators lost their previous role of
necessary addition to the interior and have become an element building and shaping mood and
emotions. It was a totally new approach and way of looking at the heater and Instal Projekt was
the first product of this kind on the Polish market.

The above examples of my cooperation with industry illustrate my way as a designer.
Study circle has taught me what should a mass product be like, Marmorin taught me how to cre-
ate own brand from production company and Instal Projekt how to be the first on the market with
a new idea. These were companies that had the greatest impact on me as a designer.
They have changed and shaped me. Thanks to them I realized what product design is and how
many factors consists of its success and how many obstacles you have to overcome. And most
importantly, one never knows what the effect of my work will be. | can only try to get to eve-

rything what | do as best | can.



Bogdan Hrab, wtasciciel firmy, miat ambitny plan wejscia na rynek z nowymi produktami pod
wtasng marka. Poznatem dogtebnie procesy technologiczne i ograniczenia z nich wynikajace.
Moja rola nie ograniczyta sie tylko i wytacznie do tworzenia nowych wzoréw, ale réwniez do
kreowania catego wizerunku nowej marki. Poczgwszy od sposobu komunikacji w folderach, na
stronach www, skonnczywszy na sposobie bezposredniego kontaktu z architektem i klientem.

Bardzo ciekawym doswiadczeniem projektowym byta praca nad projektami grzejnikow
dla firmy Instal Projekt. Pierwszy kontakt i rozmowy odbytem na targach ISH we Frankfurcie
w 2003 roku. Instal Projekt byt jedng z nielicznych firm reprezentujacych Polske na tych targach.
Udato mi sie przekonaé Panig wiceprezes Ewe Scierzynska, ze grzejnik moze byé czyms$ wiecej
niz tylko kompozycja rurek o zadanym przekroju, stuzgcym jedynie do ogrzania pomieszczenia.
Tak powstaly i zostaty wdrozone do masowej produkciji grzejniki pod marka Elegante. Ich forma
i ksztatt w moim zamysle miaty narzucaé architektowi charakter catego projektu wnetrza. Grzej-
niki stracity swoja dotychczasowa role niezbednego dodatku do wnetrza, a staty sie elementem
budujgcym i ksztattujgcym nastréj oraz emocje. Byto to zupetnie nowe podejscie i sposob pa-
trzenia na grzejnik, a Instal Projekt byt pierwszy z tego rodzaju produktami na polskim rynku.

Wyzej opisane przyktady mojej wspotpracy z przemystem ilustrujg moja droge jako pro-
jektanta. Koto nauczyto mnie jaki by¢ powinien produkt masowy, Marmorin jak z firmy produk-
cyjnej stworzy¢ wtasng marke produktow, a Instal Projekt jak spowodowaé, zeby by¢ pierwszym
na rynku z nowg idea. To byty firmy, ktére miaty najwiekszy wptyw na mnie jako projektanta.
Zmienity i uksztattowaty. Dzieki nim zrozumiatem, czym jest projektowanie produktu. Jak wiele
czynnikow sktada sie na jego sukces rynkowy i jak wiele przeszkdd trzeba pokonaé. | co naj-
wazniejsze, nigdy nie wiadomo jaki efekt bedzie mojej pracy. Moge jedynie postaraé sie, zeby
wszystko co robig, robi¢ najlepiej jak potrafie.

17






Marmorin
Marmorin



Regardless of the prices and dimensions every bath, even such with a completely unique
form, must be ergonomic. You can comfortably place in it, relax and unwind while bathing.
To ensure bathing person maximum comfort and safety you need to properly shape the inside
of the tub which is affected by its length, depth and angles of inclination of the sides which are
often shaped in such a way to create support for hands and feet. Based on the preliminary draft,
computer visualization is created and then the prototype of the tub is modelled, so that you can
go inside and find out about its comfort. Then it is checked whether mounted elements - battery,
overflow, outflow, hydro massage - are properly selected and arranged and will fulfil its function
properly while bathing. Production of the prototype gives you the chance to introduce possible
adjustments before implementation of new model for production.
The innovations introduced in the baths most often not relating to ergonomics, but its functiona-
lity but not only. The weight of the product is also important. Lowering the weight affects many
factors related to the cost of manufacture, transport and installation on the site.

For a couple of years we can observe the trend of reducing the weight of all products.
Washbasins, bathtubs and shower trays made of dolomite meal are characterized by a large
weight. Depending on the model bath weight ranges from 120 to 180 kg. Adding the weight of
the water after filling the tub, i.e. approx. 200-250 litters, the weight when added together can
increase to more than 400 kg. Many times while working on a new model | have tried as much
as possible to reduce the weight of the designs. These were treatments interfering with the thi-
ckness of the sections in the areas where we could afford them and did not influence in any ne-
gative way to change the quality and durability of the product. It was also possible by designing
the tub shape. Such an example can be, designed by me, Balia bath tub. The main idea of this
project was the change in the position of the person bathing in it. | resigned from recline position
for sitting one. With the result that | could significantly reduce the length of the bathtub.



Niezaleznie od ceny i wymiarow, kazda wanna - nawet ta, o zupetnie niespotykanej formie
- musi by¢ ergonomiczna. Mozna sie w niej wygodnie utozy¢, zrelaksowac i odprezy¢ podczas
kapieli. Aby zapewni¢ kgpigcej sie osobie maksymalny komfort i bezpieczenstwo nalezy odpo-
wiednio uksztattowa¢ wnetrze wanny, na co majg wptyw jej dtugosci, gtebokos¢ i katy nachyle-
nia bokow, ktore czesto sg tak profilowane, by stworzyé podporki na rece i nogi.
Na podstawie wstepnego projektu tworzy sie wizualizacje komputerowa, po czym modelowa-
ny jest prototyp wanny, tak, aby mozna byto wejs¢ do srodka i przekonac sie o jej wygodzie.
Wtedy tez sprawdza sie, czy montowane elementy - bateria, przelew, odptyw, hydromasaz - sg
witasciwie dobrane i rozmieszczone i czy beda podczas kapieli wtasciwie spetnia¢ swoje funk-
cje. Wyprodukowanie prototypu daje szanse wprowadzenia ewentualnych korekt przed wdroze-
niem nowego modelu do produkcji. Innowacje wprowadzone w wannach najczesciej nie dotycza
ergonomii, ale jej funkcjonalnosci. Ale nie tylko. Istotna jest rowniez waga produktu. Jej obnize-
nie ma wptyw na wiele czynnikéw zwigzanych z kosztem wytworzenia, transportu oraz monta-

zem u uzytkownika.

Od paru lat widoczny jest trend do obnizenia wagi wszystkich produktéw. Umywalki, wan-
ny i brodziki wytwarzane z maczki dolomitowej charakteryzujg sie sporg waga. W zaleznosci do
modelu waga wanien waha sie od 120 do 180 kg. Jak doliczy sie jeszcze wage wody po napet-
nieniu wanny tj. ok. 200-250 litrow, waga po zsumowaniu moze dojs¢ do ponad 400 kg.
Wielokrotnie podczas pracy nad nowym wzorem staratem sie na tyle, ile to mozliwe obnizy¢
mase wzorow. Byly to zabiegi ingerujgce w grubosci przekrojow w obszarach gdzie mozna byto
sobie na nie pozwoli¢ i w zaden negatywny sposob nie wptywaty na zmiane jakosci i trwatosci
produktu. Réwniez poprzez zaprojektowanie odpowiedniego ksztattu wanny byto to mozliwe.
Takim przyktadem moze by¢ zaprojektowana przeze mnie wanna Balia. Gtéwna ideg w tym pro-
jekcie byta zmiana pozycji osoby w niej sie kapigcej. Zrezygnowatem z pozycji pétlezacej w wan-

nie na rzecz siedzacej. W skutek czego mogtem znaczgco ograniczy¢ dtugosé wanny.
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For the full comfort of the bath it was necessary to increase the height of the tub to sixty five
centimetres. In traditional tubs this dimension is five centimetres smaller. Finally a tub size
120x120x65 centimetres was produced. The compact square shape ensured equal distribution
of the tensions existing in the product by which it was possible to achieve 1.2 cm side walls.

| also designed countertop washbasin which together with bathtub formed a series. It is possible
even greater lightening of the side walls by using glass mats which are put inside the walls and
in this way strengthen them. This is a new technology applied from a year. The second way to
reduce the weight of the product is the use of new filler. And precisely in this direction, together
with the Marmorin Company, | started the work.

The richness of Marmorin Company is the knowledge, experience and ability to listen to
customers. The company came into existence in 1985. Its activity started from manufacturing
artificial marble tops. After some time an experimental production of sanitary wares started.
First washbasins and then sinks and shower trays. Over time their products became complying
with the highest standards and requirements of the customers mainly from Germany, Austria
and England. In the 1980s and 1990s almost all manufactured goods were headed to Western
markets. Up to now more than two million products have been produced.

Marmorin has grown and produces in two modern factories in Wschowa and Starkowo employing
two hundred forty specialists. Production every year reaches more than two hundred thousand
pieces every year, of which seventy percent goes for export. Marmorin has nearly a thousand
different kinds of products in its offer. | have previously developed design orders for Marmonin
as | knew the structure and possibilities for production capacity very well.

Many of my projects of granite sinks and washbasins, bathtubs and dolomite shower trays were
implemented into the production. After many attempts and experiments on new material, the

dolomite was replaced with polyurethane foam.



Dla petnego komfortu kapieli konieczne byto zwiekszenie wysokosci wanny do szesédziesieciu
pieciu centymetréw. W tradycyjnych wannach wymiar ten jest o pie¢ centymetréw mniejszy.
Ostatecznie powstata wanna o wymiarach gabarytowych 120x120x65 centymetrow.

Zwarta kwadratowa bryta zagwarantowata réwny rozktad napieé istniejagcych w produkcie,
przez co mozliwe byto osiggniecie 1,2 centymetrowych Scianek bocznych. Zaprojektowatem
umywalke nablatowa. Razem z wanng tworzyta serie. Obecnie mozliwe jest jeszcze wigksze
odchudzenie scianek. Stosowane sg maty szklane, ktére zatapiane sg w $cianki i w ten sposéb
je wzmacniaja. Jest to nowa technologia, stosowana dopiero do roku. Drugim sposobem na ob-
nizenie masy produktu jest zastosowanie nowego wypetniacza. | wtasnie w tym kierunku wraz z
firma Marmorin zaczatem wéwczas pracowac.

Bogactwem firmy Marmorin jest wiedza, doswiadczenie i umiejetnos¢ stuchania klientow.
Marmorin powstat w 1985 roku. Dziatalno$¢ rozpoczat on od wytwarzania blatéw ze sztucznego
marmuru. Dopiero po pewnym czasie uruchomiona zostata eksperymentalna produkcja wyro-
bow sanitarnych. Najpierw byty to umywalki, potem zlewozmywaki i brodziki. Z czasem staty
sie one wyrobami spetniajgcymi najwyzsze normy i wymagania odbiorcow, gtéwnie z Niemiec,
Austrii i Anglii. W latach osiemdziesiagtych i dziewie¢dziesigtych niemal caty wytwarzany towar
byt kierowany na rynki zachodnie. Do chwili obecnej wyprodukowanych zostato ponad dwa mi-
liony produktéw. Marmorin rozrést sie i prowadzi produkcje w dwoch nowoczesnych zaktadach
we Wschowie i Starkowie. Zatrudnia dwustu czterdziestu specjalistow. Produkcja rocznie siega
ponad dwustu tysiecy sztuk, z czego siedemdziesiat procent trafia na eksport. W swojej ofercie
ma blisko tysigc réznego rodzaju produktow. Wczesniej realizowatem juz dla niej zlecenia pro-
jektowe. Znatem dobrze strukture i mozliwosci dotyczace zdolnosci produkcyjnych.
Wdrozonych do produkcji zostato wiele moich projektéw zlewozmywakéw granitowych oraz
umywalek, wanien i brodzikéw dolomitowych. Po wielu prébach nad nowym materiatem i ekspe-
rymentach, masa dolomitowa zastgpiona zostata pianka poliuretanowa.
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The entire production process is very similar to the one so far except that in place of dolomite
mass polyurethane foam is pumped into the form through properly prepared holes.

The form, before being filled, is covered from the inside with a few layers of white gelcoat and
glass mat. Number of layers of glass mat and its thickness is also important. Also a variab-
le distribution system of aerosol dispensers was developed. Places of supplying polyurethane
foam to the form depend on the shape of the product. The corresponding outer shell layer pre-
vents distortion after forming and has the same resistance to any kind of mechanical failure
as products with dolomite fillings. Qualitative research was carried out in the internal lab at the
production site. It has all the certificates for the quality control of the finished product.

This makes the product fully meet the standards including standards applicable throughout the
European Union.

The resulting product is four times lighter than the one made the traditional method.
In addition, it is possible to perform wider sections in the product. This has an impact on wider
thinking about shape and gives the developer an additional field to the creation of new ideas.
Any mechanical damage can be repaired at client’s site. There is no need to transport the da-
maged product back to the factory. This affects significantly reducing the costs associated with
warranty repairs. It is not possible to repair cracked bathtubs produced in the traditional method.
Defective product is directed to recycling.

New material is also resistant to thermal shocks and does not crack. Such damage was a
big headache for the owners of the company and was very common on the English market. Baths
in England are filled with batteries that have separate faucets for hot and cold water. In addition
new material has scratch resistance below 0.1 mm and hitting resistance for about 80 N.

The finished product has lower thermal conductivity which affects maintain higher temperatures
while bathing for longer time.



Caty proces produkcji jest bardzo podobny do tego, co byt do tej pory, z tg réznica, ze w miejsce
masy dolomitowej ttoczona jest przez system odpowiednio przygotowanych w formie otworéw
pianka poliuretanowa. Forma przed jej zalaniem jest pokrywana od srodka paroma warstwami
biatego zelkotu i maty szklanej. llo§¢ warstw maty szklanej i jej grubosé ma réwniez znaczenie.
Opracowany zostat rowniez zmienny system roztozenia dozownikéw masy. Miejsca podawania
pianki poliuretanowej do formy zalezne s3g od ksztattu produktu. Odpowiednia warstwa skorupy
zewnetrznej zapobiega odksztatceniom po wyforowaniu i ma takg sama odpornos¢ na wszelkie-
go rodzaju uszkodzenia mechaniczne jak produkty z wypetniaczem dolomitowym.

Badania jakosciowe prowadzone byty w wewnetrznym laboratorium na terenie zaktadu. Posiada
ono wszelkie certyfikaty do kontroli jakosci gotowego produktu. Dzieki temu produkt w petni

spetnia normy, réwniez normy obowigzujgce na terenie catej Unii Europejskiej.

Uzyskany w ten sposéb produkt jest cztery razy Izejszy od wykonanego tradycyjng me-
toda. Oprécz tego mozliwe jest wykonanie szerszych przekrojéw w produkcie. Ma to wptyw na
swobodniejsze myslenie o ksztatcie i daje projektantowi dodatkowe pole do kreacji nowych po-
mystow. Wszelkie uszkodzenia mechaniczne moga by¢ naprawiane u klienta. Nie ma koniecz-
nosci transportu uszkodzonego produktu do fabryki. Wptywa to znaczaco na obnizenie kosztéw
zwigzanych z naprawami gwarancyjnymi. Peknietych wanien produkowanych w tradycyjnej me-

todzie nie da sie naprawi¢. Caty uszkodzony produkt kierowany jest do utylizacji.

Nowy materiat jest rowniez odporny na szoki termiczne i nie peka. Takie uszkodzenia byty
wielka bolaczka wtascicieli firmy i wystepowaty bardzo czesto na rynku angielskim.
Tam bowiem do tej pory wanny napetniane sg przy uzyciu baterii, ktére posiadajg osobne wylew-
ki na ciepta i zimnag wode. Poza tym nowy materiat posiada odpornos$¢ na zarysowania ponizej
0,1 mm i na uderzenia okoto 80 N. Gotowy produkt ma nizsze przewodnictwo cieplne, co wptywa

na dtuzsze utrzymywanie wyzszej temperatury podczas kapieli.
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Also other parameters remain invariant, like for example ease of cleaning, resistance to UV rays,
resistance to discoloration, indifference to the fragrances and the perfect smoothness of the
surface of the product. Applied special anti-bacterial agents in the outer shell have also guaran-
teed the high hygienic safety. With a significant temperature difference the phenomenon of dew

condensation does not occur on the product. The cost of the product was also reduced.

First products made by using this method met with pretty cool reception.

Customers pointed out that they were too light as previously only polyurethane fillings for the
production of higher acrylic shower trays were used. Polyurethane was not used in such closed
form. Customers were not yet mentally prepared for such a large quality change. Therefore, Mar-
morin decided to weight products by filling it with shredding production waste from line where
traditional cast marble products were made. This treatment reduces the cost of the manufactu-
rer related to waste and also affects the price of manufacturing the product.

The change of customers’ habits always takes time and it is a process. In the past after all
the hot tubs were heavy, steel enamelled. Product life in this case was associated with weight.

Lightweight products still have to deal with with this rooted false mental belief.

New material found its usage in existing products including a Tebe bath series of my

project. They hit the sales in England but the problem of cracking unfortunately concerned them
too. Of course, during meetings and conversations with the client it was obvious that |, as a de-
signer, was the main guilty of the complaint although they were only from the characteristics of
the material and the characteristics of that particular market.
The next step was the approach to new design that takes advantage of all the possibilities of the
application of the new technology. So a bathroom series which was bath, washbasin and shower
tub was created. | thickened sections a lot which affected product appearance and differentiated
it from dolomite baths.



Niezmienne pozostaty rowniez pozostate parametry dotyczgce tatwosci czyszczenia, odporno-
$ci na promienie UV, odpornosci na przebarwienia, obojetnosci na zapachy i idealnej gtadkosci
powierzchni produktu. Zastosowane specjalne srodki antybakteryjne w powtoce zewnetrznej za-
gwarantowaty rowniez ultrahigienicznosé. Przy znaczgcej réznicy temperatur nie wystepuje na

produkcie zjawisko skraplania sie rosy. Obnizony zostat réwniez koszt wytworzenia produktu.

Pierwsze produkty wykonane tg metodg spotkaty sie na rynku z dos¢ chtodnym przy-
jeciem. Klienci zwracali uwage, ze sg one za lekkie. Wczesniej stosowane byty tylko wktady
z poliuretanu przy produkcji gtebokich wycigganych na wieksza wysokos¢ brodzikéw akrylo-
wych. Nie stosowano poliuretanu do produkcji w takiej zamknietej formie. Klienci mentalnie nie
byli jeszcze przygotowani na az tak duzg zmiane jakosciowa. Dlatego Marmorin zdecydowat sie
na docigzanie wyroby przez wypetnianie go rozdrobnionymi odpadami poprodukcyjnymi z linii
gdzie odlewane sg wyroby z tradycyjnego lanego marmuru. Zabieg ten obniza koszty producen-
ta zwigzane z utylizacjg odpadéw i wptywa rowniez na cene wytworzenia produktu. Zmiana przy-
zwyczajen klientow zawsze wymaga czasu i jest to proces. Kiedys przeciez wanny byty ciezkie,
stalowe emaliowane. Zywotno$é produktu w tym przypadku byta kojarzona z ciezarem. Lekkie

produkty jeszcze musza walczy¢ z tym zakorzenionym fatszywym mentalnym przekonaniem.

Nowy materiat w pierwszej kolejnosci znalazt zastosowanie w produktach juz istnieja-
cych. W tym réwniez w serii wanien Tebe mojego projektu. Sg one hitem sprzedazowym w Anglii
i problem pekania réwniez ich dotyczyt. Rzecz jasna podczas spotkan i rozméw z klientem to
ja, jako projektant bytem gtéwnym winnym reklamacji, cho¢ wynikaty one jedynie z cech ma-
teriatu i specyfiki tego konkretnego rynku. Kolejnym krokiem byto podej$cie do nowego wzoru
wykorzystujgcego wszystkie mozliwosci z zastosowania nowej technologii. Tak powstata seria
tazienkowa w sktad, ktorej wchodzita wanna, umywalka i brodzik. Zastosowatem zdecydowanie
grubsze przekroje, co wptyneto to na wyglad produktu i odréznito go od wanien dolomitowych.
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They resembled more in its form and shape the first big stone baths which were laboriously
forged from large blocks, rather than thin-wall made from enamelled metal sheets.
Unfortunately, the project did not come into mass production. It was because of independent
factors as it often happens - life also may surprise the designer.

Marmorin owners sold a significant part of the company shares to investment fund. New compa-
ny management gave new directions of development. They determined to return to production
under the brands of third parties and removing its own on the retail market.

Such a procedure is not quite understandable form me. Over the years the company builds pro-
duct brand, bears the cost of these activities, creates a team of designers and becomes a recog-
nizable brand in the minds of customers. But it is not up to me to asses it. Apparently | don't have
enough knowledge in this topic. Certainly new owners have chosen more favourable option to
them. The sum of the numbers in the tables calculated by marketing professionals must match.
It is a pity to lose everything what was built with the company over the years.

The designer because of the specifics of the profession which stems from the creative personal
engagement treats his work exceptionally. These are, after all, creatures born out in his mind.
And that’s why it’s difficult to distance to it.

Despite these obstacles | decided to find another manufacturer of similar potential and
nature of production. The search led me to Brenor company where implemented washbasin mo-
del. Currently, bath implementation work continues.

Washbasin fully meets my expectations. It is a light product and has a special developed moun-
ting system to the floor which ensures stability. It has been presented at the Synteza Sztuk Fe-
stival in 2017 in Municipal Gallery BWA in Bydgoszcz where it aroused great interest in the public
exhibition. To the extent that the exhibition model was left in Bydgoszcz after the exhibition.

The washbasin has been installed in the private bathroom. | am in constant contact with its

user.



Bardziej przypominaty one w swojej formie i ksztatcie pierwsze duze wanny kamienne, ktére mo-
zolnie byty wykuwane z duzych blokéw, anizeli cienkoscienne wykonane z emaliowanej blachy.
Niestety projekt nie wszedt do masowej produkcji. Wynikneto to z czynnikéw niezaleznych ode
mnie. Jak to czesto bywa, zycie rowniez projektanta moze zaskoczy¢. Wtasciciele firmy Marmo-
rin sprzedali znaczaca czes$¢ udziatéow w firmie funduszowi inwestycyjnemu. Nowy zarzad firmy
nakreslit nowe kierunki rozwoju. Zaktadaty one zdecydowany powrét do produkcji pod markami
podmiotéow zewnetrznych i likwacje wtasnej oferty na rynku detalicznym. Takie postepowanie
jest dla nie zupetnie niezrozumiate. Przez lata buduje si¢ marke produktowa. Ponosi sie koszt
tych dziatan. Tworzy sie zespot zwigzanych z firma projektantéw. Staje sie marka rozpozna-
walng w swiadomosci klientow... ale nie mnie to oceniaé. Widocznie nie mam wystarczajace;j
wiedzy w tym temacie. Z pewnoscig nowi wtasciciele wybrali opcje bardziej dla nich korzystna.
Sumy cyfr w tabelkach obliczane przez specjalistow od marketingu muszg sie zgadzac¢. Szkoda
jedynie tego wszystkiego, co sie wspolnie z dang firmg budowato przez lata. Projektant z racji
specyfiki zawodu, jaki wynika z tworczego osobistego zaangazowania traktuje efekty swojej
pracy bardzo szczegdlnie. Sa to przeciez twory zrodzone w jego umysle. | dlatego trudno nabraé

do wtasnego dzieta dystansu.

Pomimo tych przeciwnosci postanowitem znalez¢ innego producenta o podobnym poten-
cjale i charakterze produkcji. Poszukiwania doprowadzity mnie do firmy Brenor gdzie wdrozy-
tem model umywalki. Obecnie trwaja prace nad wdrozeniem wanny. Umywalka w petni spetnita
moje oczekiwania. Jest produktem lekkim. Posiada ona specjalny opracowany system montazu
do posadzki, co gwarantuje jest stabilnosé. Umywalka zostata zaprezentowana na Festiwalu
Synteza Sztuk 2017 w Miejskiej Galerii BWA w Bydgoszczy. Wzbudzita duze zainteresowanie
zwiedzajacych wystawe oso6b. Do tego stopnia, ze model ekspozycyjny po wystawie zostat
w Bydgoszczy. Umywalka zostata zamontowana w prywatnej tazience. Pozostaje w statym kon-

takcie z uzytkownikiem umywalki.

29



Gained information about the use of the product is always priceless and can be used to make
changes in the future or be used in future designs. The future of designed series is not yet cer-
tain but | will take any action in order to bring the project to the end and introduce the finished

product to the market.

Ready-made washbasin model was presented also to the owner of Galatea Company in
Germany. This is a big bathroom company engaged in the production of acrylic products and sa-
nitary ware. During a long conversation an idea of different use of technology based on pressing
light filler aroused. There are situations when you need to provide sanitation facilities quickly
and efficiently in a specific place. These are cases of natural disasters where the transport takes
place by air. Often, there is no possibility of delivery of the products in the traditional way.

Then the weight of the cargo transport is important. Whole sets of modules equipped with light
wash basins and bath tubs can be produced. On such project we are working together now.

| really like this kind of action. They represent an interesting variety among ,normal” pro-
jects as they inspire and make me to develop and one idea is the beginning of next one.
So this way, a winding road is created which | went through to reach solutions that fully sati-
sfies me and reaches market success. Although in the course of these actions the effects do
not produce tangible financial benefits, I'm fully convinced the rightness of such design search.
They also affect the way the implementation of other projects. They eliminate the routine from
designer’s life and affect a fresh approach to new issues very well.
I think that all of us designers should take such actions. Thanks to them it is easier to start pro-

jects from new industries.



Zdobyte informacje dotyczace uzytkowania produktu sg zawsze bezcenne i mogg stuzyé do
wprowadzonych w przysztosci zmian lub by¢ wykorzystane przy tworzeniu kolejnych wzoréw.
Przyszto$¢ zaprojektowanej przeze mnie serii jeszcze nie jest pewna, ale bede podejmowaé
wszelkie dziatania w celu doprowadzenia projektu do korica i wprowadzenia gotowego produktu

do sprzedazy.

Wykonany gotowy wzér umywalki zaprezentowatem rowniez wtascicielowi firmy Galatea
w Niemczech. Jest to duza firma z branzy tazienkowej zajmujaca sie produkcjg wyrobéw akry-
lowych i ceramiki sanitarnej. Podczas dtugiej rozmowy zrodzit sie pomyst innego wykorzysta-
nia opracowanej technologii opartej na ttoczeniu lekkiego wypetniacza. Istniejg sytuacje, kiedy
trzeba dostarczy¢ urzadzenia sanitarne szybko i sprawnie w konkretne miejsce. Sa to przypadki
katastrof naturalnych gdzie transport wymaga wykorzystania drogi powietrznej. Czesto nie ma
wowczas mozliwosci dostarczenia produktéw w tradycyjny sposéb. Wtedy waga przewozonego
transportu jest istotna. Moga powstaé cate zestawy modutéow wyposazone w lekkie umywalki
i wanny. To projekt, nad ktérym prowadzimy obecnie razem prace.

Bardzo lubie tego rodzaju dziatania. Stanowig one ciekawe urozmaicenie wsréd ,normal-
nych” zlecen projektowych. Inspirujg i zmuszaja do rozwoju. Jeden pomyst jest poczatkiem dla
kolejnego. Tak tworzy sie wielokrotnie kreta droga, jaka przebywam, zeby dotrze¢ do rozwia-
zania, ktore w petni mnie usatysfakcjonuje i osiggnie sukces rynkowy. Mimo, ze w trakcie tych
dziatan powstaja efekty, ktére nie przynoszg wymiernych korzysci finansowych. Jestem w petni
przekonany stusznosci takich projektowych poszukiwan. Wptywajg one réwniez na sposob re-
alizacji innych projektéw. Eliminuja rutyne z zycia projektanta. Dobrze wptywajg na Swieze po-
dejscie do nowych probleméw. Sadze, ze kazdy z nas projektantéow powinien podejmowac takie

dziatania. Dzieki nim tatwiej zaczyna sie projekty z nowych branz.
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During the time of my studies at the Academy of Fine Arts in Poznan | experimented with
the use of natural materials that are not too often used in the production processes.
I conducted the research under the direction of Professor Wtodzimierz Dreszer in Biodesign Stu-
dio. These were searches and experiences which resulted with objects constituting as products.
Writing about the materials | have in mind sand, gravel, rocks, reeds and natural binders.
These were objects 100% degradable and in every respect in the production fully organic.
The resulting sand surfaces were filled in its structure with reed and it was possible to build scre-
ens and wall claddings out of them. Till today | have reed table | my studio and amazingly, that
it's been more than 20 years the material which seemed too fragile handles a large glass surface
of the table top. After graduating | quitted all the work on this topic. | started designing industrial
designs intended for the production on massive scale as this precise scale and number of reci-
pients of my work interested me the most. It was a conscious choice.
| did not want to create unique products produced artisanally. Through cooperation with large
well-known brands | wanted to have the opportunity to learn about their production processes.
In spite of this all the time in my head there was the desire to return to these students’ ideas.
Realizing at the same time that while doing those projects my knowledge about technological
possibilities was negligible.

At the end of my cooperation with the Marmorin Company | turned to the then owners
asking for unlimited access to the production halls and any available machines there.
They agreed and | started working on my project. | already had basic knowledge because of
many realized and implemented projects in the technology based on aggregates mixed with re-
sins. However, | have never gone into details of these processes.
The properties of polyester, epoxy and acrylic resins seemed to me the best solution for binding
material.



Juz podczas czasdéw studiow w Akademii Sztuk Pieknych w Poznaniu eksperymentowa-
tem z zastosowaniem naturalnych materiatéw niewykorzystywanych zbyt czesto w procesach
produkcji. Badania prowadzitem pod kierunkiem profesora Wtodzimierza Dreszera w pracowni
Biodesignu. Byty to poszukiwania i doswiadczenia, ktorych efektem byty obiekty noszace zna-
miona produktéow. Piszagc o materiatach mam na mysli takie jak piasek, zwir, kamienie i trzci-
na oraz naturalne spoiwa. Byly to obiekty w 100% degradowalne oraz w produkc;ji pod kazdym
wzgledem w petni ekologiczne. Powstaty piaskowe powierzchnie wypetnione w swojej struktu-
rze trzcing. Mozna byto z nich budowaé parawany i pokrycia scienne. Po dzien dzisiejszy mam
zachowany w pracowni stolik trzcinowy. | o dziwo, ze mineto juz ponad 20 lat materiat, ktory wy-
dawat sie zbyt kruchy, do dzis$ dzwiga duzg szklang powierzchnie blatu. Po zakonczeniu studiow
zawiesitem wszelkie prace nad tym tematem. Zajgtem sie projektowaniem wzoréw przemysto-
wych przeznaczonych do produkcji na masowg skale. Wtasnie ta skala i ilos¢ odbiorcow mojej
pracy mnie najbardziej interesowata. Byt to Swiadomy wybér. Nie chciatem tworzyé produktéw
o znamionach unikatow wytwarzanych metodami rzemieslniczymi. Poprzez wspétprace z du-
zymi znanymi markami chciatem mieé¢ mozliwos¢ poznania stosowanych przez nie proceséow
produkcji. Mimo to caty czas w mojej gtowie byta che¢ powrotu do tych studenckich pomystéw.
Zdawatem sobie sprawe, ze kiedy je realizowatem moja wiedza na temat mozliwosci technolo-

gicznych byta znikoma.

Pod koniec mojej wspoétpracy z firmg Marmorin zwrécitem sie do dwczesnych jej wtas-
cicieli z prosba o nieograniczony dostep do hal produkcyjnych i wszelkich dostepnych w nich
maszyn. Dostatem od nich zgode i rozpoczatem prace nad moim projektem. Z racji faktu wy-
konania juz dziesigtek zrealizowanych i wdrozonych projektow w technologii opartej na kru-
szywach mieszanych z zywicami miatem juz podstawowa wiedze. Jednak nigdy nie wnikatem
w szczegoty tych proceséw. Wiasciwosci zywicy poliestrowej, epoksydowej i akrylowej wydawa-

ty mi sie najlepszym rozwigzaniem dla tworzywa wigzacego.
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Natural binders used while studies that based on water guaranteed already formed objects any
sufficient resistance to external factors sufficiently to be able to introduce these products for
sale. | have set out the scope of the research. It was based on the right grain size of many aggre-
gates, the type of resin and the choice of desired concentration of hardener and testing different
organic fillings. Hundreds of samples of size 10x10x2 centimetres were made.

Each time they were different in percentage composition of used ingredients. The process of
mass filing and the stage preceding taking the sample out of the form was also very important.
Mass curing process is accompanied by the release of large amounts of heat therefore; particu-
lar attention should be paid when the big blocks are taken out.

Boiled mass can cause blow up and destruction of used form. Pouring takes place on special
platforms which shake the air bubbles out from the mass. Vibration intensity can be set respec-
tively and they also help to bring the mass to the smallest inch of irregular shapes sunken in the
mass. Resin hardener may shorten or lengthen the hardening process.

Using in large quantity reduces this process and in small quantity increases.

| wanted the process to be long enough so the mass could fill in all the spaces and short enough
not to wait too long for the end of the reaction.

All this, to be able to fill the same form again for next product. The best aggregate turned out to
be a mixture of dolomite meal of medium and very small grain. Samples in which white sand and
granite was used, were too hard and very onerous in further processing. Of all tested and put in
the mass organic fillers the best turned out to be pine, larch and spruce cones, wicker, bark of
deciduous trees and reed.

Each of these materials had to have correct parameters. The maximum of their humidity was a
few percent. Otherwise no permanent connection with the mass took place.

The reason was water contained in it which produced micro spaces between organic material
and the mass. After the stage of composition development and casting methods, | switched to

the stage of its processing.



Uzyte podczas studiow naturalne spoiwa, ktére bazowaty na wodzie w zaden sposéb nie gwa-
rantowaty powstatym wowczas obiektom wystarczajgcej odpornosci na czynniki zewnetrze
w stopniu wystarczajacym, zeby méc wprowadzic te produkty do sprzedazy. Nakreslitem zakres
prac badawczych. Polegat on na odpowiednim dobraniu wielkosci ziaren wielu kruszyw, rodzaju
zywicy i wybrania odpowiedniego stezenia utwardzacza oraz przetestowania roznych wktadow
organicznych. Wykonane zostaty setki prébek wielkosci 10x10x2 centymetréw. Za kazdym ra-
zem réznity sie one miedzy soba sktadem procentowym uzytych sktadnikéw. Wazny byt réwniez
proces samego zalewania masg i etap poprzedzajacy wyciagniecie probki z formy. Procesowi
utwardzania sie masy towarzyszy wydzielanie sporych iloSci ciepta. Dlatego szczegdlng uwage
nalezy zwracag, kiedy wylewane sg duze bloki. Zagotowana masa moze spowodowac rozsadze-
nie i zniszczenie uzytej do wylania formy. Wylewanie odbywato sie na specjalnych platformach
wytrzgsajagcych z masy pecherzyki powietrza. Natezenie drgan mozna byto odpowiednio usta-
wiaé. Pomagaty one takze w doprowadzeniu masy do najmniejszych zakamarkéw zatopionych
w masie nieregularnych ksztattéw organicznych. Utwardzacz zywicy moze skracac¢ lub wydtuzaé
proces zastygania masy. Uzycie go w duzej iloSci skraca ten proces, a w matej wydtuza. Zalezato
mi, zeby byt na tyle dtugi, zeby masa mogta wypetni¢ wszystkie przestrzenie i na tyle krétki, zeby
nie trzeba byto zbyt dtugo czekaé na zakonczenie reakcji. Wszystko po to, zeby méc dokonaé
wylania nastepnego produktu w tej samej formie. Najlepszym kruszywem okazata sie mieszan-
ka maczki dolomitowej o srednim i bardzo matym ziarnie. Prébki, w ktérych uzyty byt piasek
i granit byty zbyt twarde i bardzo uciagzliwe w dalszej obrébce. Sposréd przebadanych zatapia-
nych w masie wktadoéw organicznych najlepsze okazaty sie szyszki sosnowe, modrzewiowe
i Swierkowe, wiklina, kory drzew lisciastych i trzcina. Kazdy z tych materiatéw musiat mie¢ odpo-
wiednie parametry. Maksymalna ich wilgotnosé wynosita pare procent. W przeciwnym razie nie
dochodzito do ich trwatego potaczenia z masg. Powodem byta zawarta w nich woda, ktéra wy-
twarzata mikro przestrzenie pomiedzy materiatem organicznym, a masg. Po etapie zwigzanym
z opracowaniem sktadu i metody wylewania przeszedtem do etapu wyboru jego obrobki.
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Their goal was to reveal hidden structures inside the organic elements. Two methods have been
developed. The first method was to grind the top surface of the plate more or less two millime-
tres using stationary grinding machines.

The second method was applied in the case of casting blocks and was based on cutting the blo-
cks. Grinding was not a problem but cutting appeared to be one.

Cutting stone blocks is possible by using a disc or ropes. Large blocks can be cut only in a few
places in Poland.

Most masonry plants are able to cut through the block to a height of 15 centimetres.

This limitation stems from the size of used blade to cut. Bigger blades are not available not only
because they are expensive but also due to the lack of demand in the market for this type of ser-
vice. Such a high block could be first cut one side and then could be turned in 180 degrees and
be cut on the other side but it would create blade scratches.

Itis not possible to level the saw precisely and removing vibrations in the same cutting process.
| was able to find a company that has taken to cut the block with a height of 36 centimetres.

I rejected the option of cutting with wire ropes. Their sections began from one centimetre which
would constitute to a significant loss of material and would influence very much the cost of
manufacturing of the finished product. Tops sizes: 50x50 and 100x50 centimetres and one and
a half centimetres thick, and wall claddings with dimensions: 30x30, 60x30, 90x30 centimetres
and one centimetre thick, were obtained. The last issue to resolve in the production process was
the problem security of revealed organic material against external factors.

First, | tried to cover the surface with the polyurethane varnish but unfortunately the result was
not satisfactory. Air bubbles appeared on the surface and it required to be grinded and varnished
again. The same was with polyurethane-acrylate varnish. Only after applying acrylic varnish, ob-
tained effect was satisfactory as such coating fully protected obtained panels.

One could use cleaning detergents without concern of damage possibility.

Additionally, dishes with hot liquids did not leave any traces on the surface.



Ich celem byto ujawnienie ukrytych istniejacych struktur wewnatrz organicznych elementéw.
Opracowane zostaty dwie metody. Pierwsza polegata na zeszlifowaniu za pomoca szlifierek
stacjonarnych okoto dwdoch milimetrow wierzchniej powierzchni ptyty. Druga metoda znalazta
zastosowanie w przypadku odlewania bryt i polegata na ich cieciu. Szlifowanie nie stanowito
problemu. Ciecie juz tak. Cig¢ bloki kamienne mozna za pomoca tarczy lub lin. Duze bloki mozna
cig¢ tylko w paru miejscach w Polsce. Wiekszo$¢ zaktadow kamieniarskich jest w stanie prze-
cia¢ blok do wysokosci 15 centymetréw. Ograniczenie to wynika z wielkosci stosowanych tarczy
do ciecia. Wiekszych one nie posiadajg nie tylko dlatego, ze sg one drogie, ale jest to zwigzane
z brakiem zapotrzebowania na rynku na tego typu ustugi. Mozna bytoby oczywiscie cigé taki
wysoki blok najpierw z jednej strony, a nastepnie odwracaé go o 180 stopni i cigé z drugiej stro-
ny, ale powstawatby wéwczas wyrazne rysy po tarczy. Nie ma mozliwosci tak doktadnego usta-
wienia pity i niwelacji drgan w samym procesie ciecia. Udato mi sie znalez¢ zaktad, ktéry podijat
sie ciecia bloku o wysokosci 36 centymetréw. Z opcji ciecia stalowymi linami zrezygnowatem.
Przekroje lin zaczynaly sie od jednego centymetra. Powodowatoby to znaczace straty materiatu
i bardzo wptywatoby na koszty wytworzenia gotowego produktu. W ten sposéb uzyskane zostaty
blaty o wielkosciach: 50x50 oraz 100x50 centymetréw i grubosci péttora centymetra, oraz okta-
dziny Scienne o wymiarach: 30x30, 60x30, 90x30 centymetréw i grubosci jednego centymetra.
Ostatnig kwestig do rozwigzania w procesie produkcji pozostat problem zabezpieczenia ujaw-
nionego materiatu organicznego przed czynnikami zewnetrznymi. Najpierw wykonatem préby
pokrycia powierzchni lakierem poliuretanowym. Niestety wynik byt niezadowalajacy.

Na powierzchni powstawaty pecherzyki powietrza, ktére po wyschnieci wymagaty zeszlifowania
i ponownego potozenia lakieru. Z lakierem poliuretanowo-akrylowym byto podobnie.

Dopiero po zastosowaniu lakieru akrylowego uzyskany efekt byt zadowalajacy. Taka powtoka
w petni zabezpieczata uzyskane ptyty. Mozna byto stosowac¢ srodki czyszczace, bez obaw zwig-
zanych z mozliwoscig ich uszkodzenia. Rowniez stawiane naczynia z gorgcymi ptynami nie po-

zostawiaty na powierzchni zadnych Sladéw.
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The second way is banding. | applied PVC Optifoor film.

It is used among other things to secure advertising print on basketball floors. It is exceptionally
resistant to scratches and mechanical damage. It does not shrink either under the influence of
temperature variables or with passing time. The application of the film is quick and easy.

The surface is smooth and matte structure corresponds well with the image of the dipped orga-
nic elements.

The next step was to create a product design on the basis of material obtained earlier.
Wall claddings have already existed so it was sufficient to choose an appropriate method of
mounting them on the walls. The knowledge | gained on stonemasons, whom | worked with, hel-
ped a lot. They had experience in mounting large and heavy stone plates.
They did it by using special anchors or flexible adhesives for stone. This second method has
proven to be the best. That's how an existing bathroom was arranged. One of its walls was com-
pletely covered with plates of pine cones design. After a photo session created pictures set the
material for catalogues and information for the media.

In addition to the cladding panels | prepared also tops. They were used as a starting point
to design coffee tables. There were many concept sketches.
I've considered a few materials available and found that the glass and stainless steel are the
best in combination with textures of obtained material.
Based on technical drawings prototypes were made.
They were all photographed and were put into the product folder of my design and brand webpa-
ge on the Internet.
For many years of work on different projects | have had the opportunity to build a database of
people writing in professional journals and those who deal with interior and product design.
| updated my list of contacts and sent them previously prepared brochure.



Drugim sposobem zabezpieczenia jest oklejanie. Zastosowatem folie PVC Optifoor.

Jest ona wykorzystywana miedzy innymi do zabezpieczania nadrukéw reklamowych na parkie-
tach do koszykéwki. Charakteryzuje sie wyjagtkowa odpornoscig na zarysowania i uszkodzenia
mechaniczne. Nie kurczy sig, ani pod wptywem zmiennych temperatur, ani z uptywem czasu.
Aplikacja folii jest tatwa i szybka. Powstata powierzchnia zyskuje na gtadkosci, a matowa struk-

tura dobrze komponuje sie z obrazem zatopionych elementéw organicznych.

Kolejnym krokiem byto stworzenie projektéw produktow w oparciu o uzyskany wczesniej
materiat. Istniaty juz oktadziny scienne. Do nich wystarczyto tylko dobra¢ odpowiednig metode
montazu na $cianach. Tu z pomoca przyszta wiedza zdobyta u kamieniarzy, z ktérymi wspot-
pracowatem. Mieli oni doswiadczenie w montowaniu duzych i ciezkich kamiennych ptyt. Robili
to za pomoca specjalnych kotw lub elastycznych klejéow do kamienia. Wtasnie ta druga metoda
okazata sie najlepsza. Zaaranzowana zostata istniejgca tazienka. Jedna z jej Scian w catosci ob-
tozona zostata ptytami ze wzorem z szyszek sosnowych. Podczas sesji fotograficznej powstata
seria zdje¢, ktora stanowita materiat do katalogéw i informacji dla mediow.

Oproécz ptyt oktadzinowych przygotowatem réwniez blaty. Postuzyty one jako punkt wyj-
Scia do zaprojektowania stolikow kawowych. Powstato wiele szkicow koncepcyjnych.
Przeanalizowatem pare dostepnych materiatow i stwierdzitem, ze szkto oraz stal nierdzewna
najlepiej pasujg w potaczeniu z fakturami uzyskanego materiatu.
Na podstawie rysunkéw technicznych zostaty wykonane prototypy. Wszystkie zostaty obfoto-
grafowane i znalazty sie w zaprojektowanym przeze mnie folderze produktowym oraz na stronie
marki produktow w Internecie. Przez wiele lat pracy nad roznymi projektami miatem mozliwos¢
zbudowania bazy oséb piszacych w fachowych pismach branzowych i tych, co zajmuja sie wy-
strojem wnetrz oraz designem produktéw. Liste kontaktow uzupetnitem o nowe i rozestatem
do nich przygotowang wczesniej broszure informacyjna.
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| have never cared about advertising myself as a designer but I've seen how companies which |
worked with have operated. This is one of the many methods you can apply to be in the minds of
potential clients. The vast majority of magazines in Poland, in my opinion, is interested in only
what sells well at present or tries to define the future trend which will be on the market.

This is due to the fact that it is common among readers and modern society to expect to receive
simple messages. Texts describing in depth the processes associated with the formation of new
patterns, individual paths resulting from the analysis of phenomena that are inspiration for them,
have almost no chance to break through and to exist in available public media.

The vicious circle of magazine ads existence dependence is the cause.

And that is why most of my contacts with the media | remember as bad.

Texts | prepared were limited and reduced to simple sentences that lost the sense of my original

plan.

With designed products under Biosurface brand name | reached the shops involved in
the sale of designer products. | was able to put my projects on exposure in Warsaw, Krakow and
Poznan. It was the best opportunity to confront works with the recipient and a source of infor-
mation on the need for changes and improvements. Products were received well. However, their
price was the main obstacle in achieving good sales. High cost of production had many facts.
First of all, the production was not localized in one place.

Casting processes, treatment which was grinding and cutting, lamination, building steel structu-
res, painting and finally packing the product involved continuous moving the product from place
to place. It generated costs and had impact on the lengthening of time of the entire process. If in
the future it is possible to eliminate all these difficulties, the price of the product will be reduced

a lot.

Tangible results of above design work were two patent applications.



Nigdy nie dbatem o reklame wtasnej osoby jako projektanta, ale widziatem jak dziatajag firmy,
z ktérymi wspotpracowatem. Jest to jedna z wielu metod, jakg mozna zastosowag, zeby zaistnie¢
w swiadomosci potencjalnych wielu klientéw. Zdecydowana wiekszo$¢ czasopism w Polsce,
moim zdaniem, interesuje sie tylko tym, co si¢ dobrze sprzedaje w obecnej chwili lub stara sie
zdefiniowa¢ przyszty trend, jaki obowigzywac bedzie na rynku. Wynika to z faktu, ze powszechne
jest wsrod czytelnikow i wspotczesnego spoteczenstwa oczekiwanie na odbior prostych komu-
nikatow. Teksty opisujgce w sposob dogtebny procesy towarzyszace przy powstawaniu nowych
wzordéw, indywidualne Sciezki wynikajgce z analiz zjawisk bedace inspiracjg dla nich, prawie
w ogole nie maja szansy sie przebié i zaistnie¢ w mediach ogélno dostepnych. Btedne koto, jakim
jest uzaleznienie istnienia czasopisma od reklam w nim umieszczanych jest tego przyczyna.

| wtasnie dlatego wiekszo$¢ moich kontaktéw z mediami zle wspominam. Przygotowane przeze

mnie teksty byty okrojone i sprowadzone do prostych zdan, ktére gubity moj pierwotny zamyst.

Ze stworzonymi produktami pod marka Biosurface dotartem do sklepéw zajmujacych sie
sprzedaza designerskich produktéw. Udato mi sie umiesci¢ na ekspozycji moje projekty w War-
szawie, Krakowie i Poznaniu. Byta to najlepsza okazja do konfrontacji dzieta z odbiorcg i zrédto
informac;ji dotyczacych koniecznos$ci wprowadzenia zmian i udoskonalen. Produkty spotkaty sie
z dobrym przyjeciem. Jednak ich cena byta gtéwna przeszkoda w osiaggnieciu dobrej sprzedazy.
Wysoki koszt wytworzenia wynikat z wielu faktow. Po pierwsze, produkcja nie byta zlokalizo-
wana w jednym miejscu. Procesy odlewania, obrébki polegajacej na szlifowaniu i cieciu, folio-
wania, budowie konstrukcji stalowych, ich malowania i wreszcie pakowania produktu wigzaty
sie ciggtym przewozeniem produktu z miejsca na miejsce. Generowato to koszty i wptywato na
wydtuzenie sie czasu catego procesu. Jesli w przysztosci mozliwe bedzie wyeliminowanie tych
wszystkich trudnosci, to cena produktu zdecydowanie ulegnie obnizeniu.

Efektem wymiernym powyzszych prac projektowych byty dwa zgtoszenia patentowe.
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In the one concerning methods of manufacture | am the co-author and in the second which was
declaration of product brand, | am the author and owner. It's was first time when | personally
declared the proposals personally to the Patent Office. So far | have prepared only documenta-
tion and descriptions, and applications were filled by clients. Radiators, sinks and faucets were
reserved. | have twelve patents on my account. Unfortunately, this is not a common practice
used by Polish manufacturers. This year, together with my students we filled three patents for
industrial designs and further five are in preparation phase. This is the only method to secure
effects of our common work with the University for future. It can result generating concrete ga-
ins for universities and students in the future. The fact of having the patent on industrial design
significantly affects the process of implementation it into production. The project is developed
in the smallest detail, has complete technical documentation and any willing to purchase it sa-
ves time associated with the design phase. He purchases the finished product which can be
introduced and sold.

BIOSURFACE MATERIAL perfectly fits into a tendency of return to natural materials in the
interior. Organic material has been used.
Material which left in nature would be biodegradable. Designs that are hidden by nature are
discovered for example cone cross sections, grains and colours. It results that each cladding
plate, table top or a solid has its unique design.

Currently | make changes in the project to improve the entire process of production.
| am trying to change resin to other binder to ensure similar features. | am thinking also on pro-
jects where not only plane forms will be applied but also a solid. To go into space, new manu-
facturing methods are necessary to be developed. It is necessary to reduce weight and limit the
quantity of used filler mass in the future. It is possible and after first trials with new raw materials
it is promising.



W jednym dotyczacym metod wytwarzania jestem wspoétautorem, w drugim zgtoszeniu marki
produktéw autorem i wtascicielem. To byt pierwszy raz, kiedy osobiscie zgtaszatem wnioski
osobiscie do Urzedu Patentowego. Do tej pory przygotowywatem jedynie dokumentacje i opisy,
a wnioski sktadali klienci. Zastrzezone byly grzejniki, zlewozmywaki i baterie. W sumie takich
patentow na swoim koncie mam dwanascie. Niestety nie jest to czesta praktyka stosowana
przez polskich producentéw. W tym roku razem z moimi studentami ztozyliSmy juz trzy paten-
ty na wzory przemystowe, a kolejne pieé jest w fazie przygotowania. Jest to jedyna metoda
zabezpieczenia na przysztos¢ efektéw wspdlnej naszej pracy na uczelni. Moze tez skutkowa¢é
w przysztosci wygenerowaniem konkretnych zyskow dla uczelni i studentéw. Fakt posiadania
patentu na wzor przemystowy znaczgco wptywa na proces wdrozenia go do produkciji.

Projekt jest opracowany w najmniejszym szczegdle, posiada petng dokumentacje techniczna
i ewentualny chetny do jego zakupu oszczedza czas zwigzany z fazg projektowa.

Zakupuje on gotowy produkt, ktéry moze wdrozy¢ i sprzedawac.

BIOSURFACE MATERIAL doskonale wpisuje sie w tendencje powrotu do naturalnych ma-
teriatéw we wnetrzach. Wykorzystany zostat materiat organiczny, ktéry pozostawiony w naturze
ulegatby okresowej biodegradacji. Odkrywane sg wzory, ktore ukryta przed nami natura.
Przekroje poprzeczne szyszek, ustojenie i gre barw kory. Powoduije to, ze kazda ptyta oktadzino-
wa, blat, czy bryta ma swoj unikalny niepowtarzalny wzér.

Obecnie wprowadzam zmiany w projekcie, ktére maja usprawni¢ caty proces wytwarza-
nia. Prowadze préby nad zmiang zywicy na inne spoiwo gwarantujgce podobne cechy produktu.
Mysle réwniez nad projektami, gdzie zastosowane beda nie tylko formy ptaszczyznowe, ale bryty
przestrzenne. Do wyjScia w przestrzen potrzebne jest opracowanie nowych metod wytwarzania.
Konieczne jest obnizenie wagi i ograniczenie ilosci uzytej w przysztosci masy wypetniacza. Jest

to mozliwe i juz po pierwszych probach z nowymi surowcami, dobrze rokuje na przysztosgé.
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First prototypes of interior design small products are produced such as pot, coasters, and trays.
| don’t give up because this topic has given me a lot of knowledge. Thanks to this experience
further attempts will lead me to better solutions.

Forms that build man’s closest environment affect his awareness and well-being.

Modern civilization bombards us with an unprecedented amount of messages.

They affect quality of life and its experiencing. We live faster and faster and we have less and
less time for rest and recovery. Therefore, the Interior and the spaces where we are should, with
its character, bring us to nature.

Colour of walls and floors should be similar to the natural pastel colours and the items constitu-
ting the interior should not only be pleasant in touch but also in colour similar to natural. All this
that a man can find a moment of silence and could take the pleasure of the original harmony of
shapes and shades of colour. | believe that the role of the designer is also conducting research
on the creation of new materials. Development of methods of production gives us more and
more opportunities to create structures based on compiling together different raw materials

subjected to special treatment.

In 2006 in new material category BIOSURFACE MATERIAL got the title of recommended

by the Institute of Industrial Design in Warsaw.



Powstajg pierwsze prototypy matych produktéw stanowigcych wyposazenie wnetrz, takich jak
doniczki, podstawki, tace. Nie poddaje sie, poniewaz ten temat projektowy dostarczyt mi juz spo-
rej wiedzy. Dzieki temu doswiadczeniu kolejne proby doprowadza mnie do lepszych rozwigzan.

Formy, ktére budujg najblizsze otoczenie cztowieka wptywajg na jego swiadomos¢ i sa-
mopoczucie. Wspétczesna cywilizacja bombarduje cztowieka niespotykana do tej pory iloscia
komunikatéw. Wptywaja one na jako$é zycia i mozliwosci jego przezywania. Zyjemy coraz szyb-
ciej i mamy coraz mniej czasu na odpoczynek i regeneracje. Dlatego wnetrza i przestrzenie,
w ktorych przebywamy swoim charakterem powinny zbliza¢ nas do natury. Kolorystyka Scian
i podtég winna by¢ zblizona do naturalnych pastelowych barw, a przedmioty stanowigce wy-
posazenie wnetrz nie tylko przyjemne w dotyku, ale rowniez w barwie zblizonej do jak najbar-
dziej naturalnej. Wszystko to dlatego, zeby cztowiek mégt znalezé chwile wyciszenia. Zeby mégt
czerpac przyjemnosc¢ z pierwotnej harmonii uktadow ksztattow i tonacji barw. Uwazam, ze rolg
projektanta jest rowniez prowadzenie badan nad tworzeniem nowych materiatéw. Rozwdéj metod
produkcji daje nam coraz wiecej mozliwosci tworzenia struktur bazujgcych na zestawianiu ze

soba réznych poddanych specjalnej obrébce surowcow.

BIOSURFACE MATERIAL w 2016 roku uzyskat w kategorii nowe materiaty miano reko-

mendowanego przez Instytut Wzornictwa Przemystowego w Warszawie.
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It is a mistake to think that design must be basic. The product at a low price where costs
are limited to the minimum should also be designed as the customer who buys it deserves it.
Although he may not have consciousness and not really be able to determine why the product
is well designed. That's why his choice in the shop is intuitive. In addition to price he also takes
into account the aesthetic features of the product and he is willing to pay a bit more.

He chooses this product in which creation a designer has interfered. In this type of jobs the de-
signer does not earn in the traditional way. Salary for work on a project is not large.

The profit is hidden in the scale of sales and written in the agreement in the form of percentage
royalties from the sale of each piece of the product. Such design activity is very risky and you
never know what profits it will bring. The market is capricious and difficult to predict.

Then there are the factors independent from us, such as, for example, the fire in the factory
where goods are produced or manufacturer’s bankruptcy. These cases are not unlikely because
| experienced them during many years of my professional work.

| executed some time ago a small project for printing graphics on the overtop washbasins for the
Lecico sanitary ware manufacturer from Egypt. The design process itself went fast and efficien-
tly. As a result, there have been three print patterns.

Three pieces have been produced and presented them at the ISH fair in Frankfurt. This was all
during the social unrest that took place in Egypt. | was a little concerned but there were no indi-
cations that the project will not end with a success. However, suddenly as a result of fire, one of
Lecico factories ceased to exist.

It was taken away by a huge fire which forced the owner to opt out of our project. This was due
to the limited capacity and the need to meet already contracted agreements having limited pro-
duction capacity. | have experienced another similar case before.

Sanitec Koto Company purchased plants in Ukraine which produced acrylic sanitary products
and planned a large expansion to the East. It was a large project, because | was commissioned
to design five new models of baths with panels.



Btedem jest myslenie, ze design musi by¢ elitarny. Produkt w niskiej cenie, gdzie ograni-
cza sie koszty do minimum, powinien by¢ rowniez zaprojektowany. Klient, ktéry go kupuje na to
zastuguje. Mimo, ze by¢ moze nie ma swiadomosci i nie do konca potrafi okresli¢, dlaczego dany
produkt jest dobrze zaprojektowany. Dokonuje on w sklepie wyboru intuicyjnego.

Oprocz kalkulacji ceny, bierze on réwniez pod uwage walory estetyczne produktu i sktonny jest
zaptaci¢ odrobine wiecej. Wybiera wtasnie ten produkt, w ktérego stworzenie ingerowat pro-
jektant. W tego typu zleceniach projektant nie zarabia w tradycyjny sposob. Gaza za prace nad
projektem nie jest duza. Zysk ukryty jest w skali sprzedazy i zapisany w umowie w formie pro-
centowych tantiem od sprzedazy kazdej sztuki produktu. Taka dziatalnos¢ projektowa jest bar-
dzo ryzykowna i nigdy nie wiadomo, jakie przyniesie zyski. Rynek jest kaprysny i trudno przewi-
dywalny. Do tego dochodzg czynniki od nas niezalezne, takie jak na przyktad pozar fabryki gdzie
wytwarzany miat by¢ produkt lub bankructwo producenta. Przytoczone przypadki nie s3 mato
prawdopodobne, bo sam ich doswiadczytem podczas wielu lat mojej pracy zawodowe;.

Realizowatem jaki$ czas temu maty projekt dotyczacy nadrukéw graficznych na umywalki nab-
latowe dla producenta ceramiki sanitarnej Lecico z Egiptu. Sam proces projektowy przebiegat
szybko i sprawnie. W efekcie czego powstaty trzy wzory nadrukéw. Zrealizowane zostaty na-
wet pierwsze wypalone sztuki i zaprezentowano je na targach ISH we Frankfurcie. Odbywato
sie to wszystko w czasie niepokojow spotecznych, jakie miaty miejsce w Egipcie. Troche mnie
to niepokoito, ale nic nie wskazywato, zeby projekt nie zakonczy¢ z sukcesem. Jednak z dnia
na dzien w wyniku pozaru przestata istnie¢ jedna z fabryk Lecico. Strawit jg olbrzymi pozar,
co zmusito wtasciciela do rezygnacji z naszego projektu. Byto to spowodowane ograniczeniem
mocy produkcyjnych i koniecznos$cig zaspokojenia zakontraktowanych juz zaméwien za pomo-
cg ograniczonych zdolnosci produkcyjnych. Drugi taki podobny przypadek przezytem wczesnie;.
Firma Sanitec Koto zakupita zaktady na Ukrainie zajmujace sie produkcja sanitarnych wyrobéw
akrylowych i planowata duzg ekspansje na wschodnie rynki. To byt duzy projekt, bo zlecono mi

zaprojektowanie pieciu nowych wzoréw wanien wraz z panelami.
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I had to fully understand the specifics of Ukrainian and Russian market, examine the preferences
of customers’ choices. Additionally the deadline of the project was very limited. After the deve-
lopment of conceptual designs and having the design selected by the client to be implemented |
sat down to draw up the whole technical documentation. | was sitting in the studio and anxiously
listening to a radio broadcasting the events of the revolution which took place in Kiev at that
time. | was worried whether the project will be carried out. However, it all ended happily and de-

signed designs have been implemented, and are successfully sold till this day.

The problem in designer work is a common phenomenon of copying designs.
This applies to all products, not just those from the lowest price range. In such cases designer
signing the agreement concerning royalties does not earn anything.
Rarely, any producer decides to a long and difficult legal process. | designed for Laminex Com-
pany a series of rectangular baths. They have been implemented and put to offer in mega stores.
| was highly surprised when after half a year in other markets | saw the model of my bath of gen-
tly changed dimensions. | understood why royalties for the last quarter for sale of my baths have
rapidly decreased. | don’t want to dwell on other cases of copying patterns | have designed, but
there is one | cannot resist to describe.
Despite negative context it makes me smile. Many years ago | was asked by Deante Company to
design a series of batteries. | have made conceptual design and | presented it in form of sections
and perspectives. Only to improve the layout of the whole theme | put the faucet single-handle
faucet mixer on the left side.
Deante Company sent that presentation to one producer in China, asking whether the series is
possible to make and what would be the cost of its implementation.
The answers did not come. After some time | saw my battery in their catalogue with mixer only
for left-handers.
| do not mention this project in the list of all implemented.



Musiatem doktadnie pozna¢ specyfike rynku ukrainskiego i rosyjskiego, zbada¢ preferencje wy-
boréw klientéw. Do tego termin zakonczenia projektu byt bardzo ograniczony. Po opracowaniu
projektéw koncepcyjnych i dokonaniu wyboru przez klienta wzoréw do realizacji usiadtem do
sporzadzenie catej dokumentacji technicznej. Siedziatem w pracowni i z niepokojem stucha-
tem w radio transmisji z wydarzen rewoluciji, jaka miata miejsce w Kijowie. Bytem pewien obaw,
czy projekt bedzie zrealizowany. Jednak wszystko zakonczyto sie szczesliwie, zaprojektowane
wzory zostaty wdrozone i po dzis dzien sg z sukcesem sprzedawane.

Problemem w pracy projektanta jest powszechne zjawisko kopiowanie wzoréw. Dotyczy
to wszystkich produktow, nie tylko tych z najnizszej potki cenowej. W takich wypadkach pro-
jektant podpisujagcy umowe tantiemowa nie zarabia nic. Rzadko, ktéry producent decyduje sie
na dtugi i trudny proces sadowy. Zaprojektowatem dla firmy Laminex serie¢ wanien prostokat-
nych. Zostaty one wdrozone i wprowadzone do oferty wielko-powierzchniowych marketéw bu-
dowlanych. Wielkie byto moje zdziwienie, kiedy po pét roku w innych marketach zobaczytem
wzd4r mojej wanny o delikatnie zmienionych wymiarach gabarytowych. Zrozumiatem, dlaczego
tantiemy za ostatni kwartat za sprzedaz moich wanien gwattownie spadty. Nie chce rozpisywaé
sie nad pozostatymi przypadkami kopiowania zaprojektowanych przeze mnie wzoréw, ale jedne-
go nie moge sie powstrzymac, zeby nie opisa¢. Powoduje on, ze mnie mimo negatywnego kon-
tekstu wywotuje on u mnie usmiech na twarzy. Wiele lat temu poproszony zostatem przez firme
Deante o zaprojektowanie serii baterii. Sporzadzitem projekt koncepcyjny i przedstawitem go
w wersji ktadow i perspektyw. Tylko dla polepszenia uktadu catosci kompozycji umiescitem
ragczke jedno-uchwytowego mieszacza baterii umywalkowej stojgcej po lewej stronie.

Taka prezentacje firma Deante wystata do jednego producenta w Chinach z zapytaniem,
czy seria jest mozliwa do wykonania i jaki bytby koszt jej wdrozenia. Odpowiedzi nie dostata.
Za to za jakis czas widziatem mojag baterie w ich katalogu z mieszaczem tylko dla os6b lewo-

recznych. Nie wymieniam tego projektu w zestawieniu wszystkich zrealizowanych.
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I would include it anyway to a very large group of these, which have not been implemented and
are not in my final list. Nevertheless, | believe that it is worthwhile to make such orders.

They are difficult but if they are done well they guarantee a fixed quarterly payout for the creators
of the project. An additional plus is that in such orders contracts contain entries that guarantee
payment of the royalties till the end of the production of a given model.

| say this to my students. | encourage them to make such orders in their future professional acti-
vities. Any well designed product contributes directly to shape the tastes of the recipients.

In the lowest segment it has by far the largest range. Expensive product is directed to people
with a refined sense of taste and sensitive to beauty.

Cheap product is chosen by a person with less money but does it mean he has to be sentenced
to ugliness? No. Material Status of such person in the future can change and future choices in
the store will be more aware. It will directly contribute to the overall improvement of aesthetic
surrounding. | believe that in this way | contribute to the elimination of trash and the mediocrity

from the shop shelves.

A series of granite sinks for Brenor Company was a low-priced project. It is a family-ow-
ned company specializing in the production of granite sinks. It was established in 2001.
So far, the products from the moment of conception, through sketches, drawings, models, molds
and final product were made on the site. A significant percentage of the Brenor company pro-
duction is OEM, or Original Equipment Manufacturer. Brenor is in this case only the manufactu-
rer for third parties. The product goes on the market under the brand name of the company that
orders it. They offer products under its own brand with more or less success but they are not yet
a recognizable brand. So far they have been focused on the increasing production efficiency.
| was the first external designer who was commissioned by Brenor the design of a new product.
This situation is not good. Companies that do not use design services do not know how does
this look like.



Zaliczam go mimo wszystko do bardzo duzej grupy tych projektow, co nie zostaty wdrozone i nie
znalazty sie w moim koricowym zestawieniu. Mimo to uwazam, ze warto podejmowac sie takich
zlecen. Sg one trudne, ale jesli beda dobrze zrealizowane, to gwarantuja statg kwartalng wyptate
dla tworcy projektu. Dodatkowym plusem jest to, ze w takich zleceniach w umowach zawarty
jest zapis gwarantujacy wyptate tantiem to konca trwania produkcji danego wzoru. Méwie o tym
moim studentom. Zachecam do podejmowania takich zlecen w ich przysztej zawodowej dzia-
talnosci. Kazdy dobrze zaprojektowany produkt przyczynia sie bezposrednio do ksztattowania
gustow odbiorcéw. W segmencie najnizszym ma ono zdecydowanie najwiekszy zasieg.
Produkt drogi kierowany jest do osoby z wyrobionym poczuciem smaku i wrazliwego na piekno.
Produkt tani wybiera osoba z mniejszym zasobem srodkdw, ale czy przez to ma by¢ skazana na
brzydote? Nie. Status materialny takiej osoby w przysztosci moze ulec zmianie. | przyszte wybo-
ry dokonywane w sklepie beda bardziej Swiadome. A to bezposrednio przyczyni sie do ogdlnej
poprawy estetycznej otaczajgcej nas wszystkich przestrzeni. Wierze, ze w ten sposéb przyczy-
niam sie do eliminacji tandety i bylejakosci z pétek sklepowych.

Takim zrealizowanym zleceniem na produkt z niskiej potki cenowej byt projekt serii zlewo-
zmywakow granitowych dla firmy Brenor. Jest to rodzinna firma specjalizujgca sie w produkcji
zlewozmywakow granitowych. Powstata w 2001 roku. Do tej pory wyroby od momentu pomystu,
przez szkice, rysunki, modele, formy i finalny produkt powstawaty na teranie zaktadu. Znaczacy
procent produkc;ji firmy Brenor to OEM, czyli Oryginal Equipment Manufacturer.

Brenor jest w tym przypadku tylko producentem dla podmiotéw zewnetrznych. Produkt trafia na
rynek pod marka firmy, ktéra go zamawia. Majg w swojej ofercie produkty, ktére sprzedaja pod
witasng marka z wiekszym lub mniejszym sukcesem, ale nie sg jeszcze marka rozpoznawalna.
Do tej pory skupieni byli na podniesieniu efektywnosci produkcji. Bytem pierwszym zewnetrz-
nym projektantem, ktéoremu Brenor zlecit zaprojektowanie nowego produktu. Taka sytuacja nie
jest dobra. Firmy niekorzystajace z ustug projektowych nie wiedzg jak taki proces wyglada.
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Working on the project was very specific because | was forced to teach the client how this pro-
cess should be carried out, what stages it contains and what should be the expectations of the
client to the designer. Both sides were getting to know each other.

In this situation, you need to talk a lot and it should be considered as the chance for own deve-
lopment. You have to negotiate instead of fighting with something which you cannot influence.
Do everything for the good of both sides and the positive end of the venture.

| also gained knowledge about technological processes used in Brenor Company production
lines. Despite the fact that | realized projects based on resins mixed in with granite, production
technology is different in every plant and it is characterized by different technological solutions.
Some are better and streamline the entire process of production, some are worse.

These slight differences cause that designer has to think over product details differently like
different angles and radii. Thicken other walls and slim some down.

You have to decide where to apply differently ribbing. They reinforce flat surfaces that occur in
the product. They are designed to prevent the formation of tensions which cause cracks during
use. All of this affects the achievable final shape of the product.

The designer, who is aware of such necessary structural reinforcements may already in the pha-
se of conceptual designs present satisfactory proposals and is not condemned to apply changes

that ruin the initial concept.

Together with people representing Brenor Company a design brief has been drawn up.
It assumed producing granite sinks series containing the following models: single sink without
drain board 50x50 cm, single sink with drain board 78x50 cm, one and half sink 78x50 cm and
double sink 78x50 cm. Their type and dimensions were not accidental. Each of the designs is de-
dicated to a different situation where sinks can exist in kitchen space. Among the assumptions
which appeared in the description of the projects there was dedication for small interiors where
space for washing is very limited.



Praca nad zleceniem byta bardzo specyficzna, poniewaz zmuszony bytem do uczenia klienta jak
taki proces winien przebiegaé. Jakie zawiera on w sobie etapy i jakie powinny by¢ oczekiwanie
klienta wzgledem projektanta. Obie strony sie poznawaty. W takiej sytuacji nalezy duzo rozma-
wiaé. Nalezy uznaé zaistniatg sytuacje za szanse dla wtasnego rozwoju. Trzeba pertraktowac,
a nie walczy¢ z czyms, na co nie ma sie wptywu. Robi¢ wszystko dla dobra obu stron i pozy-
tywnego zakonczenia wspolnego przedsiewziecia. Ja rowniez zdobywatem wiedze dotyczaca
procesow technologicznych stosowanych na liniach produkcyjnych firmy Brenor. Mimo faktu,
ze realizowatem juz projekty bazujgce na zywicach wymieszanych z maczka granitowa, to tech-
nologia produkcji w kazdym zaktadzie jest inna. Charakteryzuje sie odmiennymi rozwigzaniami
technologicznymi. Niektore sg lepsze i usprawniaja caty proces produkciji, niektére gorsze.

Te drobne réznice powoduja, ze projektant w produkcie musi inaczej obmysli¢ detal. Zastoso-
wac inne katy i promienie. Pogrubic¢ inne $cianki, a inne scianki odchudzi¢. Trzeba zdecydowaé
gdzie zastosowa¢ w odmienny sposéb zebrowania. Wzmacniajg one ptaskie powierzchnie wy-
stepujace w produkcie. Maja one na celu zapobiegaé tworzeniu sie napieé, ktére powoduja pek-
niecia podczas uzytkowania. To wszystko wptywa na mozliwy do osiggniecia ksztatt koncowy
produktu. Projektant, ktory zdaje sobie sprawe z takich niezbednych wzmocnien konstrukcyj-
nych moze juz w fazie projektéw koncepcyjnych przedstawiaé¢ zadowalajgce go propozycje i nie
jest skazany na nanoszenie poprawek, ktore rujnujg wstepna koncepcje.

Razem z osobami reprezentujagcymi firme Brenor sporzadzony zostat Brief projekto-
wy. Zaktadat on powstanie serii zlewozmywakéw granitowych w sktad, ktorej miaty wejsé na-
stepujace modele: jednokomorowy bez ociekacza 50x50 cm, jednokomorowy z ociekaczem
78x50 cm, po6ttorakomorowy 78x50 cm, dwukomorowy 78x50 cm. Ich rodzaj i wymiary nie byty
przypadkowe. Kazdy ze wzorow dedykowany jest pod inng sytuacje, w jakiej mogg zaistnie¢
zlewozmywaki w przestrzeni kuchni. Wsréd zatozen, jakie pojawity sie w opisie do projektow
byto dedykowanie produktu do matych wnetrz, gdzie przestrzen stuzgca do zmywania naczyn
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None of them was intended to mount under cupboards with a width of 90 centimetres.

Single sink models fit into 50 cm cabinets and others in 80cm cabinets. | mean their width.

Due to the specifics of the design task of creating a model for the low-price segment | was made
to think its form in such way that it would require using the least amount of raw material.

So, the decision has been made to lower the sink chamber to maximum.

Using the same chamber shapes in three models strongly reduced production cost of its forms
to production. This helps to reduce the cost of their regeneration and additional forms if you
need to increase production.

The curves inside the chamber were also important.

They were so big that reduced its weight and at the same time did not affect usability.

In the case of low cost products designer has unfortunately not too much space to realize his vi-
sion. The product is to be cheap, functional, and aesthetic and at the same time stands out from
the rest of the competition.

| sincerely hope that the first our common task is just the beginning of further coopera-
tion. If that happens, topics will certainly appear and I'll be able to demonstrate myself more
creatively. Brenor brand has a long way to work. The company already has the awareness of ru-
les which market is governed by, excellent facilities and impeccable opinion among existing cu-
stomers. In my opinion, it would be a mistake not to try to exist on the market under own brand.
What happens in the future, time will tell.



jest bardzo ograniczona. Zaden z nich nie zostat przewidziany do montazu pod szafkami o sze-
rokosci dziewiec¢dziesieciu centymetrow. Modele jednokomorowe mieszczg sie w szafkach
pie¢dziesigtkach, a dwa pozostate w szafkach osiemdziesigtkach. Mam tu na mysli ich szero-
kos¢. Z racji specyfiki zadania projektowego polegajgcej na stworzeniu wzoru skierowanego do
niskiego segmentu cenowego, zmuszony bytem tak pomysle¢ jego forme, zeby wymagat uzycia
jak najmniejszej ilosci surowca. W tym celu podjeta zostata decyzja o maksymalnym sptyceniu
komory zlewozmywaka. Zastosowanie takich samych ksztattow komér w trzech modelach zde-
cydowanie obnizyto koszt wytworzenia form do ich produkcji. Taki zabieg pomaga obnizy¢ koszt
ich regenerac;ji i wykonania dodatkowych form w przypadku koniecznosci zwigkszenia produk-
cji. Wazne byty rowniez zaoblenia wewnatrz komory. Byly na tyle duze, ze zmniejszyty jego wage
i jednoczesnie nie wptywaly na walory uzytkowe. W przypadku tanich produktéw projektant nie
ma niestety za duzo przestrzeni do realizacji swoich wizji. Produkt ma by¢ tani, funkcjonalny,

estetyczny i jednoczesnie wyrdzniaé sie na tle pozostatych z konkurencji.

Mam szczerg nadzieje, ze to pierwsze nasze wspolne zadanie jest dopiero poczatkiem
dalszej wspotpracy. Jesli tak sie stanie, to z pewnoscia pojawig sie tematy, w ktérych bede magt
bardziej tworczo sie wykazaé. Przed marka Brenor dtuga droga. Firma ma juz swiadomos¢ praw
jakim rzadzi sie rynek, doskonate zaplecze produkcyjne i nienaganng opinie wsréd dotychcza-
sowych odbiorcow. W mojej ocenie btedem bytoby nie podjecie proby zaistnienia na rynku pod
wtasng marka. Jaka bedzie przysztos¢, czas pokaze.
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My new material discovery is sheet steel.
The single plane with different thicknesses and textures. Can be laser cut, bent and varnished.
Is an excellent material not only plane but also constructional one when folded and bound cor-
rectly. My inner excitement stemmed also from the fact that | had the opportunity to delve into a
completely unknown areas and unknown technologies. So far | had contact and | met the princi-
ples of thermo-formation of acrylic plates, casting dolomite mass in the forms, burning ceramic
products, castings and processing aluminium profiles, cutting and MDF board lamination, but |

haven't use sheet steel in my work.

The Globe Car Company from Krosno decided to expand its activities. Financing programs
for design with European funds are currently being implemented in the provinces of Eastern Po-
land. Therefore creating a new brand of products under the GLOBE DESIGN name has arisen.
Globe Car Company has so far been dealing only with retail and service business.

The new situation makes it possible to deal also with production.

Precise design-implementation schedule has been set and individuals responsible for the proje-
ct were designated.

They were assigned a clear remit. We have established a list of potential products.

Focus research series took place. The first concerned the furniture and the other concerned
remaining elements of interior. The specified product price segment and group of recipients
were set. The market where product will be sold and competitive environment were defined. All
actions allowing to create the design brief were taken.

As a designer | like taking part in this phase. The more that | became one of a group of people

who have had and have so far affected on the ideas of the new brand.

| have prepared myself for the project. | have collected the necessary data which served

to create conceptual designs.



Nowym moim odkryciem materiatowym jest blacha stalowa.
Jednolita ptaszczyzna, o réznych grubosciach i fakturach. Daje sie wycina¢ laserowo, wyginaé
i pokrywa¢ lakierami. Jest doskonatym materiatem nie tylko ptaszczyznowym, ale réwniez przez
odpowiednie zaginanie i taczenie, konstrukcyjnym. Moja wewnetrzna ekscytacja wynikata row-
niez z faktu, ze miatem mozliwos¢ zagtebi¢ sie zupetnie mi obce obszary i nieznane technologie.
Do tej pory miatem stycznos¢ i poznatem zasady termoformowania ptyt akrylowych, z odlewanie
masy dolomitowej w formach, wypalaniem wyrobéw ceramicznych, z odlewaniem i obrobkom

aluminiowy profili, cieciem i laminowaniem ptyt MDF, ale blachy w mojej pracy jeszcze nie byto.

Firma Glob Car z Krosna postanowita rozszerzy¢ swojg dziatalno$é. Programy finanso-

wania designu z Funduszy Europejskich obecnie realizowane sg w wojewddztwach lezacych we
wschodniej czesci Polski. Dlatego powstat pomyst na stworzenie nowej marki produktéw pod
nazwag GLOB DESIGN. Firma Glob Car do tej pory zajmowata sie tylko dziatalnoscig handlowo-
ustugowa. Nowa sytuacja stwarza mozliwos¢ zajecia sie rowniez produkcja. Ustalony zostat
precyzyjny harmonogram prac projektowo-wdrozeniowych. Wyznaczone zostaty osoby odpo-
wiedzialne za projekt. Przydzielony zostat im jasny zakres kompetencji. Razem ustaliliSmy liste
ewentualnych produktéw do realizacji. Odbyta sie seria badan fokusowych. Pierwsza dotyczyta
mebli, a druga pozostatych elementéw wyposazenia wnetrz.
Okreslony zostat segment cenowy produktéw i grupa odbiorcow. Zdefiniowany zostat rynek,
na ktérym bedzie sprzedawany produkt i otoczenie konkurencyjne. Zostaty podjete wszystkie
dziatania pozwalajgce wspdlnie stworzy¢ Brief projektowy. Jako projektant lubie w tej fazie
uczestniczyé. Tym bardziej, ze statem sie jedng z grupy oséb, ktore miaty i maja do tej pory
wptyw na idee nowej marki.

Solidnie przygotowatem sie do projektu. Zebratem niezbedne dane, ktére postuzyty do
stworzenia projektéw koncepcyjnych.
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| have prepared presentations of projects that have undergone quality tests.

They concerned themes and choice preferences and evaluation of presented design patterns.
Research material was visualised in form of prints and presentation made on the computer.
The presentation was displayed on big screen.

Studies were carried out using a focus group interview. Also individual interviews were deepe-
ned. A group of people tested has also been precisely specified. Age, income per person in the
household, place of residence and sex were important.

The purpose of the research was to indicate the determination of choice, identify themes of cho-
ice and advantages and disadvantages of selected projects, an indication of the most preferred
designs and guidelines for further work on the project.

Respondents choosing a specific design proposals took into account the style so, aesthetic
aspects. They associated it and connected with determinant of social status.

The comfort and safety was also important. Practicality of use connected with the ease of clean
maintenance of the product was also indicated. Whereas the quality was associated with dura-
bility. A very interesting part of the whole study was part concerning the selection process.

A common feature of all respondents was that the primary and the first taken into account crite-
rion for them was the style. Product rating according to this criterion was modified.

Opinion change was affected by other criteria with varying force and in many ways.
Respondents also paid close attention to the shape and size of the model. Models that did not
match in terms of aesthetic were immediately omitted and were not taken into account in the
further stages of selection. A clear trend observed was aesthetic criterion favoured by people at
the age of 25. With respondent’s age, the importance of the other selection criteria increased. It
was mainly the practicality and safety of use.

The vast majority of examined group copied the selections. They chose designs that referred
to the design that they have already seen in interior magazines. They pointed out remembered

arrangements of exclusive interior design.



Przygotowatem prezentacje z projektami, ktore poddane zostaty badaniom jakosciowym.

Dotyczyly one motywoéw i preferencji wyboru oraz oceny stylistyki przedstawionych wzoréw.
Materiatem badawczym byty wykonane wizualizacje w formie wydrukow i prezentacji wykonanej
w komputerze. Prezentacja wyswietlana byta na duzym ekranie. Badania przeprowadzone zo-
staty za pomoca metody zogniskowanego wywiadu grupowego. Odbyty sie rowniez pogtebione
wywiady indywidualne. Grupa os6b poddanych badaniu réwniez zostata precyzyjnie okreslona.
Wazny byt wiek oséb uczestniczacych, dochody na osobe w gospodarstwie domowym, miejsce
zamieszkania i pteé¢. Celem badan byto wskazanie determinacji wyboru, identyfikacja motywow
wyboru i zalet oraz wad wybranych projektéw, wskazanie najbardziej preferowanych wzoréw
i zebranie wytycznych do dalszej pracy nad projektem. Badani dokonujgc wyboru konkretnej pro-
pozycji projektowej brali pod uwage jej stylistyke, czyli wzgledy estetyczne. Kojarzyli jg i taczyli
z wyznacznikiem pozycji spotecznej. Wazna byta rowniez wygoda i bezpieczenstwo uzytkowa-
nia. Wskazana zostata réwniez praktycznos¢ uzytkowania zwigzana z tatwoscig utrzymania pro-
duktu w czystosci. Jakos¢ natomiast utozsamiana byta z trwatoscig. Bardzo ciekawa czescia
catego badania byta czes¢ dotyczgca procesu dokonywania wyboru. Cechg wspélng wszystkich
badanych byto, iz podstawowym i pierwszym branym pod uwage kryterium jest dla nich styli-
styka danej propozycji. Ocena produktu wedtug tego kryterium byta modyfikowana. Na zmiane
zdania miaty wptyw pozostate kryteria z r6zng sitg i w réznoraki sposob. Badane osoby zwracaty
rowniez baczng uwage na ksztatt i gabaryty danego wzoru. Modele, ktére nie odpowiadaty bada-
nym pod wzgledem estetycznym byty od razu omijane i nie byly juz przez nich brane pod uwage
w dalszych etapach selekcji. Wyrazng zaobserwowana tendencjg byto kryterium estetyczne pre-
ferowane przez osoby w wieku 25 lat. Wraz z wiekiem u badanych rosto znaczenie pozostatych
kryteriow wyboru. Gtéwnie praktycznosci i bezpieczenstwa uzytkowania. Zdecydowana wiek-
szo$¢ badanych charakteryzowata sie wyborami nasladujgcymi. Polegato, to na wyborze wzoru,
ktory nawigzywat stylistykg do wzorow, ktoére juz widzieli w pismach wnetrzarskich. Wskazywali

oni na zapamigtane aranzacje ekskluzywnych wnetrz.
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Some of them pointed out the patterns of design similar to that seen at their friends.

They also pointed out their opinion on the common features of these models which referred sty-
listically to designs from representational expensive spaces in which they had stayed.
»Traditional” shapes were strongly preferred. They repeated the sentence: ,coffee table should
look like and have the shape of the coffee table”. And here while research I recall dialogue from
the cult Polish film ,Rejs”, in which one of the characters said, ,| like melodies of songs that |
have already heard”. This sentence shows how hard work is product design.

The client and the manufacturer expect the designer an idea for a product that has to stand out
and be original piece of work. A person who makes a purchase and decides on market success
chooses a product that turns out to be similar visually to what he already knows.

In Sanitec Koto there was even a term for this phenomenon used in each design brief.

By local marketing department this phenomenon was referred as ,conventional modernity”.
The sentence was spoken with a smile on faces during private conversations. On official business
meetings of the group of people responsible for carrying out the design process, implementation
and its later sales this sentence was spoken as a spell to ensure full success.

It is hardly surprising, since the experience of many past studies indicated clearly on such, and
no other processes of making choice by people who have taken part in them.

Most of the surveyed people declared that the primary disadvantage so far used coffee tables
was too small surface of the top. It was not large enough to fit all placed dishes.

This occurred especially in cases when these people had guests.

This resulted in communication a strong selection of table with large worktop. The few stated
a desire to buy a simple and small table. Respondents pointed out the height of the table top in
the table.

They wanted to be low but they strongly rejected those which they believed were too low and
did not guarantee comfort. As good and very practical idea was introduction to the design an
additional shelf under the table top. Such designs have enjoyed recognition and great approval.



Niektorzy wskazywali wzory o stylistyce zblizonej do tej, ktérg widzieli u znajomych. Wskazywali
rowniez na wspdlne ich zdaniem cechy wzoréw z tymi, co nawigzywaty stylistycznie do wzo-
row z reprezentacyjnych drogich przestrzeni, w ktérych przebywali. Zdecydowanie preferowane
byty wzory o ,tradycyjnych” ksztattach. Wiele razy padto zdanie: ,stolik kawowy ma wygladaé
i mie¢ ksztatt stolika kawowego”. | tu przypomniat mi sie podczas badan tekst dialogu z kulto-
wego polskiego filmu ,Rejs”, w ktorym jeden z bohateréw powiedziat: ,ja lubie melodie piosenek,
ktore juz kiedys styszatem”... To zdanie pokazuje jak ciezka praca jest projektowanie produk-
tow. Klient, producent oczekuje od projektanta pomystu na produkt, ktéry ma sie wyréznié
i by¢ oryginalnym dzietem. Osoba, ktéra dokonuje zakupu i decyduje o sukcesie rynkowym wy-
biera produkt, ktéry okazuje sie ma by¢ zblizony wizualnie do tych, jakie zna. W Sanitec Koto
istniato nawet okreslenie na to zjawisko. Uzywane byto w kazdym Briefie projektowym.

Przez tamtejszy dziat marketingu okreslono to zjawisko mianem ,Konwencjonalna Nowoczes-
nos¢”. Zdanie wypowiadane byto z uSmiechem na twarzy podczas prywatnych rozméw.

Na oficjalnych spotkaniach biznesowych catej grupy oséb odpowiedzialnych za przeprowadze-
nie procesu projektowego, wdrozenie i pozniej jego sprzedaz byto ono wypowiadane jak zaklecie
gwarantujgce peten sukces. Trudno sie dziwi¢ skoro doswiadczenie z wielu odbytych badan
wskazywato jednoznacznie na takie, a nie inne procesy dokonywania wyboru przez osoby, ktére
braty w nich udziat. Wiekszos¢ badanych deklarowata, ze podstawowa wadg dotychczas uzyt-
kowanych stolikow kawowych byta za mata powierzchnia ich blatu. Nie byta ona wystarczajgco
duza, zeby zmiesci¢ wszystkie stawiane na niej naczynia. Miato to miejsce szczegoélnie w przy-
padkach, kiedy osoby te przyjmowaty w domu gosci. Powodowato, to komunikowanie silnego
wyboru stolika o duzym blacie. Niewielu deklarowato che¢ kupna prostego i matego stolika.
Badani zwracali uwage na wysokos$¢ umieszczenia blatu w stolikach. Chcieli, zeby byly niskie,
ale zdecydowanie odrzucili te, ktére byty w ich przekonaniu za niskie i nie gwarantowaty komfor-
tu uzytkowania. Za dobry pomyst i bardzo praktyczny uznane zostato wprowadzenie do wzoru

dodatkowej p6tki pod blatem stolika. Takie wzory cieszyly sie uznaniem i duza aprobata.
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It was noted that there are differences between men and women in all age groups.

For men, regardless of the age the primary selection criterion was the ease of use and design
of the model. Men also more strongly than women chose tables patterns seen as modern with
sharply outlined contours.

To a lesser extent than women they paid attention to such features as the practicality of use like
the ease of cleaning and safety. To all types of interior equipment key concepts were: pleasure,
relaxation, comfort and the possibility of a satisfactory rest.

For these concepts the names of the individual models of tables, lamps and other equipment
should refer. These terms should be used in the communication with the target group.

Stylistic form must be intended to fit the contemporary residential interior.

Due to the different importance of individual characteristics of equipment for the groups studied,
other terms can be key terms like for example safety, the type of used top including its dullness
or shininess, ease of cleaning, should be applied selectively to the studied groups.

This would have the effect of strengthening the message to a specified narrow group.

Using the same concepts to all potential clients you can get the effect of discouragement.

For example, a coffee table with specially rounded shapes for single twenty-year-olds can be
seen as a table for people with small children. In the communication with customers you should
emphasize the length, width and height of tables.

In the case of lamps dimensions are also important but crucial feature is the kind of light and
the remote control system.

Remaining features of presented patterns were evaluated. In terms of shape, there was quite a
strong aversion to the models that had a significant dimension difference in width toward length
and differ significantly from square and rectangular models where width was similar to half of
the length of the model table side.

The edges should be rounded in such a way that it is impossible to cut when accidentally falling

on it or bruising against the object.



Zauwazono, iz wystepuja roznice pomiedzy mezczyznami, a kobietami we wszystkich badanych
grupach wiekowych. Dla mezczyzn, niezaleznie od wieku podstawowym kryterium wyboru byta
wygoda uzytkowania i stylistyka danego wzoru. Mezczyzni takze silniej niz kobiety wybierali
wzory stolikow postrzegane, jako nowoczesne, o ostro zarysowanych konturach. W mniejszym
stopniu niz kobiety zwracali uwage na takie cechy produktu jak praktycznosé¢ uzytkowania.
Chodzi tu przede wszystkim o tatwos$¢ jego czyszczenia i bezpieczenstwo. Wobec wszystkich
rodzajow sprzetow wyposazenia wnetrz pojeciami kluczowymi dla badanych byta przyjemnosgé,
relaks, wygoda i mozliwos¢ satysfakcjonujgcego odpoczynku. Do tych poje¢ powinny nawigzy-
wac nazwy poszczegolnych modeli stolikow, lamp i innych sprzetéow. Nalezy te pojecia rowniez
wykorzystywaé w komunikacji z grupa docelowa. Forma stylistyczna musi by¢ tak pomyslana,
zeby dobrze pasowata do wspétczesnych wnetrz mieszkalnych. Ze wzgledu na odmienng waz-
nos¢ poszczegolnych cech sprzetéw dla badanych grup, pozostate pojecia, ktére moga by¢ klu-
czowymi, jak np. bezpieczenstwo, rodzaj zastosowanego blatu, w tym jego matowos¢ lub po-
tyskliwosé, tatwosé czyszczenia, nalezatoby stosowaé wybidrczo wobec przebadanych grup.
Miatoby to efekt wzmocnienia przekazu wobec okreslonej, zawezonej grupy. Stosujgc natomiast
te same pojecia wobec wszystkich potencjalnych klientéw mozna uzyskac¢ efekt zniechecenia.
Na przyktad stolik kawowy o specjalnie zaoblonych ksztattach dla samotnych dwudziestopie-
ciolatkow moze by¢ postrzegany, jako stolik dla os6b posiadajgcych mate dzieci. W komunikaciji
z klientami akcentowac nalezy dtugosé, szerokosc¢ i wysokos¢ stolikéw. W przypadku lamp wy-
miary sg rowniez wazne, ale decydujaca funkcjg jest rodzaj swiatta oraz system zdalnego stero-
wania. Ocenie poddane zostaty cechy zaprezentowanych wzorow. W kwestii ksztattu zauwaza-
no dos¢ silng nieche¢ do modeli, ktére posiadaty znaczng réznice wymiaréw dtugosci wzgledem
szerokosci i odbiegaty znaczaco do modeli kwadratowych oraz prostokatnych, gdzie szerokos¢
byta zblizona do potowy wartosci dtugosci boku danego modelu stolika. Krawedzie powinny byé
tak zaokraglone, zeby niemozliwe byto skaleczenie sie podczas przypadkowego wpadniecia lub
otarcia sie o przedmiot.
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The radius of the rounding should not, however, be too large, since it could result in falling down
the dishes put on the table top.

Respondents expect such structure of tables which guarantees its stability and at the same time
gives a sense of lightness. It cannot be too much disturb the character of the whole interior but
it should be only its complement.

Type of the material was not crucial and long analysed issue. This problem has been ignored
and the focus has been on form and shape of objects. The colour was important especially for
a younger group of people. They pointed out the possibility of colour selection of varnish cover
according to their own wishes. Personalized and made to measure products become no longer a
fad but a permanent spring on the market. Customers would appreciate and would be willing to
pay more for a product if it was in colour corresponding to the colour of the whole interior.
They referred this matter to the colours used on the walls, the colour of sofas upholstery, flo-
or and other pieces of equipment. Good grades got, used in patterns, off-white and deep dark
graphite. Respondents motivated their choice with easiness to integrate the models in the exist-
ing interior. The form, on the other hand, in the case of modern solutions got the attention of pe-
ople up to the age of twenty-five years. With the age increase the preference has clearly changed
in the direction of classic design and simpler forms. In case of lamp designs especially well-re-
ceived were shadows that were put on the wall and the floor after turning it on. Standing lamps
provide additional interior light. Their function is reduced to creating mood during the evening
relax. During the day, when the light is turned off they are a decorative element.

A necessary requirement for all designs were their easiness to clean and avoiding surfaces
which dust could stick to or it would be difficult to remove it. To sum up the entire series of tests
one has to pay special attention to a few important conclusions. Studied groups were not homo-
geneous in terms of motivation and stylistic criteria of presented design concepts.

During tests, three age groups of people were defined. They differed in preferences and expec-
tations.



Promien tego zaokraglenia nie powinien by¢ jednak zbyt duzy, poniewaz mogtoby to powodowaé¢
spadanie znajdujacych sie na blacie stolika postawionych naczyn. Badani oczekujg zastosowa-
nia takiej konstrukcji w stolikach, ktora gwarantuje jego stabilnos¢ i jednoczesnie daje poczu-
cie lekkosci. Nie moze ona byé elementem za mocno ingerujgcym w charakter catego wnetrza,
a jedynie jego dopetnieniem. Rodzaj zastosowanego materiatu nie stanowit istotnej dtugo ana-
lizowanej kwestii. Pomijano ten problem i bardziej skupiano sie na formie i ksztatcie przedmio-
tow. Kolor byt wazny szczegodlnie dla mtodszej grupy oséb badanych. Wskazywali oni na mozli-
wos¢ doboru koloru pokrycia powtoki lakierniczej wedtug wtasnego zyczenia. Personalizowanie
i szycie na miare produktow staje sie juz nie moda, ale na trwate zagoscito na rynku.

Klienci docenialiby i sktonni byliby zaptaci¢ wiecej za dany produkt gdyby byt wykonany w ko-
lorze harmonizujagcym z kolorystyka catego wnetrza. Odnosili tg kwestie do koloréw uzytych
na $cianach, koloru obicia sofy, rodzaju podtogi i innych elementéw wyposazenia. Dobrg ocene
dostata uzyta we wzorach ztamana biel i gteboki ciemny grafit. Osoby badane motywowaly taki
wybor tatwoscig wkomponowania wzoréw w juz istniejgce aranzacje wnetrz. Forma natomiast,
w przypadku nowoczesnych rozwigzan, zwracata uwage grupy badanych w wieku do dwudziestu
pieciu lat. Wraz ze wzrostem wieku wyraznie zmieniata sie preferencja w kierunku klasycznej
stylistyki i prostszych form. W przypadku wzoréw lamp szczegdlnie dobrze przyjete zostaty cie-
nie, jakie rzucane byty na Sciane i podtoge po ich zatgczeniu. Lampy stojgce stanowig dodatko-
we oswietlenie wnetrza. Ich funkcja sprowadza sie do tworzenia nastroju podczas wieczornego
odpoczynku. Podczas dnia, kiedy Swiatto jest wytgczone sg one elementem dekoracyjnym.
Wymogiem koniecznym dla wszystkich wzoréw byto ich tatwe utrzymanie w czystosci. Unikanie
powierzchni, na ktérych mégtby zbierac sie kurz, lub trudne bytoby jego usuwanie. Podsumowu-
jac catg serie badan nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na pare istotnych wnioskow.

Badane grupy nie byty jednorodne w zakresie motywacji i kryteriow stylistycznych przedstawio-
nych koncepcji projektowych. W trakcie badania zdefiniowane zostaty trzy grupy wiekowe oséb,
ktore réznity sie w preferencjach i oczekiwaniach.
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Customers in addition to the stylistic form of the model note its size.

From the objects included in the interior they expect establishing mood, a sense of comfort, pro-
viding relaxation and enjoying spending time in their environment.

No doubt they are also determinants of social status of their owners and how the household is
perceived among their visitors.

Younger people chose shapes in braver form, trendy and original.

Older preferred the classics. For all groups without significant exception the quality and robust-
ness was important.

| believe that any company that is going to launch a new product should carry out focus research.
After all, each implementation involves the incurring of significant costs.

Such tests reduce the risk of launching product that would bring loss for the company. They take

a bit of responsibility off the designer, though it is just a mental sense.

When | began to draw up a preliminary concept | thoroughly examined the situation on the
market and | have examined the competitive environment. | try to visit often the most important
trade fair in Poland and abroad and observe what happens near and far.

Thanks to the modern form of communication you can keep tracking design events which take
place in the remotest corners of the world. But not to imitate it, as it often occurs among the de-
signers but to feel the climate and atmosphere. These are also occasions to collect knowledge
about the technical innovations, new technologies and materials.

And so, the first step in the form of conceptual designs must be performed by the designer him-
self. | care that the projects that are assessed in the study are solidly prepared. In any way in the
presentation by using graphics imaging of product | cannot suggest or express my own opinion.
In this way, the obtained results are true and objective.

In the past, at the beginning of my work it was different. Tests of choice preferences were rare.
Only the biggest companies could afford it.



Klienci oprécz formy stylistycznej danego wzoru zwracajg uwage na jego wielkosé. Od przed-
miotéw wchodzacych w sktad wyposazenia wnetrza oczekujg oni tworzenia przez nie nastro-
ju, poczucia komfortu, zapewnienia relaksu i przyjemnego spedzania czasu w ich otoczeniu.
Niewatpliwie sg one réwniez wyznacznikiem statusu spotecznego ich wiascicieli i stanowia
o odbiorze domownikéw wsréd osob ich odwiedzajgcych. Osoby mtodsze wybieraty ksztatty
o zdecydowanie odwazniejszej formie, modne i oryginalne. Starsze natomiast wolaty klasyke.
Dla wszystkich grup bez wyjatkow istotna byta jakos¢ i solidnos$¢ wykonania.

Uwazam, ze kazda firma, ktéra ma zamiar wprowadzi¢ na rynek nowy produkt powinna prze-
prowadza¢ badania fokusowe. Przeciez kazde wdrozenie wigze sie z poniesieniem znaczacych
kosztow. Badania takie ograniczajg ryzyko wypuszczenia na rynek produktu, ktéry przynidstby
firmie strate. Zdejmuja one tez odrobine odpowiedzialnosci z projektanta, cho¢ jest to poczucie

tylko mentalne.

Kiedy przystgpitem do sporzadzenia wstepnych koncepcji doktadnie przeanalizowa-
tem sytuacje panujaca na rynku. Zbadatem otoczenie konkurencyjne. Staram si¢ czesto od-
wiedza¢ najwazniejsze targi w Polsce i zagranicg. Obserwowac, co sie dzieje blisko i daleko.
Dzieki wspotczesnym formom komunikacji mozna na biezaco sledzi¢ imprezy designerskie, kto-
re odbywajg sie w najdalszych zakatkach swiata. Ale nie po to, zeby nasladowac, jak to czesto
ma miejsce wsrdd projektantow, ale poczu¢ klimat i atmosfere. Sg to rowniez okazje do zbiera-
nia wiedzy na temat nowych rozwigzan technicznych, nowych technologii i materiatéw. | tak, ten
pierwszy krok w postaci projektow koncepcyjnych musi wykonac¢ projektant sam. Bardzo uwa-
zam, zeby projekty, ktére sg poddane ocenie na badaniach byly solidnie przygotowane. W zaden
sposob w prezentacji za pomoca zobrazowania graficznego produktu nie moge sugerowac i wy-
raza¢ wtasnych opinii. W ten sposdb uzyskane wyniki sg prawdziwe i obiektywne. Inaczej bywato
w przesztosci, na poczatku mojej pracy. Badania preferencji wyboru byty rzadkoscig. Mogty so-

bie na nie pozwoli¢ jedynie najwieksze firmy.
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Many times projects assessment consisted of collecting reviews among female secretaries and
accounting department. They were a big mistake. Most people tried to choose exactly these
patterns which the boss liked. In large corporations studies are held regularly and are addressed
to specific markets. Research effects pile up and in combination with studies relating to the per-
centage of a given style in the design it gives you the ability to create a better product that will
reach out to more customers. Such company may mark out strategy for years.

It can afford to implement projects which in a larger way affect its image. In global corporations
all must be tested, named and defined. The styles are described in the design of industrial and
interior designs. Each of them is assigned a set of characteristics of shapes, materials used, the
way they are modified, the colour and detail.

All markets were briefly checked and percentage share of described styles was exactly speci-
fied. On the basis of collected results different types of styles in the product range was defined.
Such moves are calculated to generate as much profit but also to give you the opportunity to
keep employees working for these companies.

Designer working on the project should be also aware of that. He cannot follow only their own
aspirations and use the client to it.

Exposure the client to loss can cause cost cutting and firing people working there. The common
good is a good selling product and I find it the most rewarding and satisfactory that comes with
being a designer.

The name of even the best designer is not the guarantor of market success of the pro-
duct. You may find that the proposed product goes on the market at the wrong time for it. It may
also be that it is well accepted only in some areas where it is sold. Then there are the issues of
economic costs of production. They can rapidly increase due to raw materials price increase and
components needed for production. Few of us are aware of the fact that the price of acrylic tubs
affects the price of crude oil.



Wiele razy ocena projektéw polegata na zebraniu opinii wsréd pan sekretarek i dziatu ksiego-
wosci. Obcigzone byty one wielkim btedem. Wigkszo$¢ osé6b starata sie wybraé doktadnie te
wzory, ktore podobaty sie szefowi. W duzych korporacjach badania odbywaja sie cyklicznie
i skierowane sag na konkretne rynki. Efekty badan nawarstwiajg sie i w potagczeniu z badaniami
dotyczacymi procentowego udziatu danego stylu w projektowaniu dajg mozliwos¢ stworzenia
lepszego produktu, ktéry dotrze do wiekszej liczby odbiorcéw. Taka firma moze kresli¢ strategie
na lata. Moze pozwoli¢ sobie na realizacje projektow, ktére w wiekszy sposéb wptywaja na jej
wizerunek. W swiatowych korporacjach musi by¢é wszystko przebadane, nazwane i zdefiniowa-
ne. Opisane sg style w projektowaniu wzoréw przemystowych i aranzacji wnetrz. Kazdemu z nich
przypisano zbiér cech charakterystycznych, dotyczgcych ksztattow, uzytych materiatéow, sposo-
bu ich obrébki, kolorystyki oraz detalu. Przeswietlono wszystkie rynki i doktadnie sprecyzowany
zostat udziat procentowy opisanych stylow. Na podstawie zebranych wynikéw skalkulowano
udziat poszczegdlnych rodzajow styléw w ofercie produktowej danej firmy. Takie posuniecia
obliczone sg na wygenerowanie jak najwiekszego zysku, ale rowniez dajg mozliwo$¢ utrzymania
pracy zatrudnionym w tych firmach pracownikom. Projektant pracujacy nad projektem powinien
miec¢ rowniez tego sSwiadomos¢. Nie moze realizowac tylko i wytacznie wtasnych aspiracji i wy-
korzystywac¢ do tego klienta. Narazenie klienta na strate spowodowaé¢ moze cigcia w kosztach
i zwolnienia pracujacych tam ludzi. Dobrem wspdlnym jest dobrze sprzedajacy sie produkt i to
uwazam za najwiekszg nagrode oraz ptynaca satysfakcje z bycia projektantem.

Nazwisko nawet najlepszego projektanta nie jest gwarantem sukcesu rynkowego produk-
tu. Moze sie okazac, ze zaproponowany produkt trafia na rynek w ztym dla niego czasie.
Moze by¢ rowniez tak, ze jest dobrze przyjety tylko na niektorych obszarach gdzie jest sprzeda-
wany. Do tego dochodza kwestie uwarunkowan gospodarczych zwigzane z kosztami wytworze-
nia. Moga one gwattownie wzrosng¢ w skutek podrozenia surowcoéw i komponentéw potrzeb-
nych do produkciji.
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Acrylic is oil-based. In the days of bad times acrylic plates used for the production were thinned
to the limits of their endurance.

After thermo-formation there was one millimetre of acrylic layer left at the bottom of the tub.
Therefore, they were more solid reinforced with glass mats.

There have been also attempts to create an acrylic coating protecting against cracking.

The price of aluminium affects the final price of shower tub.
And so it could be pointed over and over again. This kind of problems producers from all sectors
have to face with. Therefore, the product should be designed in form as cheap as possible.

| know that the principle of producing products with programmable time of their life is increasin-
gly practiced. This is a very worrying phenomenon.

Deprives us, users, of opportunities to build family ties involving the transmission of everyday
objects to the next generation.

Fortunately, there are brands and product brands which are addressed to a smaller group
of users. Those who are more informed and willing to pay more to surround themselves with
unique items.

Often these are family businesses that have already achieved a certain status and produce good
quality product and have earned the position of its own brand over the years.

They do not seek to generate greater profits at all costs. There is large niche on the market for
companies with such philosophy. That's why | made a project for Globe Car Company.

Selected conceptual designs have to be adapted to the production capabilities.

Exact parameters used in the production of sheet steel were defined. Each design was made
of sheet steel suitably thick. Not only of structural reasons but also formal concerning combi-
ning individual laser-cut elements. For each of the new designs a system of its packaging was
developed. Cardboard does not protect the product against any defects which may arise during
transport.



Niewielu z nas zdaje sobie sprawe z faktu, ze na cene wanny akrylowej ma wptyw cena ropy naf-
towej. Akryl jest surowcem ropopochodnym. W czasach ztej koniunktury ptyty akrylowe uzywane
do produkciji pocieniane byty do granic ich wytrzymatosci. Po termoformowaniu na dnie wanny
pozostawat tylko jeden milimetr akrylu. Dlatego byly one solidniej wzmacniane matami szkla-
nymi. Podejmowano réwniez préby tworzenia powtok zabezpieczajacych akryl przed pekaniem.
Cena aluminium wptywa na cene koncowa kabiny prysznicowej. | tak mozna by wymieniac.

Z tego rodzaju problemami stykaja sie producenci ze wszystkich branz. Dlatego zaprojektowa-
ny produkt powinien by¢ w formie pomyslany tak oszczednie jak to mozliwe. Wiem, ze coraz
czesciej praktykowana jest zasada produkowania produktéw z zaprogramowanym czasem ich
zywotnosci. Jest to bardzo niepokojace zjawisko. Pozbawia nas, uzytkownikéw mozliwosci bu-
dowania wiezi rodzinnej polegajacej na przekazywaniu przedmiotow codziennego uzytku kolej-

nemu pokoleniu.

Cate szczescie istniejg producenci i marki produktow, ktére skierowane sg do mniejszej
grupy odbiorcéw. Tych bardziej Swiadomych i sktonnych zaptaci¢ wiecej, by otacza¢ sie wyjat-
kowymi przedmiotami. Czesto sg to firmy rodzinne, ktére osiggnety juz pewien poziom material-
ny i produkujg dobrej jakosci produkt oraz majg przez lata wypracowang pozycje wtasnej marki.
Nie daza do generowania wiekszych zyskéw za wszelkg cene. Na rynku jest dos¢ spora nisza
witasnie dla firm o takiej filozofii dziatania. Dlatego podjatem sie projektu dla firmy Glob Car.
Wybrane projekty koncepcyjne musiaty by¢ dostosowane do mozliwosci produkcyjnych.
Okreslone zostaty doktadne parametry uzytych do produkcji stalowych blach. Kazdy wzér wy-
konany zostat z grubosci blachy dla niego najbardziej odpowiedniej. Nie tylko ze wzgledow
konstrukcyjnych, ale rowniez formalnych dotyczacych sposobéw taczenia poszczegélnych wy-
cietych laserowo elementéw. Dla kazdego z nowych wzoréw opracowany zostat system jego
opakowania. Sam karton nie zabezpiecza produktu przed ewentualnymi uszkodzeniami jakie
moga powstaé podczas transportu.
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Impact-absorbing elements protecting the product have been added.

Part of my own collection includes coffee tables, dining tables, lamps and shelves.
Thanks to the employees experience of Globe Car Company gained while varnishing plane hulls,
suitable varnishes were chosen. They are resistant to mechanical damage and cleaning agents.
At the same time it was possible to achieve matt white and black which gives a sense of depth
and warms a cold material which is metal. The use of colours covering the raw metal stemmed
directly from the results of carried out tests.

Customers have rejected all proposals which structures were coated with transparent lacquers
expressing the natural colour of the material. Varnishes are also resistant to UV radiation which
ensures long-life of selected colour.

Sheet metal used in products in places of welds was perfectly machined. This made it possible
to obtain, after varnishing, perfectly smooth surfaces.

The individual elements of the metal needed to produce a given product are cut from large plan-
es so as to reduce to a minimum the resulting waste in this process.

Coffee tables-tops were made of BIOSURFACE MATERIAL and varnished in different colours
MDF boards. The light source used in all lamps is energy efficient. Light Tower lamp is equipped
with a new method of control based on the mobile phone application.

They can also be connected via Wi-Fi to a central control system. Patterns were designed for
further implementation. These will not be only tables, lamps and small appliances of home fur-
nishing. They can be carried out for specific orders for commercial customers who would expect
an exclusive product.

In addition to the work involved in designing the product, it was necessary also to develop
the entire visual communication for the new brand. | designed the logo, product folder, webpage
and other graphic elements, such as: business cards or engraved metal stickers on the products.



Dodane zostaty elementy amortyzujgce wszelkie uderzenia i chronigce produkt.

W sktad mojej autorskiej kolekcji wchodzga stoliki kawowe, stoty do jadalni, lampy oraz
potki. Dzieki doswiadczeniom pracownikow firmy Glob Car, jakie nabyli przy realizacjach lakie-
rowania kadtubéw samolotéw dobrane zostaty odpowiednie lakiery. Sg one odporne na uszko-
dzenia mechaniczne oraz dziatanie srodkéw czyszczacych. Jednoczesnie udato sie uzyskac
matowa biel oraz czern, ktéra daje poczucie gtebi i ociepla zimny materiat, jakim jest metal.
Zastosowanie kolorow pokrywajacych surowy metal wynikato bezposrednio z wynikéw prze-
prowadzonych badan. Klienci odrzucili wszystkie propozycje, ktorych konstrukcje byty pokryte
przejrzystymi lakierami ujawniajagcymi naturalny kolor materiatu. Lakiery odporne sg réwniez na
promieniowanie UV, co gwarantuje zachowanie na dtugo wybranego koloru. Blacha uzyta w pro-
duktach w miejscach spawow zostata perfekcyjnie obrobiona. Pozwolito to na uzyskanie po po-
kryciu lakierem idealnie gtadkich powierzchni. Poszczegélne elementy blachy potrzebne do wy-
tworzenia danego produktu wycinane sg z duzych ptaszczyzn tak, zeby ograniczy¢ do minimum
powstate w tym procesie odpady. Blaty stolikéw kawowych zostaty wykonane z BIOSURFACE
MATERIAL, oraz lakierowanych w réznych kolorach ptyt MDF. Zrédta $wiatta uzyte we wszyst-
kich lampach sg energooszczedne. Lampa Light Tower wyposazona zostata w nowy sposéb
sterowania oparty na aplikacji w telefonie komérkowym. Moga one by¢ réwniez podtagczone za
pomocg sieci Wi-Fi do centralnego systemu sterowania domem. Zaprojektowane zostaty wzo-
ry, ktérych wdrozenie zaplanowane jest w pozniejszym czasie. Bedg to nie tylko stoliki, lampy
i drobny sprzet wyposazenia domu. Mogag one by¢ zrealizowane pod konkretne zaméwienia dla
odbiorcéw handlowych, ktérzy oczekiwaliby produktu na wytgcznosé.

Oprocz pracy zwigzanej z zaprojektowaniem produktu konieczne byto réwniez opra-
cowanie catej komunikacji wizualnej dla nowej marki. Zaprojektowatem logo, folder produk-

towy, strone w Internecie oraz inne elementy graficzne, takie jak: wizytowki, czy metalowe
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This is another example of cooperation when the designer is involved not only in product design
but also in image and philosophy of the new brand.

This allows you to have complete control of the entire process of creating the product.

Thanks to this, the final result is consistent and homogeneous which, | hope, will directly affect
achieving market success in the future.

Light Tower lamp and one of the tables from my own collection were noticed and nomina-
ted by the Institute of Industrial Design in Dobry Wz6r Competition in 2018. Such award makes
me very happy and motivates. It also gives energy to further work on the project. This is just the
beginning of the road of the new Globe Design brand products. All that what has already been
achieved was possible thanks to the good cooperation of all people involved in the project.

The most importantly the seed has been sown. Now we all will look what yields it will bring. | am
very happy that | can participate in such projects. They enrich me with new knowledge and shape
me as the designer.



naklejki grawerowane na produkty. Ta realizacja jest kolejnym przyktadem wspétpracy, kiedy
projektant zaangazowany jest nie tylko w projekt produktu, ale rowniez w wizerunek i filozofie
nowej marki. Sytuacja taka pozwala na petna kontrole catego procesu zwigzanego z wykreowa-
niem produktu. Dzieki temu efekt koncowy jest spojny i jednorodny, co bezposrednio wptynie,

mam nadzieje, w przysztosci na osiggniecie sukcesu rynkowego.

Lampa Light Tower i jeden ze stolikdbw z mojej autorskiej kolekcji zostaty zauwazone
i nominowane przez Instytut Wzornictwa Przemystowego do konkursu Dobry Wzér 2018.
Takie wyrdznienie bardzo cieszy i motywuje. Dodaje réwniez energii do dalszej pracy nad projek-
tem. To dopiero poczatek drogi nowej marki produktéw Glob Design. To, co zostato juz osiggnie-
te mozliwe byto dzieki dobrej wspotpracy wszystkich zaangazowanych w projekt oséb.
Najwazniejsze, ze ziarno zostato posiane. Teraz bedziemy wszyscy patrzec, jakie przyniesie plo-
ny. Ja sie bardzo ciesze, ze moge w takich projektach uczestniczyé. Wzbogacaja mnie o nowa

wiedze i ksztattujg, jako projektanta.
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The Karmelit Company is a medium-sized manufacturer of washbasins and shower trays.
The vast majority of its production is orders for individual orders.
Among the customers it has companies dealing, among other things, with hotel equipment.
These are investments where often washbasins and shower trays are custom shapes and dimen-
sions. Big, well-known brands do not deal with such individual solutions; therefore, there is a
large space on the market for such smaller manufacturers. This does not mean that they differ
though in the least in terms of technology or quality from the potentate in the business. On the
contrary. They undertake difficult tasks and in many cases time-consuming, and products inten-
ded for use in public spaces must have greater resistance to damage. Karmelit Company also
produces furniture washbasins. These are the cases when furniture manufacturer turns to the
company with a proposal for implementation of production order of a particular already desig-
ned and existing model of washbasins. And then the question rises - where is the place for the
designer?
Since the company exists and has the job, it may seem that nothing more is needed for happi-
ness. At Karmelit there is no design department. The cost of such department is too big to be,
from a financial reason, acceptable. However, there are situations when furniture companies or
people involved in the trade ask if the company has a new product that they could purchase. The-
se proposals are not numerous enough to have a full time designer team. In this empty space,
designers who work outside the company will find their place.
Companies occupied with production have neither the time nor the will to engage their scarce
resources in additional activity which is design. They definitely prefer to leave this issue to the
people involved in this type of services.
They want to get the product in the form of design, deploy it and have it in their offer without
worrying about the study, tracking product news or all the other issues associated with building
its image. They expect a product that will be able to sell on and just be his producer. This is not
an easy task for the designer.



Firma Karmelit jest sredniej wielkosci producentem umywalek i brodzikéw. Zdecydowana
wiekszosS¢ jej produkcji stanowig zlecenia na indywidualne zaméwienia. Wsréd klientéw posiada
firmy zajmujace sie wyposazeniem miedzy innymi hoteli. Sg to inwestycje gdzie czesto umywal-
ki i brodziki majg niestandardowe ksztatty i wymiary. Duze, znane marki nie zajmuja sie takimi
indywidualnymi rozwigzaniami, dlatego jest spora przestrzen na rynku wtasnie dla takich mniej-
szych producentéw. Nie znaczy to, ze odbiegaja oni cho¢ w najmniejszym stopniu pod wzgle-
dem technologii, czy jakosci wykonania od potentatow w branzy. Wrecz przeciwnie. Podejmuja
sie zadan trudnych i w wielu przypadkach czasochtonnych, a produkty przeznaczone do uzytku
w przestrzeniach publicznych musza posiadaé¢ wiekszg odpornosé na uszkodzenia. Firma Kar-
melit zajmuje sie réwniez produkcja umywalek meblowych. Sag to przypadki, kiedy producent
mebli zwraca sie do danej firmy z propozycja realizacji zlecenia polegajacego na produkcji kon-
kretnego juz zaprojektowanego i istniejgcego wzoru umywalki. Rodzi sie zatem pytanie, gdzie
tu jest miejsce dla projektanta? Skoro firma egzystuje i ma zlecenia, to wydawacé by sie mogto,
ze nic wiecej jej do szczescia nie jest potrzebne. W firmie Karmelit nie ma dziatu projektowego.
Koszt jego utrzymania jest za duzy, zeby byt z finansowego powodu do zaakceptowania. Istnieja
jednak sytuacje, kiedy to firmy z branzy meblowej lub osoby zajmujace sie handlem zwracajg sie
z zapytaniem, czy firma nie posiada nowego produktu, ktéry mogtaby zakupié¢. Tych propozyciji
nie ma na tyle duzo, zeby mie¢ w zespole projektanta na peten etat. | tu tworzy sie przestrzen
dla projektantéw pracujacych na zewnatrz firmy. Firmy zajete produkcja nie majg ani czasu,
ani ochoty na angazowanie swoich skromnych zasobéw w dodatkowa dziatalnos¢, jaka jest pro-
jektowanie. Zdecydowanie wolg tg kwestie pozostawi¢ osobom zajmujgcym sie tego typu ustu-
gami. Chca dosta¢ produkt w postaci projektu, wdrozy¢ i mieé go w swojej ofercie.

Bez martwienia sie o badania, sledzenia nowosci produktowych, czy wszystkich innych proble-
mow zwigzanych z budowa swojego wizerunku. Oczekujg one produktu, ktory bedg méc sprze-
dac¢ dalej i by¢ tylko jego wytworca. Nie jest to tatwe zadanie dla projektanta. Musi mie¢ on

wiedze na temat trendow i obecnie panujgcej mody na catym rynku.
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He must have knowledge of trends and current fashion around the market. It should also demon-
strate a vision of how the market would look like in some time, so that the presented proposal

was original model and came out to meet future needs.

The scope of the project was designing a series of furniture washbasins with dimensions:
60x42 cm, 80x42 cm, 100x42 cm and 120x42 cm.
I have made nine definitely different proposals. The Karmelit Company sent out presentation
with proposals to the trusted permanent contractors for which it has already performed some
orders. On the basis of reviews three directions to work were selected. This test method is not
perfect but it gives, in a quite short period of time, a specific suggestion which proposals are
worth continuing. As a result, three variants were developed, from which we chose one which
was in our assessment the best and the most promising. Up to this point the works proceeded
very quickly and efficiently. Unfortunately it had to be suspended for some period of time.
The client had to deal with matters relating to current contracts and do everything he could to
comply with imposed deadlines.
However, after dealing with them client came to me and we started the stage associated with
implementation of selected designs. | prepared corresponding 3D models which have been sent
to external company producing models. On that basis forms were prepared and the first zero-
series castings were made. A couple of pieces of new design were produced and my work on the
project finished. Prepared designs are now presented to potential buyers.
They also are shown on the enclosed fairs for a narrow group of people related with trade and
the distribution of goods. This design task belongs to the group where designed pattern will
never be presented with the signature of the author of the project. This is due to the fact that a
customer who buys the product in the store does not expect such knowledge. Marketing strate-
gy for lower-priced also does not assume bragging to the fact that a product has been designed
by a competent person.



Powinien rowniez wykaza¢ sie wizja jak ten rynek bedzie wyglada¢ za jakis czas.
Tak, zeby przedstawiona propozycja byta wzorem oryginalnym i wychodzita naprzeciw przy-

sztym oczekiwaniom.

Projekt obejmowat swym zakresem zaprojektowanie serii umywalek meblowych o wy-
miarach: 60x42 cm, 80x42 cm, 100x42 cm i 120x42 cm. Sporzadzitem dziewieé¢ zdecydowanie
réznych propozycji stylistycznych. Firma Karmelit rozestata prezentacje z propozycjami do za-
ufanych statych kontrahentéw, dla ktérych wykonywata juz zlecenia. Na podstawie zebranych
opinii zostaty wybrane trzy kierunki do dopracowania. Taka metoda badawcza nie jest idealna,
ale daje w miare krétkim czasie konkretng sugestie, nad ktérymi propozycjami warto dalej pro-
wadzi¢ prace. W efekcie, czego dopracowane zostaty trzy warianty, z ktérych razem wspdlnie
wybraliSmy jeden. W naszej wspdlnej ocenie najlepszy i najlepiej rokujacy. Do tej chwili pra-
ce przebiegaty bardzo szybko i sprawnie. Niestety musiaty zosta¢ na pewien czas zawieszo-
ne. Klient musiat zaja¢ sie sprawami zwigzanymi z biezagcymi kontraktami i zrobi¢ wszystko,
zeby wywigzac¢ sie z narzuconych mu w umowach krétkich terminéw realizacji. Jednak po upo-
raniu sie z nimi zgtosit sie¢ do mnie i przystagpiliSmy do etapu zwigzanego z drozeniem wybra-
nych wzoréw. Przygotowatem odpowiednie modele 3D, ktére wystane zostaty do zewnetrznej
firmy zajmujacej sie¢ wyrobem modeli. Na ich podstawie sporzadzone zostaty formy i przepro-
wadzone zostaty pierwsze odlewy serii zerowej. Wyprodukowanych zostato pare sztuk nowego
wzoru i zakonczyta sie moja praca nad projektem. Wykonane wzory przedstawiane sg obecnie
potencjalnym kupcom. Prezentowane sg one rowniez na zamknietych imprezach targowych dla
waskiego grona oséb zwigzanych z handlem i dystrybucjg towaréw. To zadanie projektowe na-
lezy do tej grupy, gdzie zaprojektowany wzér nigdy nie bedzie prezentowany z podpisem autora
projektu. Wynika to z faktu, ze klient, ktéry kupi ten produkt w sklepie nie oczekuje takiej wiedzy.
Strategia marketingowa przy produktach z dolnej pétki cenowej rowniez nie zaktada chwalenie
sie faktem, ze dany produkt zostat zaprojektowany przez osoby kompetentne.
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Such information could whip up in the potential customer concern that it is more expensive than
the other, on which there were no costs connected with its development.

This is a common reason why clients cannot sign the work of designers. This happens also in
segments where you would think the name of the author of the project could be the added value
and justify a higher price. However, such companies are more focused on promoting their own
brands and do not bind it with designers. Such an order does not bring ,glory” and prestige but
this does not mean that they should not be realised.

And so most of the work of industrial designer remains unnoticed. It only serves the future user.
He has in his house a well-designed product fulfilling its functions.

And this is probably the most important in all this. Many times during the implementation of si-
milar projects of competition designs which were hit sales on the market were suggested to me.
| know that the greater part of the Polish producers did that.

They were afraid to make their own original, well designed products. | am glad that in this project
there was not any similar situation and | could, from beginning to end, have influence on the final
shape of the product. In the conceptual phase, | am accustomed to working alone.

| experienced also teamwork. Working alone on a project you have to prepare more conceptual
options, of course, giving it all the knowledge, experience and creativity.

All conceptual proposals prepared bear the marks of the finished artwork and meet require-
ments laid on me as a designer. Among them there are the ones that | like more and those which
| like less. Those which | identify more with, | set in the presentation so that they can drew atten-
tion. I'm trying to convince the customer that it is a proposal which corresponds the best with
his demand. Such meetings are always accompanied by hot discussion and honest exchange
of ideas. It is the basis for effective work. At times, despite my arguments other suggestions
were chosen. Then | did everything that they, too, after completion of work, could cause that |

associate myself with them.



Taka informacja mogtaby wzbudzaé¢ w potencjalnym kliencie niepokdj zwigzany, ze jest to pro-
dukt drozszy od pozostatych, przy ktérych nie poniesiono kosztéw zwigzanych z jego opraco-
waniem. Jest to czesty powadd, dla ktérego klienci nie podpisujg pracy projektantéw. Zdarza sie
to réowniez w segmentach wyzszych, gdzie wydawatoby sie nazwisko autora projektu mogtoby
by¢ wartoscig dodang i uzasadnia¢ wyzsza cene. Jednak firmy takie bardziej nastawione sg na
promocje wtasnej marki i nie wigzg jej z projektantami. Takie zlecenia nie przynoszg ,chwaty”
i prestizu, ale nie znaczy to, ze nie powinno sie ich realizowag. | tak wiekszos¢ pracy projektanta
wzornictwa przemystowego pozostaje niezauwazona. Stuzy jedynie przysztemu uzytkowniko-
wi. Ma on w domu dobrze zaprojektowany produkt, spetniajgcy swoje funkcje. A to chyba jest
w tym wszystkim najwazniejsze. Wiele razy podczas realizacji podobnych projektow wskazywa-
ne miatem wzory produktéw konkurencji, ktére byty hitami sprzedazowymi na rynku.

Wiem, ze tak postepowata wieksza czes¢ polskich producentéw. Bali sie oni wprowadzaé wtas-
ne oryginalne, dobrze zaprojektowane produkty. Ciesze sie, ze w tym projekcie nie zaistniata
podobna sytuacja i mogtem od poczatku do korica mie¢ wptyw na ksztatt ostateczny produktu.
W fazie koncepcyjnej przyzwyczajony jestem do pracy w pojedynke. Doswiadczytem réwniez
pracy zespotowej. Pracujgc samodzielnie nad projektem trzeba przygotowaé wiecej opcji kon-
cepcyjnych, wktadajac w nie oczywiscie catg wiedze, doswiadczenie i inwencje. Wszystkie przy-
gotowane propozycje koncepcyjne noszg znamiona gotowych dziet i spetniajg postawione prze-
de mng, jako projektantem zatozenia. Sg wsrdd nich te, ktére mi sie bardziej podobajjg i te, ktére
mniej. Te, z ktorymi sie bardziej identyfikuje ustawiam w prezentacji tak, zeby zwrdcity na siebie
uwage. Staram sie przekonac klienta, ze to wtasnie ta propozycja jest najlepsza i odpowiada naj-
lepiej jego zapotrzebowaniu. Zawsze towarzyszy takim spotkaniom gorgca dyskusja i szczera
wymiana mysli. Jest to podstawa do efektywnej pracy. Bywato, ze mimo moich argumentow zo-
stawaty wybrane inne propozycje. Wéwczas robitem wszytko, zeby réwniez one po zakoniczeniu

pracy nad nimi powodowaty, ze rownie mocno si¢ z nimi identyfikowatem.
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Vilan product brand is on the market not from a long time but its experience in the field of
ceramic products and people associated with it has over 20 years.
So far it has not used the services of designers. The company itself followed the trends and
examined the demand for ceramic products. A few basic models of washbasins, which are the
basis of its bid, were implemented. Great advantage is the fact that the products developed in
Development Department are based on new material and original solutions that let to create sha-
pes so far impossible to achieve. The company also uses the latest technology in designing and
constructing forms. All work including measures necessary to start production of new models
are carried out and executed in the corporate development section. Test forms are being built
and they are made with gypsum blocks. On their basis forming dies are prepared on the site and
they are used to produce professional molds. This is important because it affects significan-
tly shortening the entire implementation process. People that run the company are open to all
forms of cooperation.

Courtesy of Vilan owners a washbasin model for disabled by Angelika Kuras, under thesis
in Design Plant UTP in Bydgoszcz, was prepared. | was the thesis advisor.
| was worried a little bit of this project as the head office of the Vilan Company is more than 400
kilometres from Bydgoszcz. There was no way of constant control of performed model. That's
why so important was the high quality of the necessary digital content prepared to operate CNC
machines. Such moments of my teaching are very much needed.
Student and other people participating in the classes have the opportunity to learn to work for
the client with whom communication takes place only via the Internet. You do not have the ability
to control all processes. You need to predict and provide ready design material.
The project finished with a success and got the first prize of Technology and Life Sciences Uni-
versity Rector in Bydgoszcz in the competition for the best thesis from the scope of the indu-
strial design.



Marka produktow Vilan istnieje od niedawna, jednak jej doswiadczenie w branzy produk-
téw ceramicznych i 0séb z nig wspotpracujacych jest ponad dwudziestoletnie. Do tej pory nie ko-
rzystata z ustug projektantéw. Firma sama sledzita trendy i badata zapotrzebowanie na produkty
ceramiczne. Wdrozonych zostato pare podstawowych modeli umywalek, ktére stanowiag podsta-
we jej oferty. Niewatpliwym atutem opracowanych produktéw jest fakt, ze bazujg na opracowa-
nym w dziale rozwoju nowym materiale i oryginalnych rozwigzaniach, ktére pozwalajg tworzy¢
ksztatty dotad niemozliwe do osiggniecia. Firma korzysta rowniez z najnowszych technologii
w projektowaniu i konstruowaniu form do produkcji. Wszystkie prace obejmujace dziatania ko-
nieczne do uruchomienia produkcji nowych wzoréw prowadzone sa i wykonywane w firmowym
dziale rozwojow. Budowane sg formy testowe. Wykonane one s3 z blokéw gipsowych. Na ich
podstawie przygotowywane na miejscu sg matryce, ktére stuzag do produkcji profesjonalnych
form odlewniczych. Ma to duze znaczenie, poniewaz wptywa na znaczace skrécenie catego pro-
cesu wdrozeniowego. Osoby, ktore kierujag firma otwarte sg na wszelkie formy wspoétpracy.

Dzieki uprzejmosci wtascicieli marki Vilan powstat model umywalki dla oséb niepetno-
sprawnych studentki Angeliki Kuras przygotowany w ramach pracy dyplomowej w Zaktadzie
Wzornictwa UTP w Bydgoszczy, ktérej bytem promotorem. Obawiatem sie troche tego projek-
tu. Siedziba firmy Vilan miesci sie ponad 400 kilometréow od Bydgoszczy. Nie byto mozliwosci
statej kontroli wykonywanego modelu. Dlatego tak wazna byta wysoka jakos¢ niezbednych ma-
teriatow cyfrowych przygotowanych do obstugi maszyny CNC. Takie momenty w mojej pracy
dydaktycznej sg bardzo potrzebne. Studentka oraz pozostate osoby uczestniczgce w zajeciach
miaty okazje nauczy¢ sie pracy dla klienta, z ktérym komunikacja odbywata sie tylko za pomoca
Internetu. Nie ma sie¢ wowczas mozliwosci kontroli wszystkich procesow. Trzeba je przewidzie¢
i dostarczy¢ gotowy materiat projektowy do realizacji. Projekt zakoriczyt sie sukcesem i zdobyt
pierwszg nagrode Rektora Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy w kon-
kursie na najlepsza prace dyplomowa z zakresu Wzornictwa Przemystowego.
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The second company involved in my project was Krofam. From Krofam it all began as it
turned to me with a proposal for implementation of new task.
Krosno furniture KROFAM factory have been building their position in the furniture market for
more than thirty years. Till 1999 it functioned as a state owned company. After converting into a
limited liability company, new period in the company’s history has started.
Today, the company carries out its production in two plants, in Krosno and Dukla.
Krofam employs over 240 people. Based on its knowledge, experience and a team of excellent
professionals, Krofam put priority on quality and interesting design. Products for Krosno S.A.
Furniture Factories for many years are exported and its clients are demanding customers in Ger-
many, Denmark and the Netherlands. The new aim of company owners is to create and promote
the collection of bathroom furniture in the domestic market. It's a comeback after several years
of absence. As part of the sector operational improvement programme the increase of the com-
petitiveness of enterprises with the support of EU grants from 2005-2006, investment project
for production of furniture fronts in high gloss was implemented. Through the use of modern
and innovative technology the factory has a considerable potential in the production of fronts at
high level of quality. Of vital importance in the process is the fact that it has the possibility of the
implementation of short series in diverse colours. Krosno furniture factory has been producing
kitchen furniture already in the seventies of the last century. They were called Krosno and they
were in many Polish homes.
At the Dukla plant, beech wood furniture is being produced. Recently modern drying kilns were
built there which guarantee the high quality of used raw material. In machinery park wood is pro-
cessed and the final product is protected by using organic varnishes. All these components cau-
se that Krofam has potential to be one of the leading manufacturers of bathroom furniture and
more. I'm trying to persuade the company to enter new lines of furniture. After all, the furniture,
it's not just the bathroom and kitchen. | hope that with these interviews something meaningful
in the future will come.



Druga firmg zaangazowang w maj projekt byt Krofam. W zasadzie od Krofamu wszystko
sie zaczeto. To Krofam zwrdcit sie do mnie z propozycja realizacji nowego zadania.
Krosnienskie Fabryki Mebli KROFAM swoja pozycje na rynku meblarskim budujg od ponad trzy-
dziestu lat. Do roku 1999 funkcjonowaly jako przedsiebiorstwo panstwowe. Po przeksztatceniu
sie w spotke z ograniczong odpowiedzialnoscig. Rozpoczat sie nowy okres w historii firmy. Obec-
nie firma prowadzi swoja produkcje w dwéch zaktadach, w Kro$nie oraz Dukli. Krofam zatrudnia
ponad 240 osé6b. Bazujac na posiadanej wiedzy, doswiadczeniu, zespole doskonatych fachow-
coéw Krofam stawia na jakos¢ i ciekawe wzornictwo. Produkty Kro$nieriskich Fabryk Mebli od
wielu lat trafiajg na eksport, ich odbiorcami sg wymagajacy klienci w Niemczech, Danii i Holandii.
Nowym celem wiascicieli firmy jest stworzenie i wypromowanie kolekcji mebli tazienkowych
na rynku krajowym. Jest to powr6t po kilku latach nieobecnos$ci. W ramach Sektorowego Pro-
gramu Operacyjnego Wzrost konkurencyjnosci przedsiebiorstw, przy wsparciu dotacji Unijnych
w latach 2005-2006, zostat zrealizowany projekt inwestycyjny umozliwiajacy produkcje fron-
tow meblowych na wysoki potysk. Dzieki zastosowaniu nowoczesnej i innowacyjnej technologii,
fabryka posiada znaczny potencjat produkcyjny w zakresie wytwarzania frontow na wysokim
poziomie jakosciowym. Istotne znaczenie w prowadzonych procesach ma réwniez fakt, iz posia-
da mozliwosci realizacji krétkich serii w zroznicowanej kolorystyce. Krosnienskie Fabryki Mebli
produkcja mebli kuchennych zajmowaty sie juz w latach siedemdziesigtych ubiegtego wieku.
Byty to zestawy o nazwie Krosno, ktére znajdowaty sie w niejednym polskim domu. W zaktadzie
w Dukli produkowane sg meble z drewna bukowego. Tam powstaty w ostatnim czasie nowo-
czesne suszarnie do drewna, ktére gwarantujg wysoka jakos¢ uzytego surowca.

W parku maszynowym obrabia sie drewno, a produkt konncowy zabezpieczony jest przez zasto-
sowanie ekologicznych lakierow. Wszystkie te sktadowe powoduja, ze Krofam ma potencjat by
by¢ jednym z wiodacych producentéw mebli tazienkowych i nie tylko. Probuje naméwié firme
do wejscia w nowe asortymenty meblowe. Przeciez meble, to nie tylko tazienka i kuchnia. Mam

nadzieje, ze z tych rozmdéw cos sensownego w przysztosci wyniknie.
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This also involves the work of the designer, to suggest the eventual development directions of
the manufacturers such as Krofam.

Plants collection of bathroom furniture cannot exist without specially designed washba-

sin. The easiest way is to do it in the cast marble technology. If we want it to be done with the
pottery, it is no longer so easy. Plants that cast dolomite sinks in Poland and we are willing to
undertake the implementation of projects is a lot. Those engaged in the production of ceramics
because of complicated and costly process is much less.
You can of course buy a ceramic washbasin in Turkey or China and under the available model
design all bathroom furniture but these are general models available and often used by com-
petitors. The ideal situation, which gives you the best chance of success, is to have an offer of
furniture and a specially designed washbasin. This ensures that the entire set will not have any
similar ones on the market.

A lot of people that | meet believe that the designer is working under the influence of cre-
ative inspiration. They think that he sits down to work when inspiration comes.
The remaining free time in their belief designers spend on doing nothing. This is a very popular
misconception. Designer work requires above all imagination.
From the imagination I can freely move around the virtual space of my mind and define new ide-
as with it. To do this fully consciously every designers needs appropriate means and tools.
Presented idea must be fully readable and understandable. There is no room here for the so-cal-
led understatements. The first steps after you have collected all available data to the project are
the phase of conceptual designs and I'm trying to devote it the most time.
This was also in the case of furniture washbasins project. First freehand drawings were created.
I am surprised with the fact of skipping in work, by young students, the simplest tools which is
a plain pencil.



Na tym rowniez polega praca projektanta, zeby wskazywaé ewentualne kierunki rozwoju takich
producentow jak Krofam.

Kazda kolekcja mebli tazienkowych nie moze istnie¢ bez specjalnie dla niej zaprojektowa-

nej umywalki meblowej. Najtatwiej jest ja wykona¢ w technologii lanego marmuru. Jesli chcemy
zeby byta wykonana z ceramiki sprawa nie jest juz taka tatwa. Zaktadow, ktére odlewajg umy-
walki dolomitowe w Polsce i chetnie podjetyby sie realizacji projektow jest sporo.
Tych, ktére zajmuja sie produkcjg ceramiki,ze wzgledu naskomplikowanyikosztowny procestech-
nologiczny, jest o wiele mniej. Mozna oczywiscie umywalke ceramiczng zakupi¢ w Turcji lub Chi-
nach i pod taki gotowy model zaprojektowaé meble tazienkowe, ale sg to modele ogélno dostepne
i czesto wykorzystywane przez konkurencje. Idealng sytuacja, ktéra daje najwieksze szanse na
sukces jest posiadanie w ofercie mebla wraz ze specjalnie do niego zaprojektowang umywalka.
Gwarantuje to, ze caty zestaw nie bedzie mie¢ sobie podobnych na rynku.

Wiele os6b jakie spotykam uwaza, ze projektant pracuje pod wptywem weny twdrcze;.
Sadzg, ze siada do pracy wowczas, kiedy przychodzi natchnienie. Pozostaty wolny czas w ich
przekonaniu tworcy spedzaja na nic nie robieniu. Jest to bardzo mylne przekonanie. Praca pro-
jektanta wymaga przede wszystkim wyobrazni. Wtasnie od tej wyobrazni moge swobodnie poru-
szac sie przestrzeni wirtualnej mojego umystu i definiowac¢ za jej pomoca nowe pomysty.

Aby robi¢ to w petni Swiadomie kazdy z projektantéw potrzebuje odpowiednich srodkéw i narze-
dzi. Przedstawiony za ich pomocg zamyst musi by¢ w petni czytelny i zrozumiaty.

Nie ma tu miejsca na tak zwane niedopowiedzenia. Pierwszym etapem po zebraniu juz wszyst-
kich dostepnych danych do projektéw jest faza projektéw koncepcyjnych. Staram sie jej poswie-
cac najwiecej czasu. Tak byto réwniez w przypadku projektu umywalek meblowych. Najpierw
powstaty odreczne rysunki. Dziwi mnie fakt pomijania w swojej pracy tego najprostszego narze-

dzia, jakim jest zwykty otéwek przez mtodych uczacych sie designu studentow.
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They often start working in the area of specialized computer programs.

They do not understand that each tool has limitations and the simpler tool, the fewer limitations.
After completion of many concepts | leave a choice of those which | will work on.

Only after drawing selected proposals in 2D, where all dimensions, proportions and relationships
between the different elements of the typical project are refined, | start 3D modelling.

In my opinion, such method in the final settlement reduces the entire design process and allows
you to refine the design in the smallest detail. Free 3D design consisting of ,carving” and dra-
wing planes leaves many decisions to computer program. | do not have any control over them
and the image on the monitor has a lot of falsehoods.

That is why | want to know exactly what | design and how it will look like after contouring in the
real world. The shape of the project may not be affected by the restrictions that each computer
program has. They kill the imagination because the designer subconsciously creates such forms
which can be modelled in 3D or knows how to prepare them.

| used to prepare models in scale 1:1. They are made with different types of foam and if there
was need, the material was covered with materials to obtain the relevant textures.

Now I do everything in the space of a computer. The model is formed only in the final stages and
it is already an accepted prototype to production. This requires such trained imagination which
has control over the smallest detail. This skill is earned over the years.

Hyper realistic visualizations lie the reality. | never do so.

| try them also to have a little expression of being artistic. In that way visualisations of three
washbasins proposals were produced. The main idea with this project was to draw the top of the
chamber above the surface of the table top on bathroom cabinet.

It was supposed to be a clear separation between the area of washing chamber from the surfa-
ce where dishes are put aside. Special additions to the burned mass made the washbasin very
thin. The established form had top five centimetres above the top and was long and narrow eight
millimetres.



Bardzo czesto zaczynajg prace juz w przestrzeni specjalistycznych programéw komputerowych.
Nie rozumieja, ze kazde narzedzie ma ograniczenia. A im prostsze tym posiada ich mnie;j.

Po sporzadzeniu wielu koncepcji pozostawiam sobie mozliwos¢ wyboru tych, nad ktérymi bede
pracowac dalej. Dopiero po rozrysowaniu wybranych propozycji w 2D, gdzie dopracowane zostaja
wszystkie wymiary, proporcje i relacje miedzy poszczego6lnymi elementami charakterystycznymi
projektu przystepuje do fazy modelowania 3D. Moim zdaniem taka metoda w koricowym rozra-
chunku skraca caty proces projektowy i pozwala dopracowac¢ projekt w najmniejszym szczeg6-
le. Swobodne projektowanie 3D polegajace na ,rzezbieniu” i wycigganiu ptaszczyzn pozostawia
wiele decyzji programowi komputerowemu. Ja nie mam nad nimi zadnej kontroli, a obraz na
monitorze nosi w sobie wiele przektaman. Dlatego chce wiedzie¢ doktadnie, co projektuje i jak to
bedzie wyglada¢ po wymodelowaniu w swiecie rzeczywistym. Na ksztatt projektu nie moga mieé
wptywu ograniczenia jakie posiada kazdy program komputerowy. Zabijajg one wyobraznie, gdyz
projektant podswiadomie tworzy tylko takie formy, jakie da sie w przestrzeni 3D wymodelowac,
lub wie jak je zrobi¢. Kiedys sporzadzatem osobiscie modele w skali 1:1. Wykonywane byty one
z réznego rodzaju pianek i jak, byta taka potrzeba pokrywane materiatami pozwalajgcymi uzy-
skanie odpowiednich faktur wykonczenia. Teraz robie to wszystko w przestrzeni komputera.
Model powstaje dopiero w koncowej fazie i jest on juz zaakceptowanym prototypem do pro-
dukcji. Wymaga to juz takiego wyéwiczenia wyobrazni, ktéra ma kontrole nad najmniejszymi
detalami. Umiejetnos¢ tag zdobywa sie przez lata. Hiper realne wizualizacje przektamuja rze-
czywistos¢. Nigdy ich nie robie. Staram sie, zeby rowniez one miaty odrobine ekspresji bytu
artystycznego. Tak powstaty wizualizacje trzech propozycji umywalek. Gtéwng ideg, jaka przy-
Swiecata przy tym projekcie byto wyciagniecie goérnej krawedzi komory ponad powierzchnie bla-
tu osadzonego na szafce tazienkowej. Miato by¢ to wyrazne oddzielenie przestrzeni komory
umywalki od powierzchni odktadczej. Specjalne dodatki do masy, z ktérej wypalana miata byé
umywalka pozwolity na uzyskanie bardzo cienkiego przekroju. Powstata forma wystajgca ponad

blat o pie¢ centymetréw i waska na osiem milimetréw.
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Such shapes in the traditional method of production are unreachable.

As aresult of mass shrinking during burning distortions take place and unfortunately one has no
control over them. Shrinkage while using new blends have been limited to five percent.

In the old method it was up to thirty. After selecting by the customer the design of presented
concepts we moved on to the next stage of the project. It was based on modelling on a scale of
1:1. Not so long ago such models were done manually.

The designer was forced to make technical drawings on the basis of which the models were
,carved”. This is a completely different type of drawings and they differ from those which can be
seen in the final documentation of the project. There must be information about the location in
space of the centre of districts and sections of often problematic places. All this that the person
to whom the task is assigned to reshape the project had no doubts and carried out his work as
quickly as provided in the schedule time. Now rare shapes are done by hand.

Each work where a man is involved is expensive and that's why wherever it is possible machines
are applied. Unfortunately, in this case this did not turn into a time that the designer must spend
in this operation. It was necessary to perform 3D models intended for CNC milling machines.
Such models must contain all of the finest details even those that could not be seen during pre-
sentation on visualizations. They are an accurate representation of the future product and they
take into account the thickness of all walls, special future montejus under larger planes, moun-
ting holes and modelled planes which come into direct contact with the cabinet.

All technical parameters applied to additional structural reinforcements, invisible and not affec-
ting the aesthetics of the product, were consulted with technologists.

These were establishments in which every millimetre had the importance and nothing could be

left to chance.

In parallel to the work on the washbasin, | carried the bathroom cabinet design. A concept
of simple modular pieces offering a variety of combinations was made.



Uzyskanie takich ksztattow w tradycyjnej metodzie produkciji jest nieosiggalne. W skutek kur-
czenia sie masy podczas wypalania dochodzi do znieksztatcen i niestety nad nimi nie ma zadnej
kontroli. Skurcze przy zastosowaniu nowych mieszanek ograniczone zostaty do pieciu procent.
W starej metodzie byto to az trzydziesci. Po wybraniu przez klienta jednego wzoru z posréd
przedstawionych koncepcji przeszliSmy do kolejnego etapu projektu. Polegat on na modelowa-
niu w skali 1:1. Jeszcze nie tak dawno modele takie wykonywane byly recznie. Projektant zmu-
szony byt wykona¢é rysunki techniczne, na ktorych podstawie ,rzezbione” byty modele. To zupet-
nie inny rodzaj rysunkoéw i réznia sie od tych, jakie mozna zobaczy¢é w dokumentacji koncowej
projektu. Muszg by¢ na nich naniesione informacje dotyczace lokalizacji w przestrzeni srodkéw
okregdw oraz niejednokrotnie przekroje miejsc problematycznych. Wszystko po to, zeby osoba,
ktorej przydzielono zadanie wymodelowania projektu nie miata zadnych watpliwosci i wykonata
swojg prace w jak najkrétszym przewidzianym w harmonogramie czasie. Teraz juz rzadko mo-
deluje sie recznie. Kazda praca, w ktorg zaangazowany jest cztowiek jest droga i dlatego w jego
miejsce, tam gdzie to mozliwe, stosuje sie maszyny. Niestety w tym wypadku nie przetozyto sie
to na czas, jaki musi poswieci¢ w tej operacji projektant. Konieczne byto wykonanie modeli 3D
przeznaczonych do frezarki CNC. Takie modele muszga zawiera¢ w sobie wszystkie najdrobniej-
sze detale, réwniez te, ktorych nie byto widaé podczas prezentacji na wizualizacjach. Sg one
doktadnym odwzorowaniem przysztego produktu. Uwzgledniaja grubosci wszystkich scianek,
specjalnych przysztych przettoczek pod wiekszymi ptaszczyznami, otworow montazowych i wy-
modelowanych ptaszczyzn, ktére stykaé sie bedg bezposrednio z szafkg. Wszystkie parametry
techniczne dotyczgce zastosowanych dodatkowych wzmocnien konstrukcyjnych, niewidocz-
nych i nie wptywajacych na estetyke produktu, konsultowane byty z technologami. Byty to usta-

lenia, w ktérych kazdy milimetr miat znaczenie i nic nie mogto by¢ pozostawione przypadkowi.

Réwnolegle do prac nad umywalka prowadzitem projekt szafki tazienkowej. Powstat kon-
cept prostych modutowych elementéw dajacych wiele kombinaciji.
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The basic module had the shape of the square. Depending on your needs you will be able to cre-
ate different combinations corresponding to real needs.

Component based design correspondent to the washbasin is a simple form of cabinet solids and
detail. Particularly noteworthy are very thin cabinet fronts.

They give them lightness and elegance. | resigned deliberately from the handles for opening
the door and in this place opening them through a press system was applied. An additional ad-
vantage is the possibility of buying the fronts in various pastel colours. This way customer can
adjust to the colour scheme to the entire interior of the bathroom. You can freely combine other
multicolour cabinets in the same or different colour and in each of these cases they can be used
to achieve the mood intended by the user.

In the inside of the washbasin cabinets | had to predict the space for the drainage set. It
could not in any way interfere with the division of using space.
A set, mounting the cabinet to the wall with ability to adjust and level it accurately, was used.
Cabinet corps are made of MDF planes and was covered with paint with high resistance to scra-
tches and moisture. The bathroom is a special place in the house.
Despite ventilation all its equipment is exposed to damaging moisture. Therefore, the materials
used must be of some other parameters than those used for the production of items from the
rest of the home space.

Project finished with a success. Two sets, bathroom cabinet with ceramic washbasin
55x42 cm and 70x42 cm and the upper and lower cabinets and mirror.
Despite the difficulties arising from the necessity of consultation and work for two different
clients, | managed to create a consistent bathroom set.
I know from experience of earlier attempts that | had that type of orders are more likely to fail
than to a happy end.



Podstawowy modut miat ksztatt kwadratu. W zaleznosci od potrzeby przysztego uzytkownika
bedzie mozna tworzy¢ r6zne kombinacje odpowiadajgce realnym potrzebom. Elementem nawia-
zujacym stylistykg do umywalki jest prosta forma bryt szafek oraz detal. Na szczegdlng uwage
zastuguja bardzo cienkie fronty szafek. Nadaja im lekkosci i elegancji. Swiadomie zrezygnowa-
tem z uchwytéw do otwierania drzwiczek frontowych. Wykorzystany w tym miejscu zostat sy-
stem otwierajacy je poprzez nacisniecie. Dodatkowym walorem jest mozliwo$¢ zakupu frontow
w réznych pastelowych kolorach. Klient moze w ten sposéb dostosowan kolorystyke do catego
wnetrza tazienki. Dowolnie mozna ze sobg zestawia¢ szafki wielokolorowe lub w tym samym
i w kazdym z tych przypadkéw moga stuzyé do osiggniecia planowanego przez uzytkownika

nastroju wnetrza.

We wnetrzu szafki podumywalkowej musiatem przewidzie¢ odpowiednia ilos¢ miejsca
pod zestaw odptywowy. Nie mégt on w zaden sposéb kolidowaé z podziatem przestrzeni uzyt-
kowej. Zastosowany zostat zestaw mocujacy szafke do Sciany z mozliwoscia regulac;ji i doktad-
nego jej wypoziomowania. Korpusy szafek wykonane zostaty z MDF'u. Pokryty on zostat lakie-
rem o podwyzszonej odpornosci na zarysowania i wilgo¢. Lazienka jest szczegdélnym miejscem
w mieszkaniu. Mimo wentylacji cate jej wyposazenie narazone jest na niszczgce dziatanie wilgo-
ci. Dlatego uzyte materiaty muszg charakteryzowac sie troche innymi parametrami niz te wyko-
rzystywane do produkcji przedmiotéw z pozostatych domowych przestrzeni.

Projekt zakonczyt sie sukcesem. Powstaty dwa zestawy, szafka tazienkowa z umywalka
ceramiczng 55x42 cm i 70x42 cm, szafki wiszace gorne i dolne oraz lustro.
Mimo trudnosci wynikajacych z koniecznoscig konsultowania i pracy dla dwoch réznych klien-
téw, udato sie stworzy¢ spojny zestaw tazienkowy. Wiem z doswiadczenia wczesniejszych prob,
jakie miatem, ze tego rodzaju zlecenia majg wieksze szanse na porazke, niz na szczesliwy ko-

niec.
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Dydaktyka
Didactics



It took me long time to be mature to teach at the University. | still believed that | know
not enough to be able to take care of the education of young designers. And most importantly,
I did not know how such knowledge | should pass to students. | remember the period of my
studies and the manner in which eminent professors from the Academy of Fine Arts in Poznan
have been trying to shape future of young designers. It was a fascinating experience and very
inspiring time for me. In my work in design plant | try to act in a similar way and to be a catalyst
in the process of their creative development. For me, as a design practitioner the problem was
the ability to transfer knowledge. So far | have developed the ability to acquire the knowledge of
competent professionals from various fields.
| had to learn not to give concrete solutions to design problems rather to guide the path of
student’s thinking in such way that student comes to his own original solution. And precisely this
process, the interaction of both sides is fascinating and it inspires me.

Thanks to this path, which you overcome, it is possible in final effect to achieve a good and wise
project. During the creative process designer passes multiple paths which can be followed. De-
signer chooses what he can choose. Such choices student needs to learn. They should be con-
sistent and result from the plan which was in the analysis phase. Good designer cannot rely in
its action solely on intuition. It is important but | believe that it is not the most important. | think
that the combination of emotions with analytical approach to the problem of the design leads to

creative and individual solutions.

The process of training the students | tried to construct in such way that they set a consi-
stent logical way of development. I'm far from giving specific design tasks to design a chair for
example. Such design tasks design student will get after studies. The study period is a time to
explore the ways in which you should implement the design tasks in professional work.

Each task. Therefore, the semester topics | thought about in such way that they inspire rather

than limit.



Dtugo dojrzewata do mysli pracy dydaktycznej na uczelni. Wcigz uwazatem, ze jeszcze

wiem za mato, zeby méc zajaé sie ksztatceniem mtodych projektantéw. A co najwazniejsze, nie
wiedziatem jak takg wiedze powinienem studentom przekazaé. Dobrze pamietam okres wias-
nych studiow i sposob, w jaki wybitni profesorowie z Akademii Sztuk Pieknych w Poznaniu stara-
li sie ksztattowacé przysztych mtodych projektantéw. Byto to fascynujgce doswiadczenie i bardzo
inspirujacy dla mnie czas. W mojej pracy w Zaktadzie Wzornictwa staram sie w podobny sposéb
dziataé¢ i by¢ katalizatorem w procesie ich tworczego rozwoju. Dla mnie, jako praktykujgcego
projektanta problemem byta umiejetnos¢ przekazywania wiedzy. Do tej pory wyrobitem w sobie
umiejetnos¢ zdobywania wiedzy od kompetentnych fachowcéw z ré6znych dziedzin.
Musiatem sie tego nauczy¢, zeby nie podsuwac konkretnych rozwigzan problemoéw projektowych,
a pokierowac tak sciezkg myslowa studenta, zeby to on sam doszedt do swojego wtasnego ory-
ginalnego rozwigzania. | wtasnie ten proces, interakcja dwoch stron jest fascynujaca. Inspiruje
réwniez mnie. Wtasnie dzigki tej drodze, ktorg sie pokonuje mozliwe jest w efekcie koncowym
powstanie dobrego i madrego projektu. Podczas procesu twérczego projektant mija wiele Scie-
zek, ktorymi moze podazaé. Dokonuje wyboréw, ktére wybraé. Takich wyboréw student musi sie
nauczy¢. Powinny by¢ one konsekwentne i wynikac z planu, ktéry powstat w fazie analizy. Dobry
projektant nie moze polega¢ w swych dziataniach tylko i wytagcznie na intuicji. Jest ona wazna,
ale uwazam, ze nie najwazniejsza. Sadze, ze potagczenie emocji z analitycznym podejsciem do
problemu projektowego prowadzi do twérczego, indywidualnego jego rozwigzania.

Proces ksztatcenia studentéow staratem sie tak skonstruowac zeby stanowit spéjng lo-
giczng droge rozwoju. Daleki jestem od zadawania konkretnych zadan projektowych polega-
jacych na zaprojektowaniu na przyktad krzesta. Takie zadania projektowe student wzornictwa
bedzie dostawat po studiach. Okres studidw jest czasem do poznawania sposoboéw, w jaki nale-
zy realizowac zadania projektowe w zyciu zawodowym. Kazdego zadania. Dlatego tematy prac
semestralnych pomyslatem tak, zeby inspirowaty, a nie ograniczaty.
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Each of us is different and each of us gives in to different emotions. Therefore, | approach each
student individually and | do not force to anything against their will. | trigger passion. The student
as a result of analysis process and its own exploration materializes the thought in the form of
industrial design. My role is reduced to drive this process skilfully.

Semester 3

Topic:

Rhythms that exist in the human environment - observe, investigate, analyse.

Effect of observation present in the form of drawings or/and sketches which then transform into
a solid. The resulting spatial form should have the human friendly function.

Living in accordance with the rhythms not only of the nature allows for a full, conscious living
and shaping the human environment. The natural order of things exists around. Things already
discovered and those that are to be revealed. Those are collections of rhythmically repeated
processes. They affect the health, physical strength and also mental and spiritual balance. That
is why their cognition and exploration is so important. The result may be a project that brings to

life not only beautiful form and function but above all it creates harmony around it.

Semester 4

Topic:

Function

Define what function is. Select one, analyse.

Suggest, design the form for selected function.

“Good design makes a product useful. A product is bought to be used.

It has to satisfy certain criteria, not only functional, but also psychological and aesthetic. Good
design emphasises the usefulness of a product whilst disregarding anything that could possibly
detract fromit.”



Kazdy z nas jest inny i kazdy ulega innym emocjom. Dlatego do kazdego studenta podchodze
indywidualnie. Do niczego nie zmuszam wbrew jego woli. Wyzwalam pasje. To student w wyniku
procesu analizy i wtasnych poszukiwan materializuje mysl w forme wzoru przemystowego.
Moja rola sprowadza sie do umiejetnego kierowania tym procesem.

Semestr 3

Temat:

Rytmy, ktére istniejg w otoczeniu cztowieka - zaobserwuj, zbadaj, przeanalizuj.

Efekt obserwaciji przedstaw w formie rysunkéw, szkicéw, ktére nastepnie przeksztat¢ w bryte.
Uzyskana forma przestrzenna winna posiadac¢ funkcje przyjazng cztowiekowi.

Zycie zgodnie z rytmami nie tylko natury pozwala na petne, §wiadome przezywanie oraz ksztat-
towanie otoczenia cztowieka. Wokét istnieje naturalny porzadek rzeczy. Tych odkrytych i tych,
ktore czekajg na ujawnienie. To zbiory powtarzajgcych sie rytmicznie proceséw. Wptywaja one
na stan zdrowia, site fizyczng, ale rowniez rownowage psychiczng i duchowa. Dlatego tak wazne
jest ich poznanie i zbadanie. Efektem moze by¢ projekt, ktéry wnosi do zycia uzytkownika nie
tylko piekng forme i funkcje, ale przede wszystkim tworzy wokét niego harmonie.

Semestr 4

Temat:

Funkcja.

Zdefiniuj czym jest funkcja. Wybierz jedng, przeanalizu;.

Zaproponuj, zaprojektuj forme dla wybranej funkciji.

,Dobry design czyni produkt uzytecznym. Produkty kupuje sie po to, aby ich uzywac.

Maja spetnia¢ okreslone wymogi, nie tylko funkcjonalne, ale takze psychologiczne i estetyczne.
Dobry design podkresla uzytecznos$¢ produktu, eliminujac jednoczesnie wszystko,

co mogtoby wywrze¢ na nig negatywny wptyw."”
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This is the second of the ten principles of good design by German designer Dieter Rams. The
designer must keep in mind that unlike artist's work, he should create useful works, fulfilling

specific functions.

Semester 5

Topic:

Material.

Analyse the characteristics of chosen material (acrylic, glass, ceramics, wood, steel, etc.) and
present the results of the observations in a graphic form. Based on the obtained data design,
spatial form with specified useful function.

Each material can turn into an ideal form for it.

This is possible only thanks to an insightful knowledge about it. Wood, metal and glass tell about
us. When we understand the speech we are able to shape the form. Material yields and allows
creating new designs and shapes. The designer has to know the limitations. They force you to

creative, innovative solutions.

Semester 6

Topic:

Product.

Find and select the brand of products, manufacturer, seller, producing products close to the ma-
terial, similar to the analysis in the 5th semester. Analyse the offer and propose a new product.
Analysis of the offer also has to relate to selected manufacturer competition existing on the
market.

The designer during his work will have to answer many times to precisely defined design task.
It is prepared by marketing department after a thorough analysis of company product portfolio
and competition.



Jest to druga z dziesieciu zasad dobrego projektowania niemieckiego projektanta Dietera Ram-
sa. Projektant musi pamietaé, ze w odrdéznieniu od dziatan artystéw winien tworzy¢ dzieta uzy-
teczne, spetniajace okreslone funkcje.

Semestr 5

Temat:

Materiat.

Poddaj analizie cechy wybranego materiatu (akryl, szkto, ceramika, drewno, stal, itp.)

i przedstaw wyniki obserwacji w formie graficznej. Na podstawie uzyskanych danych
zaprojektuj forme przestrzennga z okreslong funkcjg uzytkowa.

Kazdy materiat moze przeistoczy¢ sie w idealng dla niego forme. Jest to mozliwe tylko dzieki
bardzo wnikliwemu jego poznaniu. Drewno, metal, szkto méwig do nas.

Kiedy zrozumiemy tg mowe, potrafimy uksztattowa¢ forme. Materiat poddaje sie i pozwala na
tworzenie z niego nowych konstrukcji oraz ksztattow. Projektant musi znaé ograniczenia.

To wiasnie one zmuszajg do twérczych, innowacyjnych rozwigzan.

Semestr 6

Temat:

Produkt.

Znajdz i wybierz marke produktéw, producenta, sprzedajacego, produkujacego produkty bliskie
materiatowo, zblizone do analizy przeprowadzonej w semestrze pigtym. Przeanalizuj oferte
i zaproponuj nowy produkt. Analiza oferty ma rowniez odnosi¢ sie do istniejacej na rynku konku-
rencji wybranego producenta.

Projektant podczas swojej pracy wiele razy bedzie musiat odpowiedzie¢ na precyzyjnie okreslo-
ne zadanie projektowe. Jest ono przygotowane przez dziat marketingu, po doktadnej analizie
oferty produktowej firmy i konkurenciji.
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A good designer should have the ability to not only answer the given design topic but also to
propose directions of its development. Vigilant observation of the market, visiting trade fairs and
individual abilities give the possibility of good design creation which sets the trends and resist
transient fads.

The student is required to submit a schedule of design work and to follow it strictly.
In this way, the student and | have full control over the progress of the design work.

Requirement to pass the semester study project:

- board with dimensions of 70 x 70cm,

- imitative or functional model of the project on a scale 1:1 or 1:3

(type customized to a given project),

- designer sketchbook A4 size,

- digital documentation of the project in form of slides in jpg format, minimum 15 x 15cm,

with a resolution of 300 dpi.

| care very much that the student can design not only industrial design but also their own
professional career. World around is constantly changing. Knowledge acquired now can become
immediately useless. The purpose of my work is to teach the student to think like a designer,
and a special focus on the ability to search for inspiration. This is the starting point for further
stages of development. The student must also know the techniques, tools and materials neces-
sary to take the design task and have the ability to read the issues contained in the design brief
properly. While corrections | also pay attention to the communication, form of presentation the
design vision. To give knowledge about known and current procedures in companies for which |
performed orders.



Dobry projektant powinien posiada¢ umiejetnos¢ nie tylko odpowiedzi na zadany temat projek-
towy, ale rowniez sam proponowac kierunki rozwoju. Baczne obserwowanie rynku, odwiedza-
nie targéw oraz indywidualne zdolnosci dajg mozliwos$¢ kreacji dobrego wzoru, ktéry wyznacza

trendy i opiera sie przemijajgcym modom.

Student po zapoznaniu sie z tematem zobowigzany jest do sporzadzenia harmonogramu
prac projektowych i Scistego jego przestrzegania. W ten sposéb ja i student mamy petng kontro-

le nad postepem prac projektowych.

Wymagania do zaliczenia projektu semestralnego:

- plansza o wymiarach 70x70 cm,

- model imitacyjny lub funkcjonalny projektu w skali 1:1 lub 1:3
(rodzaj dostosowany do danego projektu),

- szkicownik projektanta format A4,

- zarchiwizowana dokumentacja cyfrowa projektu w formie slajdow

(rozszerzenie .jpg, minimum 15x15 cm, o rozdzielczos$ci 300 dpi.).

Bardzo zalezy mi, zeby student potrafit zaprojektowaé nie tylko wzér przemystowy, ale
réwniez wiasna kariere zawodowa. Swiat woké6t nas nieustannie sie zmienia. Wiedza nabyta
teraz moze by¢ zaraz bezuzyteczna. Celem mojej pracy jest nauczy¢ studenta mysle¢ jak pro-
jektant i szczegodlny nacisk ktade na umiejetnosé poszukiwania inspiracji. To jest punkt wyjscia
do dalszych etapow projektowania. Student winien rowniez zna¢ techniki, narzedzia i materiaty
niezbedne do podjecia zadania projektowego oraz posiada¢ umiejetnos¢ wtasciwego odczyty-
wania zagadnienn zawartych w Briefie projektowym. Podczas korekt zwracam réwniez uwage
na sposob komunikacji, forme przedstawiania wizji projektowej. Przekazuje wiedze na temat

znanych mi i obowigzujacych procedur w firmach, dla ktérych realizowatem zlecenia.
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Product brief determines the need but the student based on the given state, knows how to make
it and draw his own vision of the development of a new product. The ability of author supervision
when you deploy the project to production is also important. Digital documentation drawn up at
the end of the work is material for portfolio imaging accomplishments and skills. Each correc-
tion ends with a summary in the form of notes. The ability to write common findings will facilitate

the student working with future clients.

| encourage students to participate actively in competitions for young designers.
From my own experience | know how important is this additional form of presentation of the
projects and what creates the possibility to explore potential future customers.
Correction of the competition tasks take place in the framework of project activities and consti-
tute an additional element affecting the final assessment of the student.
Students under my direction and my support establish interdisciplinary cooperation.
Contact with professionals from other fields provides them the ability to ask questions and un-

derstand the answers.

At the end of the semester we meet together and each student presents the effect of his
work. These are live discussions aimed at getting to know other students opinion about the pro-
ject. The student also has the opportunity to acquire skills of self-presentation.

It is very important and often decides on the acceptance of a conceptual design by the client.
The student, on the basis of comments, creates the ability to assess his own work objectively.
Can refer to the benevolent criticism and answer difficult questions concerning his work.

He also gains the ability to see value in the work of other students. Developed method of lear-
ning how to design will certainly be subjected to changes and improvement. The most important
thing in it should be to teach the student continuous need for learning and exploring in him new

possibilities deposits.



Brief produktowy okresla potrzebe, ale student na podstawie stanu zastanego danej firmy umie
sporzadzi¢ go sam i nakresli¢ wtasng wizje rozwoju nowego produktu. Istotna jest rowniez umie-
jetnos¢ nadzoru autorskiego podczas wdrazania projektu do produkcji. Sporzagdzona dokumen-
tacja cyfrowa na koniec prac jest materiatem do portfolio obrazujgcego dokonania i umiejetno-
sci. Kazda korekta konczy sie podsumowanie w formie notatki. Umiejetnos¢ zapisu wspolnych

ustalen utatwi studentowi prace z przysztymi klientami.

Namawiam studentéw do aktywnego udziatu w konkursach dla mtodych projektantow.
Z wtasnego doswiadczenia wiem, jak taka dodatkowa forma prezentacja projektéw jest wazna
i jakie stwarza mozliwosci poznania potencjalnych przysztych klientow.
Korekty zadan konkursowych odbywaja sie w ramach zaje¢ projektowych i stanowig dodatko-
wy element wptywajgcy na ocene koncowa studenta. Studenci pod moim kierunkiem i z moim
wsparciem nawigzujg wspotprace interdyscyplinarng. Kontakt z fachowcami z innych dziedzin
wyksztatca u nich umiejetnos¢ zadawania pytan i prawidtowego zrozumienia udzielonych odpo-

wiedzi.

Na koniec semestru spotykamy sie wszyscy i kazdy ze studentow prezentuje efekt swojej
pracy. Sa to zywe dyskusje majgce na celu poznanie opinii innych studentéw dotyczacych zrea-
lizowanego projektu. Student ma réwniez okazje naby¢ umiejetnosci autoprezentacji.

Jest ona bardzo wazna i nieraz decyduje o akceptacji projektu koncepcyjnego przez klienta.
Student na podstawie zebranych uwag wyrabia w sobie umiejetnos¢ obiektywnej oceny wtasne;j
pracy. Potrafi odnies¢ sie do zyczliwej krytyki i odpowiedzie¢ na trudne pytania dotyczacej jego
pracy. Zdobywa on rowniez umiejetnos¢ dostrzezenia wartosci w pracach innych studentow.
Opracowana metoda uczenia projektowania z pewnosciag bedzie ulega¢ zmianom i ulepszeniom.
Najwazniejsze w niej powinno by¢ wyrobienie w studencie nawyku ciggtej potrzeby uczenia sie

i odkrywania w sobie nowych poktadéw mozliwosci.
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Wystawy
Exhibitions



From the beginning of my activity in the profession of the designer | am accompanied by

all kinds of exhibitions and presentations. This is a very nice moment for each creator. It closes
a stage of work on the project. If it was realized in good company which can take advantage of
this moment for marketing purposes, the presentation has a form of premiere.
The most important company customers, architects and journalists are invited. The release of
the product is accompanied by artistic show and often band performance. The event ends with a
feast and lasts for many hours. This is an excellent form of company promotion and building its
position in the market. It also creates a bond and a lasting relationship with the companies and
people involved in the sale of the product.

Many times | have had the opportunity to participate in this form of presentation but the
two | believe to be the most successful. It was the premiere of a new brand of heaters made
for Instal Project and a family of batteries for Ferro. The first was held at the Radisson Hotel in
Warsaw. 250 invited guests came and the presenter was Anna Popek. Spectacle of lights was
prepared for this opportunity which served the call appropriate mood, accompanying the presen-
tation of each of the prepared designs. As the author of a series of products | could briefly tell
you about the history of their creation. At the end of the official presentation Motion Trio band
performed. Each of the participants got promotion materials and gadgets prepared on this occa-
sion. The second premiere was organized by Ferro Company and it was held in Innsbruck.

My project of battery series was presented with projects made by the Jan Wertel & Geront Ober-
fell Design Studio from Germany and Alessandro Pedretti from Italy.

Jan Wertel & Geront Oberfell is famous in Poland from projects for Iker Company and Alessan-
dro Pedretti is the author of Artemide and Trilux lamps. The premiere took place in beautiful
winter scenery of the Alps and for a long time remained in the memory of the invited guests. |
also had the opportunity to present my designs on design exhibitions summarising competitions
at the Institute of Industrial Design in Warsaw.



0d poczatku mojej dziatalnosci w zawodzie projektanta towarzysza mi wszelkiego rodza-
ju wystawy i prezentacje. Jest to bardzo mita chwila dla kazdego twércy. Zamyka ona bowiem
pewien etap prac nad danym projektem. Jesli byt on realizowany w dobrej firmie, ktéra potrafi
wykorzystaé ten moment do celéw marketingowych, taka prezentacja na forme premiery.
Zapraszani sg wowczas najwazniejsi klienci firmy, architekci i dziennikarze. Premierze produk-
towej towarzyszy oprawa artystyczna i czesto wystep zespotu muzycznego. Impreza konczy sie
bankietem i trwa czesto wiele godzin. Jest to doskonata forma promocji firmy i stuzy budowaniu
jej pozycji na rynku. Tworzy réwniez wiez i trwatg relacje z firmami i osobami zaangazowanymi

w sprzedaz produktu.

Wielokrotnie miatem mozliwo$¢ uczestniczyé w takiej formie prezentac;ji, ale dwie uwa-
Zzam za najbardziej udane. Byta to premiera nowej marki grzejnikow wykonanych dla firmy Instal
Projekt i rodziny baterii dla Ferro. Pierwsza odbyta sie w hotelu Radisson w Warszawie. Przybyto
na nig 250 zaproszonych gosci, a osobg prowadzaca byta Anna Popek. Przygotowany zostat na
tg okazje spektakl swiatta, ktory stuzyt wywotaniu odpowiedniego nastroju, towarzyszagcemu
prezentacji kazdego z przygotowanych wzoréw. Jako autor catej serii produktéw mogtem krét-
ko opowiedzie¢ o historii ich powstania. Na koniec oficjalnej prezentacji wystgpit zespot Motion
Trio. Kazdy z uczestnikow otrzymat materiaty promocyjne i przygotowane na tg okazje gadzety.
Druga premiera organizowana przez firme Ferro odbyta sie w Innsbrucku. Méj projekt serii baterii
prezentowany byt razem z projektami wykonanymi przez studio projektowe Jan Wertel&Geront
Oberfell z Niemiec oraz Alessandro Pedretti z Witoch. Jan Wertel&Geront Oberfell znani w Polsce
sg z projektow dla firmy Iker, Alessandro Pedretti jest autorem lamp dla Artemide i Trilux.
Premiera odbyta sie w pieknej zimowej scenerii Alp i na dlugo pozostata w pamieci zaproszo-
nych na nig gosci. Zaprojektowane przeze mnie wzory miatem réwniez mozliwos¢ prezentowacé
na wystawach podsumowujacych konkursy Dobry Wzér w Instytucie Wzornictwa Przemystowe-

go w Warszawie.
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It is the most prestigious place of all for Polish designer in which he can present himself.

I am very happy of the fact that there are more and more events in Poland to promote design.
Many times also y works and implemented projects were presented on such events.

L 6dz Design, Arena Design and Design Days these are places where | signed under my projects.
The last time it was in 2017 in Katowice on the local Design Days with the premiere of the bat-
hroom series produced by Besco.

In addition to these national exhibitions my designs were presented also abroad.

In 2015 there was Form and Function exhibition during the ISH Fair in Frankfurt, Germany.

At the Salone del Mobile in Italy, Designmai Made in Poland in Germany and Design.pl in Estonia
my projects, among others representing polish design, were showed.

For the past two years, together with the entire team of design plant, we organize the Syn-
teza Sztuk Festival. It is a place where artists from different artistic disciplines meet.
There is music, painting, sculpture, graphics and design arts - architecture and design.
The curator of the exhibition and the main instigator of the festival is Professor Wojciech Hora,
Rector of the University of Arts in Poznan, and co-creator of the Design Plant at the University of
Technology and Sciences in Bydgoszcz.
The exhibition has its place in City Gallery BWA in Bydgoszcz and it is the in calendar of cultural
events of the city. In 2017 | had the opportunity to show my works on Synteza Sztuk Festival with
Biosurface products and 2018 with Globe Design.
Similar opportunity to present my work took place in the year 2017 in the Ukrainian Edition of the
Synteza Sztuk Festival in the Chmielnicki District Museum.
Our works, employees and students of the design plant, were presented with works of students
of Design Faculty of National University. The above cases of presentation of my work effects are

among many in which | had the pleasure to participate.



Miejsce, to jest najbardziej prestizowe dla polskiego projektanta ze wszystkich, w ktérych moze
sie on zaprezentowac. Cieszy mnie bardzo fakt, ze w Polsce odbywa sie coraz wiecej imprez
promujacych design. Wielokrotnie byty na nich prezentowane rowniez moje zrealizowane i wdro-
zone projekty. Design £6dz, Arena Design, Gdynia Design Days, to miejsca gdzie goscitem pod-
pisany pod moimi projektami. Ostatni raz miato to miejsce 2017 roku w Katowicach na tamtej-
szych Design Days z premierg serii tazienkowej produkowang przez firme Besco.

Oproécz wymienionych tu krajowych ekspozycji, moje projekty prezentowane byly réwniez zagra-
nica. W 2015 roku odbyta sie wystawa Form and Function podczas targéw ISH we Frankfurcie
w Niemczech. Na Salone del Mobile we Wtoszech, Designmai Made in Poland w Niemczech,
oraz Design.pl w Estonii eksponowane tam byty moje projekty wsréd wybranych reprezentuja-

cych polskie wzornictwo.

0d dwéch lat wraz z catym zespotem Zaktadu Wzornictwa, organizujemy Festiwal Synte-
za Sztuk. Jest to miejsce gdzie spotykajg sie tworcy z roznych dyscyplin artystycznych. Obecna
jest muzyka, malarstwo, rzezba, grafika i sztuki projektowe — architektura i design. Kuratorem
wystawy i gtdwnym pomystodawca festiwalu jest prof. Wojciech Hora, Rektor Uniwersytety Ar-
tystycznego w Poznaniu i wspottworca Zaktadu Wzornictwa na Uniwersytecie Technologiczno-
Przyrodniczym w Bydgoszczy. Ekspozycja ma swoje miejsce w Galerii Miejskiej BWA w Byd-
goszczy i wpisata sie juz na trwate w kalendarz imprez kulturalnych tego miasta.
W 2017 roku miatem mozliwosé wystawi¢ sie na Festiwalu Sztuk Synteza z produktami Bio-
surface, a 2018 roku z Glob Design. Podobna mozliwo$¢ prezentacji moich prac miata miej-
sce w 2017 roku w ramach ukrainskiej edycji Festiwalu Sztuk Synteza w Okregowym Muzeum
Sztuk, Chmielnicki. Nasze prace, pracownikow Zaktadu Wzornictwa, studentéw, prezentowane
byly wraz z pracami studentéw i wyktadowcow z Katedry Design, Narodowego Uniwersytetu.
Opisane wyzej przypadki prezentacji efektow mojej pracy sg jednymi z wielu, w jakich miatem

przyjemnos¢ uczestniczy¢.
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To me also very important are exhibitions of student’s work from my Design Studio in the
design plant. | pay special attention to them because | know how motivating influence they have
on students. Graduate students of University of Technology and Life Sciences in Bydgoszcz
presented their thesis in the City Gallery BWA. And semester papers of the youngest designers,
which were created under my direction, are shown to wider audience at the annual Young 4 De-
sign exhibition.

| also try, as | can, to promote the work of students and their achievements through the
Internet. The effects of actions taken by me are publications on the Internet pages of Gazeta
Wyborcza and White Mad. This requires, of course, from me dedication of time apart from time
spend at the University, but | find them very useful activities as they promote not only students
and my workshops but also the entire University.

The sixth semester thesis topic is a pretext for presenting to a wider audience.

Students penetrate the market, learn about offers from various manufacturers and learn to make
contacts. Such actions bring sometimes surprising effects. Student Piotr Krzyzan presented his
project at the Elektronics Show Ptak Warsaw EXPO in 2018. He designed, under my direction, de-
vice for aquaponics crop growing. The project got positive reviews which is promising for further
cooperation of Design Plant with SPACE GARDEN. In the middle of the year the first tests of our
prototype will take place and it will be in the analogue space mission in Lunares habitat in Pita.
It is an excellent example of resourcefulness and ambitious attitude of young future designers.
They break in shyness and they make contacts themselves. You must indicate only the direction
and help in the creation of situations that can lead to cooperation. Thanks to these presenta-
tions they become more aware of their values, they discover their potential and faith in their own
strength and they get rid of fear against ambitious objectives.



Bardzo wazne dla mnie sg rowniez organizowane wystawy prac studentéw z mojej pra-
cowni projektowej w Zaktadu Wzornictwa. Przyktadam do nich szczegdlng uwage, bo zdaje so-
bie sprawe jak wptywajg motywacyjnie na studentéw. W Galerii Miejskiej BWA prezentowane
byty prace dyplomowe absolwentéw Wzornictwa Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego
w Bydgoszczy. A prace semestralne najmtodszych designeréw, ktére powstaty pod moim kie-
runkiem szerszej publicznosci pokazywane sg na corocznym Young 4 Design.

Staram sie rowniez w miare moich mozliwosci promowa¢ prace studentow i ich dorobek
za posrednictwem Internetu. Efektem podejmowanych przeze mnie dziatan sg publikacje na in-
ternetowych stronach Gazety Wyborczej oraz White Mad. Wymaga to, oczywiscie z mojej strony
poswiecenia czasu poza hormowanym na uczelni, ale uwazam, ze sa to bardzo przydatne dzia-
tania. Promuja nie tylko studentéw i mojg pracownie, ale réwniez catg uczelnie.

Temat pracy z semestru széstego jest pretekstem do prezentacji szerszej publicznosci.
Studenci penetrujg rynek. Poznajg oferty roznych producentéw. Ucza sie nawigzywac¢ kontak-
ty. Takie dziatania przynoszag czasem zaskakujgce efekty. Student Piotr Krzyzan prezentowat
swoj projekt na targach Elektronics Show Ptak Warsaw EXPO w 2018 roku. Zaprojektowat on
pod moim kierunkiem urzadzenia do uprawy akwaponicznej. Projekt zdobyt pozytywne recenzje,
co dobrze wrézy dalszej wspétpracy Zaktadu Wzornictwa ze SPACE GARDEN. W potowie roku
odbeda sie juz pierwsze testy naszego prototypu w analogowej misji kosmicznej w habitacie Lu-
nares w Pile. To jest doskonaty przyktad na zaradnos$¢ i ambitne podejscie mtodych przysztych
projektantow. Przetamujg w sobie nieSmiatos¢ i sami nawigzujg kontakty. Nalezy wskazaé im
jedynie kierunek i poméc w kreowaniu sytuacji, ktore moga owocowac wspoétpraca.

Dzieki takim prezentacjom stajg sie bardziej Swiadomymi swojej wartosci ludzmi. Odkrywajg

w sobie potencjat i wiare we wtasne sity oraz pozbawaija sie strachu przed ambitnymi celami.
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I am the designer from time to time. There was a period in my life when designing took a
significant part of my life. Over time, one has distance and can do other things in life.
The distance and time when you forget about design is very important. Many times | was won-
dering what process occurs in designer’s brain. What contributes the formation of the moment
when a moment of revelation and visualization of thoughts arises.
A man enters a specific hypnotic trans and tries to aggregate all the data in one thought.
According to Ernest Rossi hypnotic trans is a natural and everyday experience.
Entering into such state we activate the possibilities of creative unconscious mind and the pro-
cess of seeking individual solutions to the problem. In this state, the processes are optimally and
readiness to change appears easily.
According to Rossi, dissociative abilities allow to regenerate the mind and to use all its potential.
He also observed that human mind has the ability to ,conscious off” in daily cycles, every half
hour during the day. That's why when | start working on a new project, especially in the concep-
tual analysis phase there is time when | am totally disabled from the stimuli coming from the
outside world and focused on the project. The project is made at your desk, on a crowded busy
street and on a walk in birch wood forest. This requires time and different spaces, situations and
people.

Every project needs the need, material, technology and people and hence the knowledge
on the possibilities and how to produce. Procedures within the company have a significant im-
pact on the progress of work. Troubles can arise from restrictions imposed by the client. De-
signer in cooperation with implementation department looks for a way to solve them. This hap-
pened every time | carried out the project and does not apply to only those directly related to
bathroom. Many times | hear from colleagues in the industry that customers are difficult and
that they need to make them aware and educate them. | think that I, as a designer have to study
and get additional training all the time.



Projektantem bywam. Byt taki okres w moim zyciu, kiedy projektowanie zajmowato zna-
czaca czes$¢ mojego zycia. Z biegiem czasu cztowiek nabiera dystansu i potrafi robi¢ réwniez
inne rzeczy w zyciu. Taki dystans i moment zapomnienia o designie jest bardzo wazny. Wiele
razy zastanawiatem sie jaki proces zachodzi w mézgu twoércy. Co sprzyja powstawaniu tej chwi-
li, kKiedy nastepuje moment ol$nienia i wizualizacji mysli. Cztowiek wprowadza sie w specyficzny
trans hipnotyczny. Stara sie skumulowa¢ wszelkie dane w jedng mysl. Wedtug Ernesta Rossiego
trans hipnotyczny jest naturalnym, codziennym doswiadczeniem. Wchodzac w taki stan uak-
tywniamy mozliwosci kreatywne nieSwiadomego umystu i proces poszukiwania indywidualnego
rozwigzania problemu. W tym stanie procesy przebiegajg optymalnie oraz najtatwiej pojawia si¢
gotowos¢ do zmiany. Zdaniem Rossiego, zdolnosci dysocjacyjne cztowieka umozliwiajg regene-
racje umystu i wykorzystanie catego jego potencjatu. Zaobserwowat on réwniez, ze umyst ludzki
posiada zdolno$¢ ,swiadomego wytgczania” w cyklach dobowych, co péttora godziny w ciggu
dnia. Dlatego kiedy zaczynam prace nad nowym projektem, szczegdlnie w fazie koncepcyjnej
analizy, jest taki czas, ze jestem catkowicie wytgczony od bodZzcow docierajgcych ze swiata ze-
wnetrznego i maksymalnie skupiony nad projektem. Projekt lepi sie przy biurku, na zattoczonej
ruchliwej ulicy, na spacerze w brzozowym lesie. Wymaga to czasu i réznych przestrzeni, sytuacji

oraz ludzi.

Za kazdym projektem stoi potrzeba, materiat, technologia i ludzie. A co za tym idzie wie-
dza na temat mozliwosci i sposobu produkcji. Procedury wewnatrz firmy maja istotny wptyw na
postep prac wdrozeniowych. Ktopoty moga wynikaé¢ z ograniczen narzuconych przez klienta.
Projektant przy wspoétpracy z dziatem wdrozen szuka sposobu ich rozwigzania. Ma to miejsce
przy kazdym realizowanym przeze mnie projekcie i nie dotyczy jedynie tych bezposrednio zwia-
zanych z tazienka. Wielokrotnie stysze od kolegéw z branzy, ze klienci sg trudni, ze maja potrze-
be ich uswiadamia¢ i ksztatci¢. Ja natomiast sadze, ze to ja, jako projektant musze caty czas sie
uczy¢ i doksztatcaé.
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I have to collect knowledge, explore new opportunities for materials, analyse and look for new
use and function.

Every project which | work on is my ,first”. At least I'm trying to think of it like that.
Those already done, executed and implemented on the moment of completion of all the work |
try to erase from my head and not think about them. They live their own life.
Of course a heap of sketches and design are left after each conceptual phase which | rejected,
not because they were bad but the selected ones were better and matched better the design on
a given topic.
Often they become base for future projects. In no way | do not try to achieve the so-called effect
of ,wow” as good product will protect itself and find its place in space. Finally, the choice of the
customer in the store is a measure of the success of each project.

The designer himself creates nothing. Acting alone is doomed to fail. He can come up
with something, draw it, and even make his own model. A piece of art can be created, something
unique that has nothing to do with mass production. The designer is one of many cells.

Only when he understands, accepts and learns to work he becomes a good designer.

Ready for change, innovation, development, continuous questioning, respect for the properties
of materials, communication skills and the ability to eliminate and perform in-depth analysis,
these are features in my opinion necessary to pursue the profession of designer. Designer links
in a harmonious whole the social and cultural areas with technology and production capabilities
of the contractor of the product.

I don't like the word trend as very often it is used to justify the project activities.
It artificially creates a parallel reality, distant from the real needs and customers’ expectations.
Because, after all, something that went away after a year was not really needed.



Musze zbiera¢ wiedze, badaé¢ nowe mozliwosci materiatéw, analizowac¢ i szukaé nowych zasto-

sowac oraz funkgcji.

Kazdy projekt, nad ktérym wtasnie pracuje jest moim ,pierwszym”. Przynajmniej tak sta-
ram sie go traktowac. Te juz zrobione, zrealizowane i wdrozone z chwilg zakonczenia wszystkich
prac, staram sie kasowaé z mojej gtowy i nie mysleé juz o nich. Zyjg swoim wtasnym zyciem.
Rzecz jasna pozostajg sterty szkicow i watkow projektowych po kazdej fazie koncepcyjnej, ktére
odrzucitem, nie dlatego, ze byly zte, ale wybrane byly lepsze i trafniej odpowiadaty na zadany te-
mat projektowy. Niejednokrotnie staja sie one bazg do kolejnych projektéw. W zaden sposoéb nie
staram sie osiggna¢ tak zwanego efektu ,wow", dobry produkt sam sie obroni i znajdzie swoje
miejsce w przestrzeni ludzkiej. Ostatecznie, to wybor klienta w sklepie jest miarg sukcesu kaz-

dego przedsiewziecia projektowego.

Projektant sam nic nie tworzy. Dziatanie w pojedynke skazane jest na porazke. Moze so-
bie cos wymysli¢, narysowacé, a nawet we wtasnym zakresie wymodelowaé. Moze powstaé dzie-
to - unikat, niemajgce nic wspdlnego z masowa produkcja. Projektant jest jednym z wielu ogniw.
Dopiero wtedy, kiedy on to zrozumie, zaakceptuje i nauczy sie wspoétpracowac staje sie dobrym
projektantem. Gotowos$¢ na zmiany, innowacyjnos¢, rozwoj, ciggte zadawanie pytan, szacunek
dla wtasciwosci materiatow, komunikatywnos¢, zdolnos¢ eliminaciji i przeprowadzania wnikliwej
analizy, to cechy moim zdaniem konieczne do wykonywania zawodu projektanta. Designer taczy
w harmonijna catos$¢ obszary spoteczne i kulturowe z technologig i mozliwosciami produkcyjny-

mi wykonawcy produktu.

Nie lubie stowa trend. Bardzo czesto jest ono uzywane, zeby uzasadni¢ dziatania projek-
towe. Sztucznie tworzy sie réwnolegty rzeczywistos¢, daleka od realnych potrzeb i oczekiwaé
klientéw. Bo przeciez cos, co przemija po roku byto tak naprawde nam potrzebne?
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This is visible not only in design. Ongoing ideas and timeless things. They contribute to the de-
velopment of us as people, our consciousness and they have impact on the comfort and quality
of life. The main task of the designer is to eliminate noise coming from human space.

They have negative impact and they form behaviour and situations directly affecting emotional
states. So the role of the designer in the development of direct human environment is so impor-
tant. Such possibility, in indirect way, is given to me by active participation in many competitions.
For some time, not only as a person taking part in them, but as an assessment body.

For five years | have been sitting in the jury in Lazienka Wyb6r Roku competition. | treat my parti-
cipation as appreciation of me as a competent person and known in the industry where | created

a significant part of my projects for many years.

In the current work, | presented projects implemented after obtaining my PhD title.
Only a few times | related to previously acquired experience.
There | did not describe design topic where | used polypropylene foam which | am currently
working on. That material fascinated me with its method of manufacture where hardening of
plastics is done in special forms is using steam at a temperature of 120 degrees Celsius.
Production hall where products are made in this technology is absolutely clean and devoid of
any odours. It also does not have any negative impact on the natural environment.
Possible new uses of this material seem to be endless. In my abstract | did not write about rese-
arch that | started to carry out on neuro-design.
This is a completely new field of science and there is only one unit at the University of Venice,
which takes care of this problem.
| was always fascinated by emotions that accompany man and what impacts on his well-being
have shapes of objects which he is surrounded by. And finally, how emotions affect the designer
who designs them.
Emotions have the greatest impact on the building the mood.



Ma to miejsce w designie i nie tylko. Trwajg idee i rzeczy ponadczasowe. Przyczyniaja sie one do
rozwoju nas jako ludzi, naszej Swiadomosci, majg wptyw na komfort i jakos$¢ zycia.

Gtéwnym zadaniem projektanta jest niwelowanie szuméw dobiegajacych z przestrzeni cztowie-
ka. Maja one negatywny wptyw i tworzg zachowania oraz sytuacje bezposrednio wptywajace na
stany emocjonalne. Dlatego tak wazna jest rola projektanta w ksztattowaniu bezposredniego
otoczenia cztowieka. Takg mozliwos¢ w posredni sposob daje mi aktywny udziat w wielu kon-
kursach. Od pewnego czasu juz nie tylko jako osoba w nich startujaca, ale jako oceniajaca.

Od pieciu lat zasiadam w Jury konkursu tazienka Wyb6r Roku. Swoéj udziat traktujg jako doce-
nienie mnie jako osoby kompetentnej i znanej w branzy, w ktérej od tylu lat tworzytem znaczaca

czes¢ moich projektow.

W niniejszej pracy opisane zostaty zrealizowane projekty po uzyskaniu przeze mnie tytutu
doktora. Tylko miejscami nawigzywatem do wczesniej zdobytego doswiadczenia. Nie opisatem
tematu projektowego z zastosowanie pianki polipropylenowej, nad ktérym obecnie pracuje.
Materiat ten zafascynowat mnie metodg jego produkc;ji, gdzie utwardzenie tworzywa w specjal-
nych formach odbywa sie za pomoca pary wodnej o temperaturze 120 stopni Celsjusza.

Hala produkcyjna gdzie powstaja produkty w tej technologii jest sterylnie czysta i pozbawiona
wszelkich zapachéw. Nie ma ona rowniez zadnego negatywnego wptywu na srodowisko natural-
ne. Ewentualne nowe zastosowania tego materiatu wydaja sie by¢ nieograniczone.

W moim autoreferacie nie pisatem réwniez o badaniach, jakie zaczatem prowadzi¢ na temat
neuro-projektowania. Jest to zupetnie nowa dziedzina nauki i tylko istnieje jeden wydziat na Uni-
wersytecie w Weneciji, ktéry zajmuje sie tym problemem.

Od zawsze fascynowaty mnie emocje towarzyszace cztowiekowi. Jaki majg wptyw na jego sa-
mopoczucie ksztatty przedmiotow, jakimi sie otacza. | wreszcie jak emocje wptywajg na projek-
tanta, ktory je projektuje.

To przeciez emocje majg najwiekszy wptyw na budowanie nastrojow.
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This is just the beginning of my discoveries but | think that it is worth to examine this issue and
the effect of this work can significantly affect my further development.

These new capabilities derive from my frequent participation in scientific conferences. It is a
great place to meet people and their ideas presented. Most often | choose the interdisciplinary
ones. Combining knowledge of many, even those distant areas you can significantly enrich your
own activities. An additional benefit for me to participate in the conferences is the ability to wri-
te scientific articles. Every moment of focus and detachment from the design to reflect what is
done in the context of the broader perspective is valuable. It also allows you to submit your own
insights and share the experience in wider range of readers.

And these are not the only people in the industry, what | consider to be very important.

| like to have influence that's why I try to match customers and design tasks in such way
that | can still develop myself, take on new challenges and build my own awareness of design.
However, not all of the goals and objectives | was able to accomplish.
These were projects that were not completed and were not stored on computer’s hard drive. In
addition to the skills of decision making the designer should also have the gift of seeing oppor-
tunities and creating a situation of being in the right time and place. All of this for creating real
and necessary human function dressed in timeless form of design fully worthy of the name of
the industrial design.

Summary of the 19 years of work...

Almost 400 deployed products for various companies from multiple industries,
including 124 bathtubs, 56 shower trays, 69 sinks, 18 washbasins,

7 series of bathroom furniture and a variety of other products...

and | hope there is a lot ahead of me.



To dopiero poczatek moich odkryé¢, ale sadze, ze warto zbadac¢ ten problem i efekt tej pracy
moze znaczgco wptyng¢ na moj dalszy rozwdéj. Te nowe mozliwosci wynikajg z mojego czeste-
go uczestnictwa w konferencjach naukowych. Jest to doskonate miejsce do poznawania ludzi
i prezentowanych przez nich idei. Najczesciej wybieram te interdyscyplinarne. taczac wiedze z
wielu, nawet tych odlegtych sobie dziedzin, mozna znaczaco ubogaci¢ wtasne dziatania.

Dodatkowa korzysciag ptynaca dla mnie z brania udziatu w konferencjach jest mozliwos¢ pisa-
nia artykutéw naukowych. Kazdy moment skupienia i oderwania si¢ od projektowania na rzecz
refleksji nad tym, co sie robi w kontekscie szerszej perspektywy jest cenny. Pozwala réowniez
na przedstawienie wtasnych spostrzezen i podzielenia sie doswiadczeniem szerszemu gronu

czytelnikow. I nie sg to wytacznie osoby z branzy, co uwazam za bardzo wazne.

Lubie mie¢ wptyw. Dlatego staram sie dobierac¢ tak klientéw i zadania projektowe, zeby
wcigz sie rozwijaé. Podejmowac¢ nowe wyzwania. Budowaé wtasng swiadomos¢ projektowa.
Jednak nie wszystkie cele i zamierzenia udato mi sie zrealizowaé. Byty projekty, ktére nie zosta-
ty zrealizowane i zapisane sg na dysku komputera. Oprécz umiejetnosci podejmowania decyz;ji,
projektant powinien rowniez posiada¢ dar dostrzegania mozliwosci, tworzenia sytuaciji, bycia
w odpowiednim czasie i miejscu. Wszystko to dla kreowania realnych i potrzebnych cztowiekowi
funkcji ubranych w ponadczasowa forme wzoru w petni zastugujagcego na nazwe wzor przemy-

stowy.

Podsumowanie 19 lat pracy...

prawie 400 wdrozonych produktéw dla réznych firm z wielu branz,

w tym 124 wanny, 56 brodzikéw, 69 zlewozmywakoéw, 18 umywalek,
7 serii mebli tazienkowych i wiele innych produktéw... i mam nadzieje,

Ze jeszcze wiele przede mna.
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CIN JEDRZAK

Curriculum Vitae






Wyksztatcenie
Education



Marcin Jedrzak ur. 07.04.1970 .

ul. Wierzbiecice 66/10a, 61-548 Poznan
tel. +48 602 106 272

e-mail: marcin@jedrzak-design.com

1991 - 1997 Academy of Fine Arts in Poznan.
Department of Interior Architecture and Industrial Design.
Diploma with the highest score on the direction of Industrial Design
in the field of Industrial Design.

4

Thesis topic: ,Lazienka kompaktowa - Studium przestrzeni minimalnej”.

Promotor: Professor Wtodzimierz Dreszer.
Ancillary promotor: Adolf Babel, owner of Babel Design Studio.
Reviewer: Professor Wojciech Hora.

2014 -2016 Academy of Fine Arts in Poznan.
Department of Architecture and Design.
Ph.D in the field of plastic arts in the discipline of artistic art designs.

Thesis topic: ,0d idei do produktu. Projekt autorskiej kolekcji produktow
tazienkowych dla firmy Marmorin na rok 2016".

Promotor in PhD: Dr Stawoj Dreszer UAP Professor.
Promotor: Dr Marcin Konicki.

Reviewers: Professor Matgorzata Dajewska ASP in Wroclaw
and Dr Wojciech Matolepszy ASP in Warsaw.



Marcin Jedrzak ur. 07.04.1970 .

ul. Wierzbiecice 66/10a, 61-548 Poznan
tel. +48 602 106 272

e-mail: marcin@jedrzak-design.com

1991 - 1997 Akademia Sztuk Pieknych w Poznaniu.
Wydziat Architektury Wnetrz i Wzornictwa Przemystowego.
Dyplom z wynikiem celujgcym na kierunku Wzornictwo Przemystowe
w zakresie Wzornictwa Przemystowego.

Temat pracy: ,Lazienka kompaktowa - Studium przestrzeni minimalnej”.

Promotor: profesor zwyczajny Wtodzimierz Dreszer.
Promotor pomocniczy: Adolf Babel, wtasciciel firmy projektowej Babel Design.
Recenzent: profesor zwyczajny Wojciech Hora.

2014 -2016 Uniwersytetu Artystycznego w Poznaniu.
Wydziat Architektury i Wzornictwa.
Doktor Sztuk w dziedzinie sztuk plastycznych w dyscyplinie artystycznej
sztuki projektowe.

Temat rozprawy doktorskiej: ,0d idei do produktu. Projekt autorskiej kolekcji
produktéw tazienkowych dla firmy Marmorin na rok 2016".

Promotor w przewodzie doktorskim: dr hab. Stawoj Dreszer prof. ndzw. UAP.
Promotor pomocniczy: dr Marcin Konicki.

Recenzenci: prof. dr hab. Matgorzata Dajewska z ASP we Wroctawiu

oraz dr hab. Wojciech Matolepszy z ASP w Warszawie.
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Praca zawodowa
Professional career



1994

1995

1996 - 1998

From 2000

2016

2016

From 2017

2018

Clients:

NARADA, Graphic Design Studio, Poznan

(product packaging, graphics, promotional materials).

BIG-BIT, Graphic Design Studio, Poznan

(3D animations, special effects, visualizations).

BABEL DESIGN, Design Product Studio, Vorhof, Germany

(product projects for Kludi, Hoesch, Hackman, Itala).

owner of JEDRZAK DESIGN Company

(product design, interior architecture, fair expo, graphics

and visual communication).

owner and author of BIOSURFACE products.

lecturer in Design Plant in Mechanic Engeenering Unit at University
of Life Siences in Bydgoszcz.

lecturer in Design Plant in Mechanic Engeenering Unit at University
of Life Siences in Bydgoszcz.

co-owner and author of GLOB DESIGN collection brand.

AM.PM Inspirers, Amica, Besco, Brenor, Deante, Domotechnika, Ferro,
Hydrokan Winkiel, Instal Projekt, Karmelit, Krofam, Laminex (Scansani),
Lecico, Lena Lightings, Lokas, Marmorin, Sanplast, Sanitec Koto (Geberit),
Sanitec Ukraina.



1994

1995

1996 - 1998

od 2000

2016

2016

od 2017

2018

Klienci:

NARADA, Studio Projektowania Graficznego, Poznan

(opakowanie produktu, grafika i materiaty promocyjne).

BIG-BIT, Studio Projektowania Graficznego, Poznan

(animacje 3D, efekty specjalne, wizualizacje).

BABEL DESIGN, Studio Projektowania Produktu, Vorhof, Niemcy
(projekty produktow dla Kludi, Hoesch, Hackman, Itala).

wiasciciel firmy projektowej JEDRZAK DESIGN

(design produktu, architektura wnetrz, ekspozycje targowe, grafika

i komunikacja wizualna).

witasciciel i autor kolekcji produktéw marki BIOSURFACE.
wyktadowca w Zaktadzie Wzornictwo na Wydziale Inzynierii Mechanicznej
na Uniwersytecie Technologiczno-Przyrodniczym w Bydgoszczy.
adiunkt w Zaktadzie Wzornictwo na Wydziale Inzynierii Mechanicznej
na Uniwersytecie Technologiczno-Przyrodniczym w Bydgoszczy.
wspotwitasciciel i autor kolekcji produktow marki GLOB DESIGN.

AM.PM Inspirers, Amica, Besco, Brenor, Deante, Domotechnika, Ferro,
Hydrokan Winkiel, Instal Projekt, Karmelit, Krofam, Laminex (Scansani),
Lecico, Lena Lightings, Lokas, Marmorin, Sanplast, Sanitec Koto (Geberit),
Sanitec Ukraina.
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1997-2016

Wdrozone projekty przed uzyskaniem stopnia doktora
Projects done before Ph.D.



AM.PM Inspirers
corner bathtubs:
ADMIRE 150x150.

AMICA

free-standing kitchens:

MAXIMA, PRAKTIKA, COMFORT,
microwave ovens control panels graphic:
GALANZ, MADEA.

DEANTE

steel sinks:

SALSA 44x44, 77x45, ODEON 77x50.

granite sinks:

BETA 92x50, GAMMA 78x47kzo, 78x47kk, 93x47, 100x47,
OMEGA 60x50, 95x50, KAPPA 45x43, 78x43kzo, 78x43kk, 86x43.

DOMOTEHNIKA
asymmetrical bathtubs:
Q 150x100L/P.

FERRO
valve series:
MAJAD.

INSTAL PROJEKT
radiators:
POEMAT, ROMANS, IMPRESJA, INWENCJA, JAZZ, ANDROMEDA, COEL, ANDOR.



AM.PM Inspirers
wanna narozna:
ADMIRE 150x150.

AMICA

kuchnie wolnostojace:

MAXIMA, PRAKTIKA, COMFORT,

grafika paneli sterujgcych do mikrofaléwek:
GALANZ, MADEA.

DEANTE

zlewozmywaki stalowe:

SALSA 44x44, 77x45, ODEON 77x50.

zlewozmywaki granitowe:

BETA 92x50, GAMMA 78x47kzo, 78x47kk, 93x47, 100x47,
OMEGA 60x50, 95x50, KAPPA 45x43, 78x43kzo, 78x43kk, 86x43.

DOMOTEHNIKA
wanna asymetryczna:
Q 150x100L/P.

FERRO
seria armatury tazienkowej i kuchennej:
MAJAD.

INSTAL PROJEKT
grzejniki:

POEMAT, ROMANS, IMPRESJA, INWENCJA, JAZZ, ANDROMEDA, COEL, ANDOR.
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INSTAL PROJEKT
dryer AMBRA.

HYDROKAN WINKIEL
flush button, flushing system,
overflow system.

LOKAS
office chair.

LAMINEX

rectangular bathtubs:

B1 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, 180x75, B2 140x75, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80,
B3 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, 180x75, B4 140x75, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80.
corner bathtubs:

B1 140x140, B2 140x140, B3 140x140.

asymmetrical bathtubs:

B1 150x90L/P, B2 150x100L/P, 160x100L/P, B3 150x90L/P, B4 150x100L/P.

shower tubs:

RONDO DEEP 80x80x15k, 90x90x15k, 80x80x15p, 90x90x15p, 80x80x28p, 90x90x28p,
FLAT 90x90, 120x90, 140x90, 160x90,

made-to-measure shower tub,

BASIC 80x80x5k, 80x80x10k, 80x80x5p, 80x80x10p, 90x90x5k, 90x90x10k, 90x90x5p,
90x90x10p,

BASIC DEEP 80x80k, 80x80p, 90x90k.

shower cabins:

K1 90x90, K2 90x90.



INSTAL PROJEKT
suszarka AMBRA.

HYDROKAN WINKIEL
przycisk podtynkowy, sptuczka do miski stojace;j,
system przelewowy.

LOKAS
krzesto biurowe.

LAMINEX

wanny prostokatne:

B1 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, 180x75, B2 140x75, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80,
B3 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, 180x75, B4 140x75, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80.
wanny narozne:

B1 140x140, B2 140x140, B3 140x140.

wanny asymetryczne:

B1 150x90L/P, B2 150x100L/P, 160x100L/P, B3 150x90L/P, B4 150x100L/P.

brodziki:

RONDO DEEP 80x80x15k, 90x90x15k, 80x80x15p, 90x90x15p, 80x80x28p, 90x90x28p,
FLAT 90x90, 120x90, 140x90, 160x90,

BRODZIK NA MIARE,

BASIC 80x80x5k, 80x80x10k, 80x80x5p, 80x80x10p, 90x90x5k, 90x90x10k, 90x90x5p,
90x90x10p,

BASIC DEEP 80x80k, 80x80p, 90x90k.

kabiny prysznicowe:

K1 90x90, K2 90x90.

149



MARMORIN

granite sinks:

LAVER 50x50, 78x50, 88x50, OTAGO 50x50, 78x50, 88x50,

DURO 52x52, 62x47, 77x47kkzo, 77x47kzo, 77x47kk, 94x47,

REFLEX 62x50kzo, 62x50kzko, 75x50, 80x50, 85x50, FENCO 78x51, 97x51kzo, 97x51kkzo,
PROFIR 86x50kzo, 86x50kk, 100x50, 116x50, PESTA 62x47, 77x47kzo, 77x47kk,
TANAT 50x50, ODEON 45x45, 77x48, ZETA 78x51, 96x51, 98x51,

ARIA 78x47kzo, 78x47kk, CAPRI 78x50kzo, 78x50Kkk,

AMADEO 52x52, 62x52, 77x52kzo, 77x52kkzo, 94x52,

OPERA 57x51, 81x51kzo, 81x51kk, CASTO 78x50kzo, 78x50kk,

EPSILON 50x50, 84x50, 98x50, TARO 48x48, 78x48kzo, 78x48kk, 88x50, VASK 45x45.
washbasins:

DIONE 55x45, 70x45, DUNA 60x45, ONDA 120x50,

TEBE 55x45, 70x50, BALIA 40x40.

shower tubs:

DIONE 90x90, TEBE 90x90.

bathtubs:

BALIA 120x120, TEBE 180x80, 180x73, 180x73.

accessories:

kitchen boards, steel baskets.

SANITEC KOLO

rectangular bathtubs:

IMPULS 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, PERFECT 140x70, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80,
DREAMO 140x70, 150x70, 160x70, REKORD 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, 180x75,

OPAL 140x70, 150x170, 160x70, 170x70, PRIMO 140x70, 150x70, 160x70, 170x70,

SUPERO 150x75, 160x75, 170x75, 180x80,

TEAM 140x75, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80.



MARMORIN

zlewozmywaki granitowe:

LAVER 50x50, 78x50, 88x50, OTAGO 50x50, 78x50, 88x50,

DURO 52x52, 62x47, 77x47kkzo, 77x47kzo, 77x47kk, 94x47,

REFLEX 62x50kzo, 62x50kzko, 75x50, 80x50, 85x50, FENCO 78x51, 97x51kzo, 97x51kkzo,
PROFIR 86x50kzo, 86x50kk, 100x50, 116x50, PESTA 62x47, 77x47kzo, 77x47KKkK,
TANAT 50x50, ODEON 45x45, 77x48, ZETA 78x51, 96x51, 98x51,

ARIA 78x47kzo, 78x47kk, CAPRI 78x50kzo, 78x50Kkk,

AMADEO 52x52, 62x52, 77x52kzo, 77x52kkzo, 94x52,

OPERA 57x51, 81x51kzo, 81x51kk, CASTO 78x50kzo, 78x50kk,

EPSILON 50x50, 84x50, 98x50, TARO 48x48, 78x48kzo, 78x48kk, 88x50, VASK 45x45.
umywalki:

DIONE 55x45, 70x45, DUNA 60x45, ONDA 120x50,

TEBE 55x45, 70x50, BALIA 40x40.

brodziki:

DIONE 90x90, TEBE 90x90.

wanny:

BALIA 120x120, TEBE 180x80, 180x73, 180x73.

akcesoria:

deski kuchenne, koszyki stalowe.

SANITEC KOLO

wanny prostokatne:

IMPULS 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, PERFECT 140x70, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80,
DREAMO 140x70, 150x70, 160x70, REKORD 140x70, 150x70, 160x70, 170x70, 180x75,

OPAL 140x70, 150x170, 160x70, 170x70, PRIMO 140x70, 150x70, 160x70, 170x70,

SUPERO 150x75, 160x75, 170x75, 180x80,

TEAM 140x75, 150x75, 160x75, 170x75, 180x80.
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SANITEC KOLO

corner bathtubs:

IMPULS 130x130, 140x140, MAXIMA 150x150, REWIA 145x145, SESJA 130x130,

FAMILY 140x140, MAGNUM 155x155, NEO 125x125, INSPIRATION 140x140,

AQUALINO 120x120, 130x130.

free-standing bathtub:

FURORA 165x130.

asymmetrical bathtubs:

FAMILY 150x100L/P, IMPULS 145x100L/P, NEO 140x100L/P, 150x100L/P, 160x100L/P,
PROMISE 150x100L/P, CLARISSA 150x100L/P, 160x100L/P, 170x105L/P,

NEO PLUS 140x100L/P, 150x100L/P, 160x100L/P, AGAT 150x100L/P, PASJA 160x80L/P,
ELIPSO 140x100L/P, 150x100L/P, 160x100L/P, GEO 140x100L/P, AQUALINO 150x90L/P.
shower tubs:

AKCENT 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p, 80x80pe, 90x90pe, NOVA 80x80p, 90x90p,
GLEBOKI 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p, SIMPLO 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p,
PACYFIK 80x80k, 90x90k, 100x100k, 80x80p, 90x90p, 90x75k, 90x75p,100x100p, 100x80,
100x90, 120x80, 120x90, 140x90, 160x90, STANDARD PLUS 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p.
shower cabins:

FRESH 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p.

ceramics:

REKORD washbasins 40x33, 45x37, 50x40, 55x43, 60x46, 65x49,

hanging bowl, compact bowl,

IDOL washbasins 40x30, 50x41, 55x42, 60x45, 65x49,

hanging bowl, compact bowl, bidet.

accessories:

headrests, bathtubs railings, displays, hydro controllers,

graphics, grooved bottoms,

bathtab panels.



SANITEC KOLO

wanny narozne:

IMPULS 130x130, 140x140, MAXIMA 150x150, REWIA 145x145, SESJA 130x130,

FAMILY 140x140, MAGNUM 155x155, NEO 125x125, INSPIRATION 140x140,

AQUALINO 120x120, 130x130.

wanna wolnostojaca:

FURORA 165x130.

wanny asymetryczne:

FAMILY 150x100L/P, IMPULS 145x100L/P, NEO 140x100L/P, 150x100L/P, 160x100L/P,
PROMISE 150x100L/P, CLARISSA 150x100L/P, 160x100L/P, 170x105L/P,

NEO PLUS 140x100L/P, 150x100L/P, 160x100L/P, AGAT 150x100L/P, PASJA 160x80L/P,
ELIPSO 140x100L/P, 150x100L/P, 160x100L/P, GEO 140x100L/P, AQUALINO 150x90L/P.
brodziki:

AKCENT 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p, 80x80pe, 90x90pe, NOVA 80x80p, 90x90p,
GLEBOKI 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p, SIMPLO 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p,
PACYFIK 80x80k, 90x90k, 100x100k, 80x80p, 90x90p, 90x75k, 90x75p,100x100p, 100x80,
100x90, 120x80, 120x90, 140x90, 160x90, STANDARD PLUS 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p.
kabiny prysznicowe:

FRESH 80x80k, 90x90k, 80x80p, 90x90p.

ceramika:

REKORD umywalki 40x33, 45x37, 50x40, 55x43, 60x46, 65x49,

miska wiszgca, miska kompaktowa,

IDOL umywalki40x30, 50x41, 55x42, 60x45, 65x49,

miska wiszgca, miska kompaktowa, bidet.

akcesoria:

zagtowki, relingi do wanien, ekspozytory, sterowniki do hydromasazu,

grafiki na kabiny prysznicowe, ryflowane dna,

panele wannowe do zaprojektowanych modeli wanien.
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2016-2018

Wdrozone projekty po uzyskaniu stopnia doktora
Projects done after Ph.D.



BESCO

Assos series:
bathtub 160x75,
washbasin 52x41,
shower tub 120x80.

BIOSURFACE

cladding panels:

pine cone pattern, spruce cone, larch cone, oak bark, reed, wicker
30x30x1,5, 60x30x1,5, 90x30x1,5,
washbasins:

dolomite wasbasin 40x40x15,

oak wasbasin 40x40x15,

pine cone wasbasin 40x40x15,

reed wasbasin 40x40x15,

free-standing cone washbasin 40x40x85,
free-standing washbasin 40x40x85,
polyurethane washbasin 70x50x85,
polyurethane washbasin 70x50x15.

table series:

coffee table 1, coffee table 2, coffee table 3,
coffee table 4, coffee table 5, coffee table 6,
coffee table 7.

BRENOR

granite sinks series:

single sink without drainboard 50x50, single sink with drainboard 78x50,
one and half sink 78x50, double sink 78x50.



BESCO

seria Assos:
wanna 160x75,
umywalka 52x41,
brodzik 120x80.

BIOSURFACE
ptyty oktadzinowe:

wzor szyszka sosnowa, Swierkowa, modrzewiowa, kora debowa, trzcina, wiklina

30x30x1,5, 60x30x1,5, 90x30x1,5,

umywalki:

umywalka dolomitowa 40x40x15,

umywalka dab 40x40x15,

umywalka szyszka sosnowa 40x40x15,

umywalka trzcina 40x40x15,

umywalka wolnostojgca szyszka 40x40x85,
umywalka wolnostojgca 40x40x85,

umywalka poliuretanowa 70x50x85,

umywalka poliuretanowa 70x50x15.

seria stolikow:

stolik kawowy 1, stolik kawowy 2, stolik kawowy 3,
stolik kawowy 4, stolik kawowy 5, stolik kawowy 6,
stolik kawowy 7.

BRENOR
seria zlewozmywakow granitowych:

jednokomorowy bez ociekacza 50x50, jednokomorowy z ociekaczem 78x50,

pottorakomorowy 78x50, dwukomorowy 78x50.
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GLOB DESIGN

self series:

self 28x56x25,

self 56x56x25,

self 28x56x25.

table series:

coffee table 1, coffe table 2,

coffe table 3, coffee table 4,
console 90x33x90, TV table 135x33x45.
lamps:

Light Tower 25x25x160,

standing lamp 1, standing lamp 2,
standing lamp 3, standing lamp 4,
hanging lamp 60, hanging lamp 90.
table series:

table 90x90x75, table 100x100x75,
table 200x100x75.

radiators:

radiator 160x160, radiator 260x160.
curved sheet bowls:

small bowl, medium bowl, big bowl.

KARMELIT
washbasin series:
washbasin 60x42, 80x42, 100x42, 120x42.

KROFAM/VILAN
a set of bathroom cabinet with ceramic washbasin 55x42, 70x42.



GLOB DESIGN

seria potek:

potka 1 28x56x25,

potka 2 56x56x25,

potka 3 56x56x25.

seria stolikow:

stolik kawowy 1, stolik kawowy 2,
stolik kawowy 3, stolik kawowy 4,
konsola 90x33x90, stolik TV 135x33x45.
lampy:

Light Tower 25x25x160,

lampa stojaca 1, lampa stojaca 2,
lampa stojaca 3, lampa stojaca 4,
lampa wiszgca 60, lampa wiszgca 90.
seria stotow:

stot 90x90x75, stot 100x100x75,

st6t 200x100x75.

grzejniki:

grzejnik 160x160, grzejnik 260x160.
miski z gietej blachy:

miska mata, miska srednia, miska duza.

KARMELIT
seria umywalek meblowych:
umywalka 60x42, 80x42, 100x42, 120x42.

KROFAM/VILAN

zestaw szafka tazienkowa z umywalka ceramiczng 55x42, 70x42.
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Nagrody
Awards



2018 DOBRY WZOR, products: Light Tower lamp and coffee table 2 were awarded
and recommended for the 25 Jubilee Edition of GLOB DESIGN contest .

2017 LAZIENKA WYBOR ROKU, Internet users award for Assos bath design, BESCO.

2016 DOBRY WZOR, product recommended in New Product Materials category,
decorative panels BIOSURFACE MATERIAL.

2012 Z+S+Z, winner of the competition for the design of K1 shower cabin, Laminex.

2011 LAZIENKA WYBOR ROKU, the award for the design of RANGE 1 bathroom furniture,
Lecico.

2010 TOP DESIGN AWARDS, finalist for the design of ONDA wash basin, Marmorin.

2008 Polski Produkt Swiatowy Certificate for ceramics REKORD
EKSPORT&IMPORT.PL, Sanitec Koto.

2008 ZtOTE VILLE, the award in the REFLEX sinks category, Deante.

2007 tAZIENKA WYBOR ROKU, the award for CLARISSA bath project, Sanitec Koto.

2007 tAZIENKA WYBOR ROKU, the award for the design of COEL radiator, Instal Projekt.

2006 DOBRY WZOR, finalist for the design of COEL and JAZZ radiator, Instal Projekt.

2005 tAZIENKA WYBOR ROKU, the award for the design of POEMAT radiator, Instal Projekt.

2004 PRODECO 2004, finalist for the design of INWENCJA and FANTAZJA radiator,
Instal Projekt.

2004 DOBRY WZOR, the award for the design of INWENCJA and FANTAZJA radiator,
Instal Projekt.

2003 tAZIENKA WYBOR ROKU, the award for the design of FURORA bathtub, Sanitec Koto.

2002 tAZIENKA WYBOR ROKU, the award for the design of IMPULS bathtub, Sanitec Koto.



2018

2017
2016

2012
2011

2010
2008

2008
2007
2007
2006
2005
2004

2004

2003
2002

DOBRY WZOR, produkty lampa Light Tower i stolik kawowy 2 zostaty wyréznione
i reckomendowane do jubileuszowej 25 edycji konkursu, GLOB DESIGN.

L AZIENKA WYBOR ROKU, nagroda internautéw za projekt wanny Assos, BESCO.
DOBRY WZOR, produkt rekomedowany w kategorii Nowe Materiaty Produkcyjne,
ptyty dekoracyjne BIOSURFACE MATERIAL.

Z+S+Z, laureat konkursu za projekt kabiny prysznicowej K1, Laminex.
EAZIENKA WYBOR ROKU, wyréznienie za projekt mebli tazienkowych RANGE 1,
Lecico.

TOP DESIGN AWARDS, finalista konkursu za projekt umywalki ONDA, Marmorin.
Certyfikat Polski Produkt Swiatowy dla ceramiki REKORD
EKSPORT&IMPORT.PL, Sanitec Koto.

ZLOTE VILLE, wyrdznienie w kategorii zlewozmywaki REFLEX, Deante.

EAZIENKA WYBOR ROKU, wyréznienie za projekt wanny CLARISSA, Sanitec Koto.

L AZIENKA WYBOR ROKU, wyréznienie za projekt grzejnika COEL, Instal Projekt.

DOBRY WZOR, finalista konkursu za projekt grzejnika COEL i JAZZ, Instal Projekt.

L AZIENKA WYBOR ROKU, za projekt grzejnika POEMAT, Instal Projekt.

PRODECO 2004, finalista konkursu za projekt grzejnikow INWENCJA i FANTAZJA,

Instal Projekt.

DOBRY WZOR, wyréznienie za projekt grzejnikéw INWENCJA i FANTAZJA,
Instal Projekt.

L AZIENKA WYBOR ROKU, wyréznienie za projekt wanny FURORA, Sanitec Koto.
LAZIENKA WYBOR ROKU, wyréznienie za projekt wanny IMPULS, Sanitec Koto.
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Wystawy
Exhibitions



2018
2018

2017
2017
2017

2017
2017
2016

2016
2015

2015
2012
2008
2008
2008
2008
2007

2007
2006
2006
2004
2004

SYNTEZA SZTUK, BWA, Bydgoszcz.

X Interdisciplinary Scientific Conference Tygiel 2018, lecture “A case study in the design
of devices to maintain personal hygiene of South-East Asia inhabitants”, Lublin.

DESIGN DAYS, Katowice.

SYNTEZA SZTUK, The County Museum Of Art, Chmielnicki, Ukraina.

SYMPOZJON, The Basics Of Machine Design, time-laps session, “Aesthetic criteria

in the design of buildings on the example of sanitary appliances.”, Dartéwko.

SYNTEZA SZTUK, BWA, Bydgoszcz.

YOUNG 4 DESIGN, student’s works exhibition, UTP Bydgoszcz.

| LOVE WATER, lecture “From idea to success - how to change the design into business”,
todz.

FUTURE TRENDS, wyktad: ,Spared from extinction - Biosurface Material” , Kijow.
BATHROOM INDUSTRY FORUM, a discussion panel, , From a sketch on paper to market
success-how to successfully implement new product”, Warsaw.

FORM AND FUNKTION, ISH Fair, Frankfurt.

SALONE DEL MOBILE, Mediolan.

WINTER SHOW, premiere of Ferro tap , Innsbruck.

£ODZ DESIGN, L6dz.

GDYNIA DESIGN DAYS, Gdynia.

DESIGN.pl, Tallin.

DESIGN 1:1, lecture ,, Cooperation between the company and the designer,

case study: implementation of Koto bath series to Ukrainian market”, Poznan.
DESIGNMAI MADE IN POLAND, Kunstgewerbemuseum, Berlin.

DOBRY WZOR 2006, Institute of Industrial Design, Warsaw.

OGRZEWALNIA, Arcube, Poznan.

DOBRY WZOR 2004, Institute of Industrial Design, Warsaw.

PRODECO, Warsaw.



2018
2018

2017
2017
2017

2017
2017
2016

2016
2015

2015
2012
2008
2008
2008
2008
2007

2007
2006
2006
2004
2004

SYNTEZA SZTUK, BWA, Bydgoszcz.

X Interdyscyplinarna Konferencja Naukowa Tygiel 2018, wyktad ,Studium przypadku w
projektowaniu urzadzen do zachowania higieny osobistej mieszkancow Azji
Potudniowo-Wschodniej”, Lublin.

DESIGN DAYS, Katowice.

SYNTEZA SZTUK, Okregowe Muzeum Sztuki, Chmielnicki, Ukraina.

SYMPOZJON, Podstawy Konstrukcji Maszyn, sesja plakatowa, ,Kryteria estetyczne w

projektowaniu obiektéw technicznych na przyktadzie urzadzen sanitarnych”, Dartéwko.

SYNTEZA SZTUK, BWA, Bydgoszcz.

YOUNG 4 DESIGN, wystawa prac studentéw, UTP Bydgoszcz.

| LOVE WATER, wyktad ,,0d pomystu do sukcesu, czyli jak zmieni¢ projekt w biznes”,
t6dz.

FUTURE TRENDS, wyktad: ,Spared from extinction - Biosurface Material” , Kijow.
FORUM BRANZY tAZIENKOWEJ, panel dyskusyjny, ,0d szkicu na papierze do
rynkowego sukcesu - czyli jak skutecznie wdrozy¢ nowy produkt”, Warszawa.
FORM AND FUNKTION, targi ISH, Frankfurt.

SALONE DEL MOBILE, Mediolan.

WINTER SHOW, premiera baterii dla Ferro, Innsbruck.

£ODZ DESIGN, £6dz.

GDYNIA DESIGN DAYS, Gdynia.

DESIGN.pl, Tallin.

DESIGN 1:1, wyktad ,Wspoétpraca pomiedzy przedsiebiorstwem i projektantem,
case study: wdrozenie serii wanien Koto na rynek ukrainski”, Poznan.
DESIGNMAI MADE IN POLAND, Kunstgewerbemuseum, Berlin.

DOBRY WZOR 2006, Instytut Wzornictwa Przemystowego, Warszawa.
OGRZEWALNIA, Arcube, Poznan.

DOBRY WZOR 2004, Instytut Wzornictwa Przemystowego, Warszawa.
PRODECO, Warszawa.

167



2003
1999
1998
1996
1995
1995

ELEGANTE brand premiere, hotel Radisson, Warsaw.

,PRODUKT", Weimar.

Furniture - ,ETIUDY” Centrum Sztuki Wspétczesnej Zamek Ujazdowki, Warsaw.
Biodesign Cathedral Work Exhibition, IWP, Warsaw.

Biodesign Cathedral Work Exhibition, BWA, Poznan.

Individual exhibition, ASP, Poznan.



2003
1999
1998
1996
1995
1995

Premiera marki ELEGANTE, hotel Radisson, Warszawa.

,PRODUKT", Weimar.

Meble - ,ETIUDY” Centrum Sztuki Wspétczesnej Zamek Ujazdowki, Warszawa.
Wystawa prac Katedry Biodesignu, IWP, Warszawa.

Wystawa prac Katedry Biodesignu, BWA, Poznan.

Wystawa Indywidualna, ASP, Poznan.
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