Uniwersytet Artystyczny w Poznaniu
60-967 Poznan 9

Al. Karola Marcinkowskiego 29

skrytka pocztowa 191

UAP | POZNAN
98. LECIE UAP

tel. +48 61855 25 21

98 lat istnienia tradycji uczelni | 1919-2017 fax +48 61852 80 91
www.uap.edu.pl
office@uap.edu.pl

Uniwersytet Artystyczny w Poznaniu
Aleje Marcinkowskiego 29
60-967 Poznan

Numer postepowania:
UAP/Z0/19/2017

ZAPYTANIE OFERTOWE
w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego, ponizej 30.000 euro,

na zadanie pod nazwa:

~Dostawa systemu wydruku 3D"

........................................

Poznan, dnia 20 grudnia 2017 roku






UAP/Z0/19/2017
Poznan, dnia 20.12.2017 r.

Zapytanie ofertowe

Uniwersytet Artystyczny w Poznaniu zaprasza do ztozenia oferty na dostawe
systemu wydruku 3D
w zwiazku z realizacja zadania pn. Upowszechnianie kultury filmowe] poprzez zakup sprzetu
i wyposazenia Uniwersytetu Artystycznego w Poznaniu”

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Drukarka 3D zywicowa - 1szt.

a) Wysokorozdzielcza drukarka 3D przeznaczona do wykonywania obiektéw w duzym formacie w
technologii naswietlania zywi¢ fotopolimerowych.

b) Technologia DPP (Daylight Polymer Printing).

¢) Ekran naswietlajacy w rozdzielczosci nie mniejszej niz 4K (3840x2160pikseli)

d) Obszar roboczy o rozmiarach co najmniej 45x22x32cm.

e) Mozliwosé pracy w co najmniej trzech trybach jakosci i predkosci, przy czym wysokos$c warstwy w
trybie najwyzszej jakosci nie powinna byé wyzsza niz 25 mikrometrow.

f) W zestawie dedykowane oprogramowanie do przygotowania i zarzagdzania drukiem.

g) Dodatkowe wyposazenie startowe - zestaw co najmniej pigciu arkuszy folii FEP do drukarki oraz
uszczelek do kuwety.

h) Sprzet i oprogramowanie kompatybilne z systemami Windows i Mac 05 X.

2. Zywica do drukarki 3D twarda - 12 szt.

a) Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

b) Twardos¢ w skali Shore’a (durometr typ D) co najmniej 77.

c) Wytrzymatoé¢ na rozcigganie wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozciaganie) co najmniej 42 MPa.

d) Elastycznos¢ - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej 8,7%.

e) Skurcz objetosciowy nie wiekszy niz 7,0%

f) W stanie ptynnym zywica zmywalna wod3

g) Opakowanie zawierajgce 1kg ptynnej zywicy.

3. Zywica do drukarki 3D o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie - 4 szt.

a) Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

b) Twardosé w skali Shore'a (durometr typ D) co najmniej 85.

c) Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozcigganie) co najmniej 61 MPa.

d) Elastycznosé - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej 2,5%.

e) Skurcz objetoéciowy nie wigkszy niz 6,0%

f) W stanie ptynnym zywica zmywalna wod3






d)
e)

g)
h)

Opakowanie zawierajace 1kg ptynnej zywicy.
Zywica do drukarki 3D elastyczna - 4 szt.

Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

Twardoéé w skali Shore’a (durometr typ A) ok najmniej 85 (+/-10%).

Wytrzymatoéé na rozcigganie wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozcigganie) co najmniej 4,9 MPa D.

Elastycznos¢ - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub rownowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej 0k.75% (+/-10%).

Skurcz objetosciowy nie wiekszy niz 6,0%

W stanie ptynnym zywica zmywalna wod3

Opakowanie zawierajace 1kg ptynnej zywicy.

Zywica do drukarki 3D do precyzyjnych odlewow - 8 szt.

Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

Twardoé¢ w skali Shore’a (durometr typ D) co najmniej 77.

Wytrzymatoéé na rozciaganie wg normy ASTM D638 (lub rownowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozciaganie) co najmniej 42 MPa.

Elastycznosé - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej 8,7%.

Lepkosc ok. 230 cps (+/-10%) w temperaturze 25 st.C

Skurcz objetosciowy nie wiekszy niz 7,0%

W stanie ptynnym zywica zmywalna wod3

Opakowanie zawierajace 1kg ptynnej zywicy.

Zywica do drukarki 3D sprezysta - 4 szt.

Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

Twardoé¢ w skali Shore’a (durometr typ D) okoto 65 (+/-10%).

Wytrzymatoéé na rozcigganie wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozcigganie) co najmniej 26 MPa.

Elastycznos¢ - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej 14,5%.

Lepkos¢ ok. 560 cps (+/-10%) w temperaturze 25 st.C

Skurcz objetosciowy nie wiekszy niz 6,0%

W stanie ptynnym zywica zmywalna wodg

Opakowanie zawierajace 1kg ptynnej zywicy.

Zywica do drukarki 3D sprezysta - 2 szt.

Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

Twardoé¢ w skali Shore’a (durometr typ D) okoto 65 (+/-10%).

Wytrzymatoéé na rozciaganie wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozcigganie) co najmniej 26 MPa.

Elastycznos¢ - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub rownowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej 14,5%.

Lepkos¢ ok. 560 cps (+/-10%) w temperaturze 25 st.C

Skurcz objetosciowy nie wiekszy niz 6,0%

W stanie ptynnym Zywica zmywalna wod3

Duze opakowanie zawierajace 5 kg ptynnej zywicy.
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8. Zywica do drukarki 3D elastyczna - 2 szt.

a) Dedykowana fotoutwardzalna zywica do drukarki 3D (specyfikacja wg poz.1)

b) Twardoé¢ w skali Shore’a (durometr typ A) ok najmniej 85 (+/-10%).

¢) Wytrzymatoéé na rozcigganie wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie metody
pomiaru wytrzymatosci na rozcigganie) co najmniej 4,9 MPa D.

d) Elastycznosé - wydtuzenie przy zerwaniu wg normy ASTM D638 (lub réwnowaznej w zakresie
metody pomiaru wytrzymatosci na wydtuzenie) co najmniej ok.75% (+/-10%).

e) Skurcz objetosciowy nie wigkszy niz 6,0%

f) W stanie ptynnym zywica zmywalna wodg

g) Duze opakowanie zawierajace 5 kg ptynnej zywicy.

TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

28 grudnia 2017 r.
OPIS SPOSOBU OBLICZENIA OFERTY

Oferte nalezy sporzadzi¢ na formularzu oferty, ktéry jest zatacznikiem nr 1 do niniejszego
zaproszenia. W ofercie nalezy podac cene brutto z wyszczeg6lnieniem wartosci podatku VAT.

KRYTERIUM OCENY WYBORU OFERTY | WAGI PRZYZNANE POSZCZEGOLNYM OFERTOM

Kryterium wyboru oferty jest cena. Zamawiajacy wybierze oferte z najnizsza cena. Zamawiajacy nie
dopuszcza sktadania ofert czeSciowych.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

1. Wykonawca jest zwigzany ofert3 14 dni

2. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzy¢ termin zwigzania
oferta.

3. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

TERMIN SKEADANIA OFERT

1. Termin sktadania ofert: 27.12.2017 r. do godz. 10.00.
2. Otwarcie ofert jest nie jawne.

OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Oferte mozna dostarczy¢é do Zamawiajacego osobiscie lub poczta na adres: al. Marcinkowskiego
29, 60-967 Poznan, w zamknietej kopercie z dopiskiem ,Dostawa elektrycznego samochodu
dostawczego z pakietem serwisowym i ubezpieczeniowym” lub droga elektroniczng (skan
podpisanego dokumentu), e-mail: budowa@uap.edu.pl.

2. Oferta musi zosta¢ ztozona zgodnie z formularzem oferty

INFORMACJE DODATKOWE

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czgsciowych.
Zamawiajacy nie przewiduje rozliczenia w walutach obcych.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.
Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia zaliczek na poczet wykonania zaméwienia.
W postepowaniu nie przystuguja zadne srodki ochrony prawnej.
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6. Zamawiajacy ma prawo uniewazni¢ postepowanie na kazdym jego etapie przed podpisaniem

7.

9.

umowy, w tym np. w przypadku braku srodkéw na sfinansowanie zaméwienia.

Z postepowania wyklucza sie Wykonawcow:

a. w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub ktérych upadtos¢ ogtoszono,
z wyjatkiem Wykonawcéw, ktérzy po ogtoszeniu upadtosci zawarli uktad zatwierdzony
prawomocnym postanowieniem s3du, jezeli uktad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli
przez likwidacje majatku upadtego;

b. ktorzy zalegaja z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub
zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni przewidziane prawem zwolnienie,
odroczenie, roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania
decyzji wtasciwego organu;

c. ktorzy nie zgodzili sie lub nie przedtuzyli terminu zwigzania ofertg;

d. ktérzy ztozyli nieprawdziwe informacje majgce wptyw Ilub mogace miec¢ wptyw
na wynik prowadzonego postepowania;

Zamawiajacy wyklucza z postepowania Wykonawce, ktéry w okresie 3 lat przed wszczeciem
postepowania, w spos6b zawiniony powaznie naruszyt obowigzki zawodowe, w szczegodlnosci,
gdy Wykonawca w wyniku zamierzonego dziatania lub razacego niedbalstwa nie wykonat lub
nienalezycie wykonat zaméwienie, co Zamawiajacy jest w stanie wykazac za pomocg dowolnych
érodkow dowodowych. Zamawiajacy nie wyklucza z postepowania Wykonawcy, ktory udowodni,
7e podjat konkretne s$rodki techniczne, organizacyjne i kadrowe, ktére majg zapobiec
zawinionemu i powaznemu naruszaniu obowigzkéw zawodowych w przysztosci oraz naprawit
szkody powstate w wyniku naruszenia obowigzkéw zawodowych lub zobowigzat sie do ich
naprawienia.

Zamawiajacy odrzuca oferte, jezeli:

a. zostaty ztozone dwie oferty i wiecej tego samego Wykonawcy;

b. jej treé¢ nie odpowiada tresci zapytania ofertowego;

c. jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.

10. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie internetowej Zamawiajacego www.uap.edu.pl
1. 0 wyborze oferty Zamawiajacy zawiadomi Wykonawcow drogg elektroniczna.

Zataczniki:

1.
2.

Formularz oferty.
WzG6r umowy.






